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Betriebsanleitung NIEMEYER Agrartechnik GmbH

. Heinrich-Niemeyer-Str. 52

D-48477 Hérstel-Riesenbeck
Telefon 05454/910-192
Telefax 05454/910-282

Internet: www.NiemeyerWeb.de
E-mail: info@NiemeyerWeb.de

Anbau-Drehpflug

Alphatop 70 Alphatop 80 _
Alphatop 70-NL Alphatop 80-NL
Alphatop 70-Variant Alphatop 80-Variant

Alphatop 70-NL-Variant Alphatop 80-NL-Variant

Diese Betriebsanleitung enthéalt wertvolle und wichtige Informationen. Lesen Sie
diese Anleitung vor dem Einsatz des Gerétes und beachten Sie die gegebenen
Hinweise fir eine gute und sichere Arbeit.

Bewahren Sie die Anleitung sorgféltig auf. Jeder Benutzer dieses Anbau-
Drehpfluges muB sich vor Arbeitsbeginn mit dem Inhalt dieser Betriebsanleitung
vertraut machen.
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IEMEYER

A G RTECHNIK

EG-Konformitatserklarung
EG-Declaration of Conformity
Déclaration de conformité pour la CEE
EG-Conformiteitsverklaring

entsprechend der EG-Richtlinie 89/ 392 / EWG
according to Directive 89 /392 / EEC
conforme & la directive de la CEE 89/ 392 / CEE
overeenkoomstig Richtlijn 89 / 392 / EEG

Wir./ We / Nous / Wij NIEMEYER Agrartechnik GmbH

Heinrich-Niemeyer-Str. 52
D-48477 Horstel-Riesenbeck

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare on our sole responsibility, that the product

déclarons sous notre seule responsabilité que le produit
verklaren in enig verantwoording, dat het produkt

Typ / Type / Modgle / Typ: Alphatop 80; Alphatop 80-NL;
- Alphatop 80-Variant; Alphatop 80-NL-Variant

ab Seriennummer: 72801
above machine no / a partir de numéro / vanaf serienummer

auf das sich diese Erklarung bezieht, den einschlagigen grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlnie 89 / 392 / EWG entspricht.

to which these declaration relates corresponds to the relevant basic safety and health requirements
of Directive 89/ 392 / EEC.

faisant I'objet de la déclaration est conforme aux prescriptions fondamentales en matiére de
sécurité et de santé stipulées dans la directive de la CEE 89 /392 / CEE.

waarop deze verklaring betrekking heeft, beantwoordt aan de van toepassing zijnde fundamentale
veiligheids- en gezondheidseisen van den Richtlijn 89 /392 / EEG.

Horstel, 10.06.02 /5,;?74 A gﬂﬂﬂa//

Geschéaftsfuhrer Produktsicherheit

Manager / Administrateur / Security of product / Sécurité de Produit /
Bedrijfsleider Produktbeveiliging

B. Héxtermann W. Barlage
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Abb. 1

Jede Maschine ist mit einem Typenschild versehen (siche Abb. 1, Pos. A).
Auf diesem Schild sind Maschinen-Type (Abb. 2, Pos. C) Maschinen-Nummer
(Abb. 2, Pos. D) und Baujahr ( Abb. 2, Pos. E) angegeben.

Diese Angaben missen far jeden Kundendienstfall oder fiir die Nachbestellung von Ersatzteilen
mitgeteilt werden.

Das angegebene Gewichtauf dem Typenschild gibt lhnen einen Hinweis fiir das erforderliche Hebezeug,

wenn die Maschine angehoben werden muB. Das angebenene Gewichtkann sich durch die Verwendung
von Zusatzteilen erhéhen. ' ‘

Pos. F = Drehrichtung der Zapfwelle in Fahrtrichtung, rechts (im Uhrzeigersinn)
oder
Pos. G = Drehrichtung der Zapfwelle in Fahrtrichtung, links (entgegen Uhrzeigersinn)

Pos. H = Die angegebene max. Antriebsdrehzahl der Traktorzapfwelle darf nicht tiberschritten werden.

Die nicht zutreffende Drehzahl und Drehrichtung ist durch Kreuzchen entwertet.

4 e
C Typ: T T T T T T T T T T T T T 1
w2l el = ey [y L . S O S L |
D Masch.—Nr. [T = — ™ = 71| Gewicht kg
e s

Baujahr: |Max. Drehzahl (min?)

Et-L=d oo
NIEMEYER Adrartechnik GmtH |
N D-48477 Hérstel-Riesenbeck /
E T 7

1

L H F G Abb.2 J

Hinweis: Jedem Gerét wird bei der Auslieferung eine Betriebsanleitung sowie eine
Konformititserkldrung beigelegt.
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Lieferumfang

1 Anbau-Drehpflug Alphatop

1 Betriebsanleitung
1 Konformitatserklarung

Technische Daten

1. Gerit

Gewichte*

Korperabstand (K)

Rahmenhéhe (R) siehe Tabelle Seite 3
Arbeitsbreite (A)

Transportbreite (T)

max. hydraulischer Systemdruck ......... 210 bar

2. Traktor

FUPr Traktor ..o siehe Tabelle Seite 3
Heckdreipunktanbau ............................ Kategorie 2 (ab V-furchig - Kategorie 3)
(Nach 1SO 730 bzw. DIN 9674)

hydraulischer Systemdruck ................ 160 bar

Gerduschemissionswert bei allen Pfligen ..... <70dB(A)
(unter Befriebsbedingungen)

* Die angegebenen Gewichte kénnen sich durch die Verwendung von Zusatzteilen erhshen.
NIEMEYER Seite 2 TD 458.0
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Sicherheitsanweisungen

in dieser Betriebsanleitung haben wir alle Stellen, die Ihre Sicherheit betreffen, mit
diesem Hinweiszeichen versehen. Geben Sie alle Sicherheitsanweisungen auch an
andere Benutzer weiter.

Bestimmungsgemalie Verwendung

Ve ™~ Der Anbau-Drehpflug Alphatop ist aus-
schlieflich fur den dblichen Pflugeinsatz bei
landwirtschafilichen Arbeiten gebaut
(bestimmungsgemanier Gebrauch). Jeder
dartber hinausgehende Gebrauch, wie z. B,
das Roden von Wallhecken, gilt als nicht
bestimmungsgemaR. Zur bestimmungs-
gemalten Verwendung gehért auch die
Einhaltung der vom Hersteller vorge-
schriebenen Betriebsbedingungen und die
Durchfahrung der Pflege- und Wartungs-
arbeiten in den vorgeschriebenen
Intervallen.

. Abb. 5

Der Anbau-Drehpflug Alphatop darf nur von Personen benutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die
hiermit vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet sind. Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften
sowie die sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und stralen-
verkehrsrechtlichen Vorschriften sind einzuhalten.

Nach der geltenden Stralenverkehrsordnung missen alle Maschinen beim Transport auf éffentlichen
Strafden mit Beleuchtungeinrichtungen versehen sein. Der Halter fiir die Beleuchtungseinrichtung und
Warntafel kann auf Wunsch von uns geliefert werden.

Eigenméachtige Veranderungen an der Maschine schlieRen eine Haftung des Herstellers fiir daraus
resultierende Schaden aus.

Den Anbau-Drehpflug Alphatop nur an den angegebenen Kranungspunkten kranen.

Die bestimmungsgemale
Verwendung beinhaltet
insbesondere auch , dass sich
wahrend des Betriebs keine
Personen im Gefahrenbereich
des Pfluges aufhalten (Warn-

hinweise beachten). 7 -
Gefahr durch bewegliche X\
Maschinenteile o | e

Vor Inbetriesbnahme die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise
lesen und beachten (siehe Warnbildzeichen Seite 38, Pos. C). .
Vor Inbetriebnahme das Gerat auf Verkehrs- und Betriebssicherheit ]
Oberprifen.

H
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Wichtige Zusatz-Information
Kombination von Traktor und Anbaugerat

Der Anbau von Geraten im Front- und Heck-Dreipunktgestange darf nicht zu einer
Uberschreitung des zuldssigen Gesamtgewichtes, der zuldssigen Achslasten und der
Reifentragfahigkeiten des Traktors fithren. Die Vorderachse des Traktors muf immer
mit mindestens 20 % des Leergewichies des Traktors belastet sien.

Uberzeugen Sie sich vor dem Gerétekauf, dass diese Voraussetzungen erfillt sind, in
dem Sie die folgenden Berechnungen durchfilhren oder die Traktor-Geréte-
Kombination wiegen.

Ermittlung des Gesamtgewichtes, der Achslasten und der Reifentragfahigkeit, sowie
dererforderlichen Mindestballastierung

Fur die Berechnung benétigen Sie folgen Daten:

T [kgl Leergewicht des Traktors Q@ am] Abstand zwischen Schwerpunkt @ @ ©
Frontanbaugerat / Frontballast
T,Ikg]l Vorderachslast des leeren Trakotrs 1] und Mitte Vorderachse
T, [kgl Hinterachlast des leeren Traktors ® b[m] Radstand des Traktors L1 N 3)
G, kgl Gesamtgewicht Heckanbaugerat / ® c[m] Abstand zwischen Mitte Hinter- {1 3]
Heckballast achse und Mitte Unterlenkerkugel

G, kgl Gesamtgewicht Frontanbaugerat / 8 dm] Abstand zwischen Mitte Unterlenker- @
Frontballast kugel und Schwerpunkt Heckanbau-
gerat / Heckballast

©Siehe Betriebsanleitung Traktor
®Siehe Preisliste und / oder Betriebsanleitung des Gerates
&Abmessen

Heckanbaugerdt bzw. Front-Heckkombinationen
1) Berechnung der Mindestballastierung Front G

V min

G = G, (c*+d)-T," b+0,2-T, b

V' min a+b

Tragen Sie die berechnete Mindestballastierung, die in der Front des Traktors benétigt werd, in die
Tabelle ein.

Frontanbaugerat
2. Berechnung der Mindestballastierung Heck G

H min
G _ Gt a-T,* b+045T b

H min b+c+d

Tragen Sie die berechnete Mindestballastierung, die im Heck des Traktors benétigt wird, in die Tabelle
ein.

TD 458.0 Seite 5 NIEMEYER



Wichtige Zusatz-Information
Kombination von Traktor und Anbaugerat

3) Berechnung der tatséchlichen Vorderachslast T,

(Wird mit dem Frontanbaugerat (G,) die erforderliche Mindestballastierung Front (G, ) nicht erreicht,
mul das Gewicht des Frontanbaugerates auf das Gewicht der Mindestballastierung Front erhoht

werden!)
G, (a+b)+T,"b-G, - {c+d)
Viat b

G

Tragen Sie die berechnete tatsachliche und die in der Betriebsanleitung des Traktors angegebene
zuldssige Vorderachslast in die Tabelle ein.

4) Berechnung des TatsachlichenGesamtgewichtes G
(Wird mit dem Hackanbaugerat (G,) dieerforderliche Mindestballastierung Heck (G, ) nicht erreicht,
muB das Gwicht des Heckanbaugerates auf das Gewicht der Mindestballastierung erhoeht werden )

Gtat = GV * TL+ GH

Tragen Sie das berechnete tatsacheliche und das in der Betriebsanleitung des Traktors angebene
zulassige Gesamtgewicht in die tabelle ein.

5) Berechnung der tatsachlichen Hinterachslast T,

Ty =G -V

H tat fat

Tragen Sie die berechnete tatsdchlich und die ind er Betriebsanleitung des Traktors zangebenen
zulassige Hinterlachslast in die tabelle ein.

6) Reifentragfahigkeit

Tragen Sie dendoppelten Wert (zwei Reifen) der zul&ssigen Reifentragfahigkeit (siehe z. B. Unterlagen
der Reifenhersteller in die Tagelle ein.

Tabelle Tatsachlicher Wert . Zuldssiger Wert It. Doppelte zulgssige

Berechnung Betriebsanleitung Reifentragfahigkeit
(zwei Reifen)

Mindestballastierung K

Front / Heck g - -

Gesamtgewicht kg kg =

Vorderachslast kg kg kg

Hinterachslast kg kg kg

Die Mindestballastierung muf} als Anbaugerat oder Ballastgewicht am Traktor werden!

Die berechneten Werte miissen kleiner / gleich (<) den zuléssigen Werten sein!

NIEMEYER Seite 6 TD 458.0




Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften
Allgemeines

Vor jeder Inbetriebnahme das Gerat und den Schlepper auf Verkehrs- und Betriebssicherheit Gberprifen.

1. Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Befriebsanleitung die allgemein gultigen Sicherheits-
und Unfallverhttungs-Vorschriften!

2. Die angebrachten Warn- und Hinweisschilder geben wichtige Hinweise fiir den gefahrlosen Betrieb;
die Beachtung dient |hrer Sicherheit!

3. Bei Benutzung o&ffentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen beachten!

4. Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen und Betatigungselementen sowie mit deren
Funktionen vertraut machen. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es dazu zu spat!

5. Die Bekleidung des Benutzers soll eng anliegen. Locker getragene Kleidung vermeiden!
6. Zur Vermeidung von Brandgefahr Maschine sauber halten!

7. Vor dem Anfahren und vor Inbetriebnahme Nahbereich kontrollieren (Kinder!)! Auf ausreichende
Sicht achten!

8. Das Mitfahren wahrend der Arbeit und der Transportfahrt auf dem Arbeitsgerét ist nicht gestattet!

9. Geréate vorschriftsmafig ankuppeln und nur an den vorgeschriebenen Vorrichtungen befestigen und
sichern!

10. Beim An- und Abbauen die Stitzeinrichtungen in die jeweilige Stellung bringen! (Standsicherheit!)
11. Beim An- und Abbauen von Geréten an oder von dem Schlepper ist besondere Vorsicht nétig!

12. Ballastgewichte immer vorschriftsméRig an den dafir vorgesehenen Befestigungspunkten
anbringen!

13. Zulassige Achslasten und Gesamtgewichte beachten!
14. Zulassige Transportabmessungen beachten!

15. Transportausristung - wie z. B. Beleuchtung, Warneinrichtungen und evtl. Schutzeinrichtungen
Uberprifen und anbauen!

16. Ausléseseile fur Schnellkupplungen miissen lose hangen und diirfen in der Tieflage nicht selbst
auslésen!

17. Hydraulische Klapprahmen diirfen nur betétigt werden, wenn sich keine Personen im Schwenkbe-
reich befinden!

18. Wahrend der Fahrt den Fahrerstand niemals verlassen!

19. Die gefahrene Geschwindigkeit muf immer den Umgebungsverhaltnissen angepalit werden! Bei
Berg- und Talfahrt und Querfahrten zum Hang pl6tzliches Kurvenfahren vermeiden!

20. Fahrverhalten, Lenk- und Bremsfahigkeit werden durch angebaute oder angehéngte Gerate und
Ballastgewichte beeinflult! Daher auf ausreichende Lenk- und Bremsfahigkeit achten!

21. Bei Kurvenfahrt die weite Ausladung und/ocder die Schwungmasse des Gerates berticksichtigen.

TD 458.0 NIEMEYER
Seite 7



22.Gerate nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutzvorrichtungen angebracht und in Schutzstellung sind!
23.Der Aufenthalt im Arbeitsbereich und Gefahrenbereich ist verboten!

24. Nicht im Dreh- und Schwenkbereich des Gerates aufhalten!

25. An fremdbetatigten Teilen (hydraulisch) befinden sich Quetsch- und Scherstellen!

26. Vor dem Verlassen des Schleppers Gerét sichern! Anbaugerate ganz absenken! Motor abstellen
und Zundschlissel abziehen!

27. Zwischen Schlepper und Gerét darf sich niemand aufhalten, ohne dal das Fahrzeug gegen Weg-
rollen durch die Feststellbremse und/eder durch Unterlegkeile gesichert ist.

28. Sofern beim Mitflihren von Arbeitsgeraten im Frontanbau das Vorbaumaf von 3,50 m (gemessen
von Lenkradmitte bis zum vorderen Geratepunkt) Gberschritten wird, missen vom Betreiber
geeignete betriebliche Mallnahmen ergriffen werden, damit die an Hofausfahrten, StralRenein-
mindungen und Kreuzungen auftretenden Sichtfeldeinschrankungen ausgeglichen werden. Dies
kann z. B. dadurch geschehen, dal eine Begleitperson dem Fahrzeugfuhrer Hinweise gibt, die fir
das sichere Fiihren erforderlichen Hinweise sind.

29. Packer-Fangarme vor dem StralRentransport einschwenken und arretieren!

30. Spurenreiller in Transportstellung verriegeln!

Angebaute Geréte

1. Vor dem An- und Abbau von Geréten an die Dreipunktauthangung Bedienungseinrichtung in die
Stellung bringen, bei der unbeabsichtigtes Heben oder Senken ausgeschlossen istl

2. Beim Dreipunktanbau missen die Anbaukategorien von Schiepper und Gerat unbedingt tiberein-
stimmen oder abgestimmt werden!

3. Im Bereich des Dreipunktgesténges besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch- und Scherstellen!

4. Bei Betatigung der Aullenbedienung fiir den Dreipunktanbau nicht zwischen Schlepper und Gerat
treten!

5. In der Transportstellung des Gerétes immer auf ausreichende seitliche Arretierung des Schlepper-
Dreipunktgesténges achten!

6. Bei Strallenfahrt mit ausgehobenem Gerat mult der Bedienungshebel fiir die Dreipunkthydraulik
gegen Senken verriegelt sein!

Angehéngte Gerate

1. Gerate gegen Wegrollen sichern!
2. Max. zuldssige Stltzlast der Anhangekupplung, Zugpendel oder Hitch beachten!

3. Bei Deichselanh&ngung ist auf gentigend Beweglichkeit am Anh&ngepunkt zu achten!

NIEMEYER Seite 8 TD 458.0



10.

11.

12.

13.

14.

18.

186.

17.

18.

Zapfwellenbetrieb

. Es durfen nur die vom Hersteller vorgeschriebenen Gelenkwellen verwendet werden!

. Schutzrohr und Schutztrichter der Gelenkwelle sowie Zapfwellenschutz miissen angebracht sein und

sich in einem ordnungsgematen Zustand befinden!

. Bei Gelenkwellen auf die vorgeschriebenen Rohruberdeckungen in Transport- und Arbeitsstellungen

achten!

. An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei ausgeschalteter Zapfwelle, abgestellitem Motor und

abgezogenem Ziindschllssel!

. Bei Verwendung von Gelenkwellen mit Uberlast oder Freilaufkupplungen, die nicht durch die

Schutzeinrichtungen am Schlepper abgedeckt werden, sind Uberlast- bzw. Freilaufkupplungen
gerateseitig anzubringen!

Immer auf richtige Montage und Sicherung der Gelenkwelle achten!

. Gelenkwellenschutz durch Einhangen der Kette gegen Mitlaufen sichern!

. Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstellen, dal? die gewahite Drehzahl und Drehrichtung der

Zapfwelle des Schleppers mit der zulassigen Drehzahl und Drehrichtung des Gerates
ubereinstimmen, wie sie auf dem Typenschild des Gerates angegeben sind.

. Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten, dal® sich niemand im Gefahrenbereich des Gerates

befindet!
Zapfwelle nie bei abgestelltem Motor einschalten!

Bei Arbeiten mit der Zapfwelle darf sich niemand im Bereich der drehenden Zapf- oder Gelenkwelle
aufhalten!

Zapfwelle immer abschalten, wenn zu groRe Abwinklungen der Gelenkweille auftreten oder sie nicht
bendtigt wird!

Achtung, nach dem Abschalten der Zapfwelle Gefahr durch nachlaufende Schwungmasse!

Wahrend dieser Zeit nicht zu nahe an das Gerat herantreten! Erst wenn es ganz stillsteht, darf
daran gearbeitet werden!

Reinigen, Schmieren oder Einstellen des zapfwellengetriebenen Gerates oder der Gelenkwelle nur
bei abgeschalteter Zapfwelle, abgestelltem Motor und abgezogenem Zindschlissel!

Abgekoppelte Gelenkwelle auf der vorgesehenen Halterung ablegen!

Nach Abbau der Gelenkwelle Schutzhiille auf Zapfwellenstummel aufstecken!

Bei Schaden, diese sofort beseitigen, bevor mit dem Gerat gearbeitet wird!

Bei Verwendung der Wegzapfwelle beachten, dalt die Drehzahl fahrgeschwindigkeitsabhéngig ist

und die Drehrichtung sich bei Ruckwartsfahrt umkehrt!

Hydraulikanlage

. Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Beim Anschlielen von Hydraulikzylindern ist auf vargeschriebenen Anschluf der Hydraulik-
schlauche zu achten!

TD 458.0 Seite 9 NIEMEYER



3. Beim Anschluf® der Hydraulikschlauche an die Schlepper-Hydraulik ist darauf zu achten, dal} die
Hydraulik sowohl schlepper- als auch gerateseitig drucklos ist!

4. Bei hydraulischen Funktionsverbindungen zwischen Schlepper und Gerat sollten Kupplungsmuffen
und -stecker gekennzeichnet werden, damit Fehlbedienungen ausgeschlossen werden! Bei Ver-
tauschen der Anschlisse umgekehrte Funktion (z. B. Heben/Senken) - Unfallgefahr!

5. Hydraulikschlauchleitungen regelmalflig kontrollieren und bei Beschadigung und Alterung aus-
tauschen! Die Austauschschlauchleitungen miissen den technischen Anforderungen des
Gerateherstellers entsprechen! Die Verwendungsdauer der Schlauchleitungen sollte 6 Jahre, ein-
schliellich einer Lagerzeit von hdchstens 2 Jahren, nicht Uberschreiten. Die Schlauchleitungen sind
vor der ersten Inbetriebnahme des technischen Arbeitsmittels und danach mindestens einmal
jahrlich auf ihren arbeitssicheren Zustand durch einen Sachkundigen zu priifen.

6. Bei der Suche nach Leckstellen wegen Verletzungsgefahr geeignete Hilfsmittel verwenden!

7. Unter hohem Druck austretende Flissigkeiten (Hydraulikél) kénnen die Haut durchdringen und
schwere Verletzungen verursachen! Bei Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen! Infektionsgefahr!

8. Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage Geréte/Aggregate absenken, Anlage drucklos machen, Motor
abstellen und Schliissel abziehen!

Reifen

1. Bei Arbeiten an den Reifen ist darauf zu achten, dafl® das Gerat sicher abgestellt ist und gegen Weg-
rollen gesichert wurde (Unterlegkeile)!

2. Das Montieren von Reifen und Radern setzt ausreichende Kenntnisse und vorschriftsmaRiges
Montagewerkzeug voraus!

3. Reparaturarbeiten an Reifen und R&dern dirfen nur von Fachkraften und mit dafir geeignetem
Werkzeug durchgefiihrt werden!

4. Luftdruck regelmaRig kontrollieren! Vorgeschriebenen Luftdruck beachten!
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Wartung

1. Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten sowie die Beseitigung von Funktions-
stérungen grundsatzlich nur bei abgeschaltetem Antrieb und stillstehendem Motor vornehmen! -
Zundschlissel abziehen!

2. Muttern und Schrauben regelmanig auf festen Sitz prifen und ggf. nachziehen!

3. Bei Wartungsarbeiten am angehobenem Gerat/Aggregat stets Sicherung durch geeignete Abstiitz-
elemente vornehmen!

4. Beim Auswechseln von Arbeiiswerkzeugen geeignetes Werkzeug und Handschuhe benutzen!
5. Ole, Fette und Filter ordnungsgemanR entsorgen!
6. Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage stets Stromzufuhr trennen!

7. Unterliegen Schutzeinrichtungen einem Verschleil® sind sie regelmafig zu kontrollieren und recht-
zeitig auszutauschen!

8. Ersatzteile missen mindestens den vom Geréatehersteller festgelegten technischen Anforderungen
entsprechen! Dies ist z. B. durch Originalersatzteile gegeben!

9. Bei Ausfilhrung von elektrischen Schweillarbeiten am Schlepper und angebauten Geraten, Kabel
am Generator und der Batterie abklemmen!
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\_ Abb. 7/

Vor Inbetriebnahme beachten:

1. Bei Benutzung oifentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen einhalten. Gegebenenfalls
Warntafel und Beleuchtungseinrichtung anbringen. Die Halterung dafur kann im Werk angefordert
werden. Die ordnungsgemafie Anbringung liegt im Verantwortungsbereich des Halters.

2. Beschadigte oder verschlissene Teile sind wegen erh&hter Unfallgefahr auszuwechseln.

3. Ausreichenden Sicherheitsabstand zum Schwenkbereich des Pfluges einhalten (siehe Warnbild-
zeichen Seite 44, Pos. J)

4. Die nachfolgenden Angaben dieser Betriebsanleitung sind genau einzuhalten, um ein menschliches
Fehlverhalten auszuschlielen.

5. Abgefallene und unleserlich gewordene Warnbildzeichen sind Benutzer zu ersetzen.

Verwenden Sie nur ORIGINAL-NIEMEYER-Ersatzteile. Der Einbau
von Fremdfabrikaten kann schwere Schaden verursachen und
fihrt zum Verlust unserer Gewahrleistung.

Nachgebaute Teile, speziell VerschleiBteile, entsprechen selten

den Anforderungen, und die Material-Qualitdt kann man nicht
optisch priifen.

Darum immer nur ORIGINAL-NIEMEYER-Ersatzteile verwenden!
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Anbau an den Schlepper

Trakiormotor abstellen und Zundschltssel abziehen, wenn man zum Anbau zwischen Traktor und Gerat
treten muf.

Beim An- und Abkuppeln des Pfluges an den Traktor ist besondere Vorsicht nétig
(siehe Warnbildzeichen Seite 44, Pos. N).

Beim Ankuppeln des Pfluges immer die passenden Stecker fur die Unterlenkerachse
verwenden.

Var dem An- ader Abbau des Pfluges an die Dreipunkiaufhangung des Traktors den
Systemhebel der Traktorhydraulik in die Stellung "Lage" bringen, bei der
unbeabsichtigtes Heben oder Senken des Dreipunktgestédnges ausgeschlossen ist.
Wird der Pflug zwecks Einstellung und Montage angehoben, so ist dieser gegen
unbeabsichtigtes Absinken zu sichern.

Bei Betatigung der Aullenbedienung fur den Dreipunktanbau nicht zwischen
Traktor und Pflug treten.

Vorderachsentlastung beachten! Restbelastung mindestens 20 % des
Traktorgewichtes (siehe auch Sieten 5 und 8).

Zwischen Schlepper und Pflug darf sich niemand aufhalten, ohne dal} das Fahrzeug gegen Wegrollen
durch die Feststellbremse und/oder durch Unterlegkeile gesichert ist.

Beim Dreipunktanbau missen die Anbaukategorien an Schlepper und Gerat unbedingt tbereinstimmen.
Arbeitsgerate dirfen nur mit den dafur vorgesehenen Schleppern transportiert und gefahren werden.
Zulassige Achslasten des Schleppers beachten (siehe Kiz-Brief).

AuRere Transportabmessungen entsprechend STVZO beachten.

Der Abstand zwischen den Schlepper-Hinterrddern und -Vorderréddern soll gleich sein, damit die
Léngsachse des Traktors bei der Arbeit in der Furche parallel zur Furchenwand verliuft. Ist dies

nicht der Fall, tritt eine Verzerrung des Traktor-Dreipunkt-Gestidnges ein, die die Pflugarbeit
beeintrachtigen kann.

Vor dem Anbau des Pfluges miissen die UnterlenkeranschluBpunkte iiber die Hubstreben des
Dreipunktgestinges so eingestellt werden, daR sie zur Erdoberflache den gleichen Abstand
haben. Dabei auf gleichen Luftdruck in den Traktorreifen achten.

Die Hubstreben sind auf gleiche Lange einzustellen.

Die Hubstreben des Traktor-Dreipunktgestanges werden so eingestellt, dal der Pflug gentgend hoch
ausgehoben wird und das Ende des Pfluges beim Drehen ausreichend Bodenfreiheit hat. Sie erleichtern
sich den An- und Abbau des Pfluges, wenn Sie vor dem Abbau durch Betatigung der Neigungsspindel
(siehe auch Seite 24, Abb. 27) den Rahmen waagerecht stellen.

Die gerateseitige Bohrung fur den Oberlenker wird so gewahlt, dal® dieser zum Schlepper hin leicht
abfallt, wenn der Pflug auf Arbeitstiefe ist (siehe auch Seite 23, Abb. 24),

4-furchige-Pfluge hinter Schleppern mit Unterlenkerregelung kénnen gerateseitig in dem dort vorge-
sehenen Langloch gefahren werden. Der Oberlenker ist so einzustellen, daf sich der Bolzen in der Mitte
des Langloches befindet, wenn der Pflug auf Arbeitstiefe ist.

Die Unterlenkerarme des Schleppers missen bei der Arbeit seitlich frei beweglich
sein. In der Transpoertstellung des Pfluges sind sie gegen seitliches Pendeln zu
verriegeln. Var dem Sfratentransport die Wirkung der seitlichen Verriegelung priifen.

Sicherungsstecker nicht vergessen! Nach dem Anbau Abstellstiitze in die Mittel-
stellung klappen. Vor dem Abbau Abstellstitze nach unten klappen.

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich des Pfluges ist verboten (siehe Warnbildzeichen
Seite 44, Pos. J).
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Hydraulikanlage
Hydraulikplan

Hydraulikzylinder
Gerateanschluf}
Hydraulikschlauch
Kupplungsstecker
Schlepper
Steckerhalter
Schutzschlauch
Verschraubung
Hydraulik-Rohr

oZr—ITOMO X

An allen hydraulisch betatigten Teilen besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch- und
Scherstellen (siehe Warnbildzeichen Seite 44, Pos. N).

Die Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage den Pflug absetzen, Anlage drucklos machen,
Motor abstellen und Schitssel abziehen.

Arbeiten an der Hydraulikanlage nur vom Fachmann ausfihren lassen.

Beim Anschlieffen von Hydraulikzylindern ist auf den vargeschriebenen AnschiuR der
Hydraulikschlduche zu achten.

Hydraulikleitungen sollen regelmafig kontrolliert und bei Beschéadigung oder Alterung
ausgetauscht werden (siehe auch Seite 9 "Hydraulikanlage").

Der max. zuléssige Hydraulikdruck betragt 210 bar.

Schaltung fur den Betrieb 4 Wege-3 Pasitionsventilen
{doppeltwirkend).

Schlepper
-

\_ Abbia)
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Hydraulische Drehung

Der hydraulische Schwenkvorgang darf nur vorgenommen werden, wenn sich keine
Person im Arbeitsbereich befindet (siehe Warnbildzeichen Seite 44, Pos. J).

In Transportstellung des Pfluges ist der Aufenthalt im Drehbereich verboten.
Die Drehung des Pflugrahmens in Transporistellung erfolgt durch einen Pflugwendezylinder mit
automatischer Umschaltung im Totpunkt. In den Endlagen wird der Zylinder gegen den Neigungs-

anschlag ebenfalls automatisch hydraulisch verriegelt.

Der Pflugwendezylinder kann an Schleppern mit einem einfachwirkenden Steuergerat und Racklauf in
den Hydraulik-Oltank oder mit einem doppeltwirkenden Steuergerat angeschlossen werden (Abb. 9).

Die Schlauchanschlisse am Pflugwendezylinder sind wie 4 )
folgt gekennzeichnet:

Schlauchanschiufl P (Pumpe):
Druckleitung vom Schlepper

Schlauchanschiuly T (Tank):
druckloser Riicklauf zum Oltank bei einfach
wirkendem Steuergerat oder Rickleitung
zum doppeltwirkenden Steuergerat.

Die Drehung wird eingeleitet, wenn bei voll ausgehobenem
Pflug die Hydraulikleitung P mit Druck beaufschlagt wird.
Der Pflug dreht nun selbsttatig Giber den gesamien Drehbe-
reich, der Steuerhebel ist evtl. solange festzuhalten. Nach
der Drehung des Pfluges bis auf Anschlag wird er in die
Mittelstellung zurtickgefuhrt.

Eine neue Drehung kann nach ca. 10 Sekunden eingeleitet werden. Bei einem doppeltwirkenden Steuer-
gerét wird diese Zeit durch einen kurzzeitigen Druckimpuls auf die Rickleitung verklrzt. Dann kann
sofort eine neue Drehung begonnen werden.

Beim Anschlul} der Hydraulikschlduche an die Schlepper-Hydraulik ist darauf zu
achten, dalt die Hydraulik sowoh| schlepper- als auch geréateseitig drucklos ist.
Deshalb ist es wichtig, dal} vor dem Abbau des Pfluges durch Betatigung des Steuer-
hebels die Zuleitung zum Pflug drucklos gemacht wird.

Die Hydraulikschlauchanschlisse zum Schlepper sollen bleibend gekennzeichnet
werden.
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Storungssuche - Pflugwendezylinder

e

Festgestellte Sérungen

Mogliche Ursachen

Behebungen

AuRere Undichtigkeit

Undichtigkeit an den Verschluft-
schrauben oder Verschraubun-
gen

Nachziehen oder Dichtringe
erneuern

Leckage am Fihrungsstick
(Pos. A)

Beschadigung des Fuhrungs-
stlick - O-Ring

Erneuern des O-Ringes

Pflug bleibt nicht am Anschlag:

“Innere Undichtigkeit"

Rickschlagventil (Pos. A)
undicht

Ruckschlagventil (Pos. A)
herausnehmen und reinigen,
Dichtungen erneuern,
austauschen

Kolbendichtung undicht

erneuern der Kolbendichtung

Pflug dreht nicht, bleibt am
Anschlag stehen

Rickschlagventil (Pos. A)
entsperrt nicht

Ruckschlagventil (Pos. A)
austauschen

Kupplungsstecker hat keinen
Oldurchflul

Kupplungsstecker erneuern und
Oldurchflul iberpriifen.
{Riicklauf abschrauben und
OlfluR aberpriifen)

Pflug dreht nicht tber den
oberen Totpunkt.
Pilugwendezylinder fahrt nur

einige mm ein und schaltet um.

Schlepper-
pumpe zu
klein. Schlep-
Pflug dreht zu | perpumpen-
langsam druck unter
130 bar.

Beim Wenden Gas geben,
Schlepperpumpendruck prifen.

Siebe oder
Blenden
verstopft
(Pos. Bu. C.)

Siebe und Blenden reinigen
(Pos. B und C).

Differenzdruckventil (Pos. D)
schaltet zu fruh

Differenzdruck erhéhen

Ruckschlagventil (Pos. A) stark
undicht

Rickschlagventil (Pos. A) heraus-
nehmen und reinigen.

Dichtungen erneuern, aus-
tauschen.

NIEMEYER
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Voreinstellung des Pfluges

Beim Einstellen des Pfluges durch die Spindeln besteht Quetschgefahr (siehe
Warnbildzeichen Seite 44, Pos. N)

Alphatop 70 / Alphatop 70-NL / Alphatop 80 / Alphatop 80-NL

(IO WA,

AL
ZOMNNNN
DMWY

¢ 1) B
i LI N B Alphatop 70 Alphatop 70-NL
\_ ; Alphatop 80 Alphatop 80-NL

x
/b 11

Bevor Sie den Pflug (Abb. 11 und 12) anheben, stellen Sie mit Spindel A die Arbeitsbreite des ersten
Kérpers zum Schlepper ein. Hierzu messen Sie den Innenabstand zwischen den Schlepperhinterradern
(lichte Weite zwischen den Stollen in cm). Mit diesem Wert gehen Sie in die Skala des Abziehbildes auf
der Fohrung des Pfluges. Die hier angegebene Kérperarbeitsbreite gibt an, welchen Balken der Einstell-
skala Sie beachten missen. Stellen Sie nun durch Drehen der Spindel A, das markierte Ende der
Fihrung (Pfeil, Abb. 16 bzw. 17) auf das Maf der lichten Weite zwischen den Schlepperreifen.

CUM \\\\X\\\\\\\\\\\\\_\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ k

/NN
AN

Alphatop 70 Alphatop 70-NL
\_ Alphatop 80  Alphatop 80-NL

fPob. 12 )

Beim Pflug mit Rahmeneinschwenkung (Abb. 12) gilt fir die Einstellung der Arbeitsbreite des ersten
Korpers zum Schlepper das gleiche wie vorher beschrieben mit dem Unterschied, daf} zur Einstellung
der Arbeitsbreite des ersten Korpers die Spindel A betatigt wird. [st eine gréflere Verstellung notwendig,
wird wechselweise die Spindel B verstellt, um den Pflug méglichst parallel zu verschieben.
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Alphatop 70-Variant / Alphatop 70-NL-Variant

Alphatop 80-Variant / Alphatop 80-NL-Variant
(ohne Rahmeneinschwenkung)

RAIARAY \\,\l\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\pn\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

T AN

\\X\\\\\\\\\\\\\\\\X
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—
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e——

18

@“‘ ==Y Alphatop 70-Variant  Alphatop 70-NL-Variant
\ Alphatop 80-Variant Alphatop 80-NL-Variant Abb. 13

Bevor Sie den Variant-Pflug ohne Rahmeneinschwenkung anheben, stellen Sie mit Spindel A (Abb.13)
die Arbeitsbreite des ersten Korpers zum Schlepper grob ein. Hierzu messen Sie den Innenabstand
zwischen den Schlepperhinterradern (lichte Weite zwischen den Stollen in cm). Mit diesem Wert gehen
Sie in die Skala des Abziehbildes auf der Fuhrung des Pfluges (Abb. 16 und 17). Die hier angegebene
Kérperarbeitsbreite gibt an, welchen Balken der Einstellskala Sie beachten miissen. Stellen Sie nun
durch Drehen der Spindel A, das markierte Ende der Fuhrung (Pfeil, Abb. 16 bzw. 17) auf das MalR der
lichten Weite zwischen den Schlepperreifen.
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Alphatop 70-Variant / Alphatop 70-NL-Variant

Alphatop 80-Variant / Alphatop 80-NL-Variant
{mit Rahmeneinschwenkung)

- p
LA N

AN

&\\H o) / ] J/ Alphatop 70-NL  Alphatop 70-NL-Variant
k Alphatop 80-NL Alphatop 80-NL-Variant

Abb. 14 )

Beim Variant-Pflug mit Rahmeneinschwenkung (Abb. 14} gilt fir die Einstellung der Arbeitsbreite des
ersten Korpers zum Schlepper das gleiche wie vorher beschrieben mit dem Unterschied, da zur
Einstellung der Arbeitsbreite des ersten Kérpers die Spindel A (Abb. 9) betatigt wird. Ist eine groiere
Verstellung notwendig, wird wechselweise die Spindel A betatigt wird. Ist eine gréRere Verstellung
notwendig, wird wechselweise die Spindel B verstellt, um den Pflug moglichst parallel zu verschieben.

\

Achtung! Diese Vorgaben zur Voreinstellung des
Variant-Pfluges sind unbedingt einzuhalten.
Sonst Materialbeschadigung!

T AT

Der Pflug wird durch abwechselndes Betdtigen der
Spindel (Abb. 15, Pos. A und B) eingestelit. Der

Ausleger (C) muBl parallel (=) oder in Richtung (D)
zur Fiihrung (F) stehen.

AR

Auf keinen Fall darf der Ausleger in Pos. E stehen.
(Verbiegen der Spindel B wihrend der Pflugdrehung.

Kontrolle:

Zeigerspitze (Pos. H) muB unbedingt im
ok.-Bereich stehen.

Abb. 15 )
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Fur alle Alphatop 70 und Alphatop 80

Der Einstellwert auf den Skalen (Abb. 16 und 17) wird auch durch die Arbeitstiefe beeinflutt. Die Skalen
sind auf eine Arbeitstiefe von 28 cm ausgelegt. Weicht Ihre gewiinschte Arbeitstiefe erheblich von
diesem Wert ab, so ist eine entsprechende Korrektur notwendig. Bei geringerer Arbeitstiefe verschiebt
sich die Markierung zum gréfieren Skalenwert hin, d.h. nach links, wahrend bei gréierer Arbeitstiefe die
Markierung nach rechts von dem von |hnen ermittelten Wert der lichten Weite eingestellt wird.

Die angegebenen Werte setzen ebenes Gelande voraus. Beim Hangauf- oder Hangabpfliigen stellen Sie
die Grundeinstellung des Pfluges wie angegeben ein und berlcksichtigen die Hanglage bei der Feinein-
stellung auf dem Acker, durch Verstellen der Spindel B (Abb. 11, 12, 13 und 14).

Stellen Sie die mittlere Korperarbeitsbreite 40 cm je nach Pflugtyp mit dem Spannschloft B (Abb. 11)
bzw. mit der Strebe C {Abb. 12) oder mit dem Hydraulikzylinder C (Abb. 13 bzw. 14) ein.

7

Kante auf Skalenwert einstellen \
Set edge to desired scalevalue
Regler 'affutage a la
graduation desirée
Kant op schaalwaarde zetten

Alphatop 70
Alphatop 80
Alphatop 70-Variant
Alphatop 80-Variant

NG : ADD, T0_/

Beispiel (Abb. 16) Typ Alphatop 70, Arbeitsbreite pro Karper 40 cm
gewiinschte Arbeitstiefe 28 cm, lichte Weite zwischen den Schlepperhinterradern 140 cm.

Kante auf Skalenwert einstellen
Set edge to desired scalevalue

Régler 'affutage & la
graduation desirée
Kant op schaalwaarde zetlen

A?phatop 70-NL

Alphatop 80-NL )
Alphatop 70-NL-Variant
Alphatop 80-NL-Variant

||||||

45 =

\ Abb. 1?/

Beispiel (Abb. 17): Typ Alphatop 70, Arbeitsbreite pro Kérper 35 cm,
gewlinschte Arbeitstiefe 28 cm, lichte Weite zwischen den Schlepperhinterradern 130 cm.
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Alphatop 70/ Alphatop 70-NL / Alphatop 80 / Alphatop 80-NL

(ohne Rahmeneinschwenkung)

Mit dem Spannschlof® (Abb. 18,
Pos. B) wird der Rahmen so einge-
stellt, daf? die Anlagen parallel zur
Fahrtrichtung stehen. Mit diesem
Spannschlof kénnen auch der
Zugpunkt (Pos. Z) und der
Anlagendruck beeinflut werden.

Stellen Sie zun&chst den theore-
tischen Abstand ein, wie er aus
dem Abziehbild (Abb. 19) flr die
einzelnen Pflugtypen und die
Kérperarbeitsbreiten zu ersehen
ist.

Die Feineinstellung der Arbeits-
breite des ersten Pflugkérpers und
des Zugpunktes erfolgt erst
wahrend des Einsatzes des
Pfluges.

=/

) 5) B
\ I J Alphatop 70 Alphatop 70-NL
Aiphatop 80 -Alphatop 80-NL

Abb. 18/)

S
/

1%

W

Alphatop 70 Alphatop 70-NL
Alphatop 80 Alphatop 80-NL
B |35 |40 [45 | 35 [ 40 [45
A | 800 [ 770 | 735 [ B40 | BOO | 760

Alphatop 70 / Alphatop 70-NL / Alphatop 80 / Alphatop 80-NL

{mit Rahmeneinschwenkung)

Mit der Spindel B (Abb. 20) wird
der Rahmen so eingestellt, dafi die
Anlagen parallel zur Fahrtrichtung
stehen. Mit dieser Spindel kann
auch der Zugpunkt (Pos. Z) und
der Anlagendruck beeinflut
werden.

Stellen Sie zunachst mit der
Spindel B (Abb. 20) den theore-
tischen Abstand ein, wie er aus
dem Abziehbild fir die einzelnen
Pflugtypen und die Kérperarbeits-
breiten zu ersehen ist.

Die rahmenseitigen Bohrungen sind

fur die einzelnen vorgegebenen
Kérperarbeitsbreiten bestimmt. Das
Mal A bezieht sich also jeweils auf
die der Kérperarbeitsbreite zuge-
ordnete Bohrung.

Die Feineinstellung der Arbeits-

Alphatop 70  Alphatop 70-NL
Alphatop 80  Alphatop BO-NL

J
Abb. 20

Alpha

Alphatop ?D NL

top 70 i
Alphatop 80- NL \

Alphatop B0
ﬁcﬁ ’L;’j;w
-, a5
y

Alphatop 70 | Alphatop 70-NL
Alphatop B0 Alphatop 80-NL

breite des ersten Kérpers und des B3 {40 |45 | 35 | 40 | 45
ideellen Zugpunktes erfolgt erst Al760 | 770 | 780 [ 800 | 795 | 790
wahrend des Einsatzes des

Pfluges. \_ Abb. 21 /
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Far Alphatop 70-Varnant / Alphatop 70-NL-Variant /
Alphatop 80-Variant / Alphatop 80-NL-Variant
{ohne Rahmeneinschwenkung)

r@mmm'“”“m A

Alphatop 70-Variant  Alphatop 70-NL-Variant
\ Alphatop 80-Variant  Alphatop 80-NL-Variant Abb. 22/

Mit der Spindel D (Abb. 22) wird der Rahmen so eingestellt, dal die Anlagen parallel zur Fahrtrichtung
stehen.

Mit dieser Spindel kann auch der Zugpunkt (Abb. 22, Pos. Z) und der Anlagendruck beeinfludt werden.

Die Feineinstellung der Arbeitsbreite des ersten Pflugkérpers und des Zugpunktes erfolgt erst wahrend
des Einsatzes des Pfluges.

Fur Alphatop 70-Varant / Alphatop 70-NL-Variant /
Alphatop 80-Variant / Alphatop 80-NL-Variant
{mit Rahmeneinschwenkung)

ALY N

AMMHMMBNMNN
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MANINITIARIA
(

E\H L L Ly }]]] Afphatgp ;}O.Variant Alphatop 70-NL-Variant
Alphatop 80-Variant Alphatop 80-NL-Variant

\- Abb. 23 )

Mit der Spindel D (Abb. 23) wird der Rahmen so eingestellt, dal die Anlagen parallel zur Fahrtrichtung
stehen.

Mit dieser Spindel kann auch der Zugpunkt (Abh. 23, Pos. Z) und der Anlagendruck beeinflult werden.
Die Spindel D ist beim Variant-Pflug mit Rahmeneinschwenkung auf keinen Fall zu verstellen.

Die Feineinstellung der Arbeitsbreite des ersten Pfiugkdrpers und des ideellen Zugpunktes erfolgt erst
wahrend des Einsatzes des Pfluges.
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Einsatz des Pfluges

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich des Pfluges ist nicht gestattet (siehe Warnbild-

zeichen Seite 44, Pos. J).

Das Mitfahren wahrend der Arbeit und wahrend der Transportfahrt auf dem Pflug ist
verboten (siehe Warnbildzeichen Seite 44, Pos. G).

Die Einstellung des Pfluges soll auf dem Acker erst dann vorgenommen werden, wenn die gewiinschte
Arbeitstiefe erreicht und eine entsprechende Vorfurche vorhanden ist.

Der Oberlenker soll beim links- bzw. beim
rechtsseitigen Pflligen in gleicher Richtung zur
Furchenwand verlaufen und zum Schlepper hin
etwas abfallen (Abb. 24). Die Unterlenker sollen
bei erreichter Arbeitstiefe etwas zum Schlepper
hin abfallen oder waagerecht stehen (Abb. 24).

Ist der Oberlenker im Langloch befestigt, wird die
waagerechte Stellung des Pfluges lber die Regel-
hydraulik und das Stitzrad (falls vorhanden)
reguliert.

Auf Arbeitstiefe bei ebenem Geldnde soll der
Bolzen des Oberlenkers vorn im Langloch
anliegen (Abb. 25, Pos. E). Dabei wird das
Stitzrad entlastet und die Hinterrader des
Schleppers mehr belastet.

Auf Arbeitstiefe bei hiigeligem Gelénde soll der
Bolzen dagegen etwa in der Mitte des Langloches
stehen. Dadurch wird das Stltzrad starker
belastet.

Die Pfluggrindel sollen in Fahrtrichtung gesehen
bei der Arbeit senkrecht zur Erdoberflache stehen,
damit alle Kérper gleich arbeiten (Abb. 25).

(,/

\ . I Abb. 25 /
e ~

Abb. 26/
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Fir die Neigungseinstellung hat jede Pilugseite eine eigene
Stellspindel (Abb. 27, Pos. A). Sie wird durch die Arbeitstiefe
des Pfluges beeinflufit.

Vor der Einstellung wird der Pflugwendezylinder kurz betatigt,
damit der Anschlag frei wird. Nach der Einstellung muR der
Pflugwendezylinder wieder bis zum Anschlag ausgefahren sein.

Zum Verstellen der Spindeln sind diese leicht anzuheben,
damit die Verdrehsicherung unwirksam wird.

Beim Verstellen der Spindeln besteht
Quetschgefahr (siehe Warnbildzeichen
Seite 44, Pos. N).

Die Arbeitstiefe wird mit der Regelhydraulik des Schleppers (Zugkraft- oder Mischregelung) eingestellt.
Das Stitzrad (falls vorhanden) soll wéhrend der Arbeit nur geringfugig tragen. Damit alle Kérper
gleichmaBig tief arbeiten, ist es erforderlich, dal der Pflug bei der Arbeit waagerecht steht (Seite 23,
Abb. 24). Die Einstellung erfolgt durch Langenveranderung des Oberlenkers bis die gewlnschte

Arbeitstiefe erreicht ist.

Far Alphatop 70 / Alphatop 70-NL / Alphatop 80 / Alphatop 80-NL

ohne Rahmeneinschwenkung

Abb. 28 /

ﬂ\

A

i

Abb. 29 /

Die Arbeitsbreite des Pfluges kann mit den Spindeln A, B
(Abb. 28) beeinflut werden.

Die Anpassung der Arbeitsbreite des ersten Kérpers an die
lichte Weite zwischen den Schlepper-Hinterradern erfolgt tber
die Spindel A.

Rechtsdrehen = schmaler
Linksdrehen = breiter

Fur Alphatop 70 / Alphatop 70-NL / Alphatop 80 / Alphatop 80-NL

mit Rahmeneinschwenkung

Nach Betétigung der Spindel A zur Anpassung der Arbeitsbreite
des ersten Pflugkérpers, mufl die Spindel B jeweils so verstellt
werden, dal die Weite fur das Mal} A {Seite 20, Abb. 21)
wieder erreicht wird.

Mit der Spindel B wird der auf Arbeitstiefe befindliche Pflug so
eingestellt, dafl der Oberlenker von oben gesehen in gleicher
Richtung zur Furchenwand steht (Abb. 29). Durch geringfiigiges
Verlangern der Spindel B kann der Anlagendruck verringert,
durch Verklrzen vergréRert werden. Hat der Schlepper Seiten-
zug zum Gepflugten, wird dies durch Verklrzen des Abstandes
an der Spindel B beseitigt. Hat der Schlepper Seitenzug zum
Ungepfligten, wird der Abstand der Spindel B verlangert, um
dies zu beseitigen.
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Fur Alphatop 70-Variant / Alphatop 70-Variant-NL /
Alphatop 80-Variant / Alphatop 80-Variant-NL

ohne Rahmeneinschwenkung

Bei Betétigung der Spindel (Abb. 30, Pos. A) wird die passende
Arbeitsbreite des ersten Pflugkérpers erreicht.

Rechtsdrehen = schmaler
Linksdrehen = breiter

Die Arbeitsbreite des Pfluges kann mit den Spindeln (Pos. A
und D) beeinflult werden.

Durch geringfigiges Verldngern der Spindel D kann der
Anlagendruck verringert, durch Verkiirzen vergrofiert werden.
Hat der Schepper Seitenzug zum Gepfliigten, wird dies durch
Verkirzen des Abstandes der Spindel D beseitigt. Hat der
Schlepper Seitenzug zum Ungepfligten, wird der Abstand der
Spindel D verlangert, um dies zu beseitigen.

Far Alphatop 70-Variant / Alphatop 70-Variant-NL /

Alphatop 80-Variant / Alphatop 80-Variant-NL
mit Rahmeneinschwenkung

Bei Betatigung der Spindel A (Abb. 31) zur Anpasung der Arbeitsbreite des
ersten Pflugkérpers muf} die Spindel B so verstellt werden, dafl der Ausleger C
parallel zur Fiihrung steht.

Rechtsdrehen = schmaler
Linksdrehen = breiter

Die Arbeitsbreite des Pfluges kann mit den Spindeln (Abb. 31, Pos. A und B)
beeinfluldt werden.

Durch geringfligiges Verléngern der Spindel B (Abb. 31) kann der Anlagendruck
verringert, durch Verkirzen vergrofiert werden. Hat der Schepper Seitenzug
zum Gepflugten, wird dies durch Verkirzen des Abstandes der Spindel B be-
seitigt. Hat der Schlepper Seitenzug zum Ungepfligten, wird der Abstand der
Spindel B veriangert, um dies zu beseitigen.

Auf keinen Fall darf der Ausleger (Abb. 31, Pos. C) in Pos. E stehen (Verbiegen
der Spindel wahrend der Pflugdrehung).

Kontrolle: Zeigerspitze (Pos. H) mufl unbedingt im ok-Bereich stehen.

Priifen Sie die endgiiltige Einstellung erst, wenn die Pflugkorper ackerblank sind! Dieses gilt fiir
alle Pflugtypen. ; .
e Seitenzug, Schlepper-Pflug-Zuglinie

Da nach Abb. 32 die Schlepper-Pflug-Zuglinie (Verbindung Z nach ZP) den Punkt M iivuer Mitte
der Schlepperhinterachse nicht kreuzt, hat der Schlepper Seitenzug. Um den Seitenzug abzu-
stellen, muss die Spindel (Abb. 28 oder 29 Pos. B, Abb. 30 Pos. D, Abb. 31 Pos. B) verstellt werden.
* Schlepper hat Seitenzug zum Ungepfligten (Abb. 32) = Abstand der Spindel verldngern
¢ Schlepper hat Seitenzug zum Gepfligten = Abstand der Spindel verkiirzen
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Verandern der Arbeitsbreite
Far Alphatop 70 / Alphatop 70-NL / Alphatop 80 / Alphatop 80-NL

)
\\\ ~\35 Abb. 33 )

Die Arbeitsbreite pro Pflugkérper wird durch ein Umstecken der
Schrauben {oben wie unten) in die jeweilige Bohrung erreicht
(Abb. 33).

Bei der Arbeitsbreitenverstellung besteht
Quetsch- und Stofllgefahr (siehe auch
Warnbildzeichen Seite 44, Pos. N.

Far Alphatop 70-Variant / Alphatop 70-Variant-NL /
Alphatop 80-Variant / Alphatop 80-Variant-NL

%\\H\\H\\\_

Die Arbeitsbreite / Pflugkérper kann tber den Hydraulik-
zylinder C (Abb. 34 und 35) stufenlos eingestellt werden. Die
erreichbaren Breiten liegen zwischen 35 - 50 cm Arbeitsbreite /
Pflugkérper (Transportbreite 25 cm pro Pflugkérper). Die Skala
auf dem Hydraulikzylinder zeigt die jeweiligen Kérper-
Arbeitsbreiten an.

Zur Verstellung wird der doppeltwirkende Hydraulikzylinder mit
Druck der Schlepperhydraulik beaufschlagt. Der Hydraulik-
zylinder wird nach der Betatigung automatisch hydraulisch
verriegelt, so dal} die eingestellte Arbeitsbreite konstant bleibt.
Vorwerkzeuge, Stitzrad und die Arbeitsbreite des ersten
Pflugkdrpers passen sich automatisch an. Die Verstellung kann
wahrend des Pfliigens oder im Stand bei leicht angehobenem
Pflug erfolgen.

An allen hydraulisch betatigten Teilen
besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch-
und Scherstellen (siehe Warnbildzeichen
Seite 44, Pos. N)

Siehe auch Seiten 9 und 14.

QOmo>»

I n nu

5 Hydraulikplan (Arbeitsbreitenverstellung)

Hydraulikzylinder H = Schlepper
Gerateanschluly | = Steckerhalter
Hydraulikschlauch L = Schutzschlauch
Kupplungsstecker N = Verschraubung

Abb. 36 /
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Uberlastsicherung

Jeder Kérper des Volldrehpfluges Delta ist serienm&Rig durch eine Abscherschraube gesichert. Bei
Uberlastung schwenkt der Kérper nach dem Abscheren nach hinten. Die Abscherschraube ist eine nicht
handelsubliche Spezialschraube. Deshalb sind dem Pflug fur den ersten Bedarf drei Ersatzschrauben
(M12 x 70-10.9) beigeflgt.

Beim Zurtickschwenken des Pflugkdrpers nach dem Abscheren der Schraube besteht
Quetschgefahr.

Beim Schraubenwechsel ist der Pflugkérper gegen ein unbeabsichtigtes Zurtick-
schwenken zu sichern.

Zum Entfernen des Schraubenrestes immer einen Dorn oder die Ersatzschraube
verwenden. QUETSCHGEFAHR! Nur von hinten an den Pflugktrper herantreten, da

er in die Ausgangsposition zuriickschwenkt! Nach dem Wechsel auch die Mutter der
Grindelbefestigung nachziehen.

Die Anlage ist 4-fach wendbar. Reihenfolge (N, M,
O und P), siehe Abbildung 37. Somit kénnen alle

4 Seiten gleichmalig fur den Verschleill genutzt
werden.

Abb. 37 /

Abbau des Pfluges

- Der Pflug muf® immer auf ebenem und festem Boden abgestelit werden.
- Pflugrahmen in Arbeitsstellung drehen.

- Hydraulikanlage des Schleppers auf Lagerregelung schalten.
- Pflug ganz absenken.

- Hydraulikschlauche drucklos machen, Motor abstellen und Schitissel abziehen.,
- Oberlenker vom Dreipunktturm abnehmen.
- Hydraulikschl&duche abkuppeln und in die Leerkupplungen am Dreipunkiturm einstecken.

- Abstellstlize herunterschwenken und auf Verriegelung achten. Falls nicht méglich, Pflug leicht anheben.
- Unterlenker vom Dreipunktturm abnehmen

Falls vorhanden

- Fangarm in Transporistellung bringen (Seite 37 und 39)
- Untergrunddorn einschwenken (Seite 34)

- Schutzschiene an den oberen Pflugkérpern anbringen.

Besondere Vorsicht ist geboten im Bereich der oberen Pflugkarper (Scharspitzen).
Verletzungsgefahr durch Stoflen und Stechen.
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Zusatzteile

Bei der nachtraglichen Montage von Zusatzteilen ist besondere Vorsicht geboten.
Sollte hierbei der Pflug angehcben werden, so ist dieser unbedingt gegen
unbeabsichtiges Absinken zu sichern.

Pendelstlitzrad

Das Pendelstitzrad wird durch die verstellbaren Anschiage (Abb. 38, Pos. A} auf die Arbeitstiefe des
Pfluges eingestellt (auf gleiche Arbeitstiefe achten).

Der Abstreifer (Pos. C) ) ist ein- bzw. nachstellbar,

Der StolRdampfer (Pos. D) verhindert das Schlagen des Rades. Er muB immer ausreichend mit Ol geflit
sein. Zum eventuellen Nachfiillen von Ol wird der Stoldampfer demontiert und in senkrechter Stellung
aufgeschraubt. Der Kolben und die Kolbenstange werden soweit wie méglich in den Zylinder eingefiihrt
und dunnflissiges Hydraulikél nachgefullt.

Nach Einstellung Kontermuttern wieder fest anziehen.

Flassigkeit im Stolddampfer steht unter Hochdruck.

Im luftbereiften Pendelstitzrad (Pos. S) ist der Luftdruck max. 5,0 bar.

Im Bereich der Anschlédge besteht beim Absetzen bzw. Anheben des Pfluges
Quetschgefahr (Pos. E, siehe auch Warnbildzeichen Seite 44, Pos. N).

\_ e ' Abb. 38 /
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Arbeits- und Transportrad
Arbeitsstellung

\_ e Abb. 39 /

In Arbeitsstellung (Abb. 39) muf} der Stecker immer in Bohrung L abgesteckt und mit einem
Klappstecker gesichert sein. Auch der Zylinder ist nach obiger Abbildung anzubringen und zu sichern.

Das Arbeits- und Transportrad wird durch die verstellbaren Anschlage (Pos. A) auf die Arbeitstiefe des
Pfluges eingestellt (auf gleiche Arbeitstiefe achten).

Der Stof}dampfer (Pos. D) verhindert das Schlagen des Rades. Er muf immer ausreichend mit Ol gefullt
sein. Zum eventuellen Nachfiillen von Ol wird der StoRdampfer demontiert und in senkrechter Stellung

aufgeschraubt. Der Kolben und die Kolbenstange werden soweit wie méglich in den Zylinder eingefiihrt
und dannflissiges Hydraulikdl nachgefullt.

Nach Einstellung Kontermuttern wieder fest anziehen.

Flussigkeit im StoRda&mpfer steht unter Hochdruck.

Im luftbereiften Arbeits- und Transportrad ist der Luftdruck max. 5,0 bar.

Im Bereich der Anschlage besteht beim Absetzen bzw. Anheben des Pfluges
Quetschgefahr (Pos. E, siehe auch Warnbildzeichen Seite 44, Pos. N).
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Arbeits- und Transportrad
Transporistellung

Beim Umstellendes
Rades besteht
Quetsch- und
StolRgefahr (siehe
Warnbildzeichen
Seite 44, Pos. N)

Das Rad wird wie folgt von Arbeits- in
Transportstellung gebracht:

P RX'\\ NSNS - - Stecker (Pos. O) ziehen Zylinder in
)

/ ' M Pos. P schwenken und mit dem
Stecker O Zylinder festsetzen.

‘ _ - Stecker L herausziehen (Rad evtl.

leicht anheben.

- Rad um 90° schwenken und mit
\! \ Stecker in Bohrung N sichern.
J 4 = - Hebel am Tragbock umlegen

(Abb. 41, Pos. E).

\_ _‘ Abb. 40 /

- Mit Traktorhydraulik den Pflug-
rahmen drehen bis Bolzen einrastet
# I Abb. 41, Pos. N).

- Pilug auf Rad ablassen

- Oberlenker des Dreipunktgesténges
entfernen.

Beim Strallentransport sind die
Spitzen der Pflugkérper durch eine
Sicherungsschiene abzudecken.

Bei Transportfahrt unbedingt
Unterlenker am Schlepper festsetzen.

\_ Abb, 41/
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Dingereinleger, Maisstroheinleger und Vorschéler

Beim Verstellen auf Verletzungsgefahr achten (Durch Fallen des Einlegers hzw. Vor-

schélers). Gebenenfalls durch Kantholz abstiitzen.

Die Einleger sind in der H8he und im Winkel tber
die Schrauben A (Abb. 42 und 43) einstellbar. Das
Einlegerschar soll in der Draufsicht, je nach Fahrt-
geschwindigkeit, etwa parallel zum Kérperschar
stehen und ca. 2 - 3 cm weiter ins Ungepfligte
schneiden als der Pflugkérper. Eingestellt werden
kann dieses Maf durch Verschwenken des
Stieles. Nach dem Lésen der Kontermuttern

(Pos. H) und Schrauben (Pos. D) Einleger nun
durch die beiden Schrauben {Pos. D) in die
passende Stellung bringen 2 - 3 cm ins
Ungepfliigte). Die 4 Muttern (Pos, |) wieder fest
anziehen und falls nétig, Schrauben (Pos. D) bis

zum Anschlag bringen und Kentermuttern wieder
fest anziehen.

Die Arbeitstiefe richtet sich nach den Gegeben-
heiten. Sie soll jedoch maximal so tief sein, daf

Abb. 42/ die gesamte Scharbreite schneidet.

Stroheinleger

\_ Abb. 43 )

Beim Verstellen besteht im Bereich des Stroheinlegers Quetschgefahr.

/

Der Stroheinleger ist Uber die Schrauben A (Abb. 44) in
seiner Arbeitstiefe einstellbar und wird damit der Arbeits-
tiefe des Pfluges angepalt.

Bei der Einstellung ist wichtig, dall die Spitze des
Stroheinlegers immer auf der Oberkante des Streich-
bleches des Pflugkorpers aufliegt.

Optimale Arbeit ist bei gut flieRenden Bdden maglich.
Bei klebenden Béden sollten Dungereinleger verwendet
werden.

Die Anpassung zur Abstiitzung des Stroheinlegers erfolgt
Uber die Schraube E.

/

\-

|
)

Abb. 44 /
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Scheibensech

Durch das Lésen der Klemmschrauben (Paos. A) besteht bei der Tiefeneinstellung
durch Herabfallen des Scheibensechs Gefahr durch Verletzungen an Fuflen und

Handen.

Gegebenenfalls Scheibensech durch Kantholz abst'ﬂfzen.

Abb. 45/

Die Arbeitstiefe (10
Uber die Schraube

e L
Das Scheibense \

pfligte schneide
erfolgt durch V
geschieht durc
damit der Se¢

Kontermutter _
Scheibensec D)
in die passe =Y .
pflugte). Di A und
falls nétig, ringen
und Konte

=

Das Sch 70*75;}_:,,7
kénnen. ..
kann mit der Schrau.
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Anlageschoner

Um dem Pflug eine bessere Seitenfiihrung zu
geben, kénnen unter bestimmten Voraus-
setzungen Anlageschoner montiert werden
{Abb. 46). Sie sind zu empfehlen bei:

- extrem geringen Arbeitstiefen,
- lockeren und tief gegrubberten Béden,
- Arbeiten an Hangen.

Nach Verschleil der Unterseite des Anlage-
schoners kann er von R nach L bzw. von L nach R
gewechselt werden (siehe Abb. 46).

L Abb. 46 /
Anlagesech
- k

Um eine saubere Furchenkante zu erzielen kann
es von Vorteil sein, ein Anlagesech zu benutzen.
Die Anbringung erfolgt nach Abb. 47,

Abb. 47

TD 458.0
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Untergrunddorn

~

- _ ) Der Untergrunddorn (Abb. 48) lockert den Boden
H =2 U wahlweise ca. 11 bis 20 cm unter der Pflugsohle.

A ' \ Dorn und Stielschutz sind Verschleitteile und
kénnen einzeln ausgewechselt werden.

Abb. 48 /

Die Montage des Untergrunddernes wird wie folgt nach Abb. 48 vorgenommen.

- Halter (Pos. A) am Grindel befestigen.

- Stiel (Pos. C) am Halter anbringen (dem Pflugkérper anpassend in der 1. oder 2. Lochreihe des
Halters montieren).

- Die Arbeitstiefe wird Uber die Schrauben D eingestellt.

Um eine Beschadigung des Pflugkérpers beim Wirksamwerden der Abschersicherung
zu verhindern, ist der Stiel um die obere Schraube {Pos. G) zu drehen wie Pos. F es
zeigt. Hierbei darf der Untergrunddorn das Spannschlol? sowie den Pflugkérper nicht
berthren.

Gegebenenfalls eine andere Arbeitstiefe bzw. eine andere Lochreihe im Halter
wahlen.

Vor dem Abstellen des Pfluges miissen die Untergrunddorne von Pos. C in Pos. F
geschwenkt und in Loch H festgeschraubt werden, damit der Pflug sicher abgestellt
werden kann.

Werden die Untergrunddorne fir den Einsatz nicht benétigt, so sind sie wie oben beschrieben in
Stellung F zu bringen.
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Furchenmesser flr Breitreifen

Die Anbringung eines Furchenmessers am letzten linken

und rechten Pflugkérper ist bei Schleppern mit Breitreifen
zu empfehlen

Die Anbringung erfolgt an der Anlage des Pflugkérpers
nach Abb. 49.
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Fangarm flr Packer
Aus der Abbildungen 53 und 54 ist die Montage der gefederten Fangarme fur Packer zu ersehen
{Abb. 53 ohne hydraulische Auslésung, Abb. 54 mit hydraulischer Auslésung).
Der Fangarm B muf} bei der Arbeit leicht nach hinten geneigt sein. Wahlen Sie danach die Bohrung fir
den Stecker A, dabei mull gewahrleistet sein, dal der Pfugkdrper beim Abscheren frei nach cben
schwenken kann.
-

(?Jn‘flfllll\\!\

—

L

Abb. 54 )

Im Bereich des hydraulisch betétigten Fangbolzens besteht Quetschgefahr (siehe
Warnbildzeichen Seite 44, Pos. N).
Die Hydraulikanlage steht unter hohem Druck (siehe auch Seiten 9 und 14, Absatz
"Hydraulikanlage").
Zum Transport des Pfluges auf &ffentlichen Straften mull der Fangarm in
Transportstellung geschwenkt und arretiert werden (Pos. C).
Hierbei wird die Verbindungsstange (Pos. F) in die Klammer {Pos. G) umgesteckt und der Stecker
(Pos. A) in Stellung L gebracht. Der zurlickgeschwenkte Fangarm (Pos. C) soll die AuRenkonturen des
Schleppers nicht zu Uberschreiten.
Der Hydraulikschlauch (Pos. N) des Fangarmes (Pos. 53) wird bei Schleppern mit doppeltwirkenden
Steuergerét am Pilugwendezylider Anschlu® T (Einzelheit H) angeschlossen. Weitere Schlauchfihrung
siehe Einzelheiten J und I).
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Hydraulikplan

(fur Fangarm mit hydraulischer Auslésung)

Seite 38

c L
- E
(4
C L— LU A = Hydraulikzylinder
N R C = Gerateanschluf®
= E = Hydraulikschlauch
E [ G = Kupplungsstecker
I | H = Schlepper
| = Steckerhalter
1 | L = Schutzschlauch
Q T G G| N = Verschraubung
P = Zylinder
Q = Hydraulik-Rohr
| R = T-Verschraubung
j —
R U H
A R
N P
I—E%].
C
W Abb. 54
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Schwenkfangarm mit hydraulischer Auslésung fur Packer

Die Hydraulikanlage steht unter hohem Druck (siehe auch Seiten 9 und 14, Absatz
"Hydraulikanlage").

Im Bereich des hydraulisch betatigten Fangbolzens besteht Quetschgefahr (siehe
Warnbildzeichen Seite 44, Pos. N).

K' = ol Abb. 56 )

Montage am Pflug

Der Schwenkfangarm wird nach Abbildung 56 am 1. Kérper montiert.

Ist der Pflugwendezylinder am doppeltwirkenden Steuergerat des Schleppers angeschlossen, wird die
Schlauchleitung am Anschluf® T (Einzelheit H) montiert.
Weitere Schiauchfiihrung siehe Einzelheiten J, | und K.

Erstmals wird bei geschlossenem Heckfenster des Schleppers der Pflug mit
montiertem Schwenkfangarm gedreht. Dann wahrend der Arbeit bei geéffnetem
Heckfenster prifen, ob genligend Freiraum zwischen Schwenkfangarm und
Heckfenster vorhanden ist.
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Einsatz des Schwenkfangarmes

Zum Transport des Pfluges auf éffentlichen Straten mufd der Schwenkfangarm in
Transportstellung geschwenkt (Abb. 57, Pos. C) und mit Stecker (Abb. 58, Pos. H)
arretiert werden.

Abb. 57/
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Abb. 58/

Zur Fangstellung wird der Schwenkfangarm mit einem Stecker (Abb. 58, Pos. H) in Stellung A (Abb. 57)
gebracht. Durch Versetzen des Steckers H (Abb. 58) kann die Fangstellung korrigiert werden.

Den Freiraum des 1. und 2. Pfiugkérpers bei Abscheren der Uberlastsicherung beachten.
Mit dem Einhaken des Packers schwenkt der Fangarm Uber ein Langloch (Abb. 58, Pos. K) in seine

Arbeitsstellung (Abb. 57, Pos. B).

Nach dem Auslésen des Packers schwenkt der Fangarm durch Federkraft in seine Fangstellung

(Abb. 57, Pos. A) zurtick.

Nicht im Schwenkbereich des Pfluges und Schwenkfangarmes aufhalten!

Ist der Pflug mit dem Pflugkérper SH 15 G ausgertstet, mufy die Arretierung in
Loch L {Abb. 58) vorgenommen werden.

Sollte ohne Packer gearbeitet werden, mul® der Fangarm unbedingt in Arbeitsstellung (Abb. 57, Pos. A)
gebracht werden, um ein evtl. Hochschwenken der Pflugkérper zu gewahrleisten.

Eine Arretierung in Loch L {Abb. §8) kann auch noiwendig sein, wenn ein zu breiter Packer verwendet

wird.

In der Einsatzzeit ist der Schmiernippel (Abb. 58, Pos. M) von Zeit zu Zeit abzuschmieren.

Hydraulikplan
fir Schwenkfangarm mit hydr. Auslésung
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Hydraulikzylinder
Gerateanschiuf
Hydraulikschlauch
Kupplungsstecker
Schlepper
Steckerhalter
Schutzschlauch
Verschraubung
Zylinder
Hydraulikrohr
T-Verschraubung
Winkelverschraubung
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Hydraulische Schnellverstellung der Arbeitsbreite des ersten Pflugkdrpers
(Nur fur Alphatop 70-NL / Alphatop 80-NL)

An allen hydraulisch betétigten Teilen besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch- und

Scherstellen (siehe auch Seiten 9, 14 und Warnbildzeichen Seite 44, Pos. N).

Die hydraulische Schneliverstellung der Arbeitsbreite des ersten Kérpers wird insbesondere in Hanglagen
und bei stark wechselnden Boden verwendet.
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\_ Abb. 60 /

Das Spannschlofl wird durch einen Hydraulikzylinder ersetzt (Abb. 80). Fur seine Betatigung wird ein
zusatzliches Steuergerat am Schlepper benétigt.

Das Maf A (Abb. 60) wird entsprechend der Kérperarbeitsbreite mit dem Hydraulikzylinder nach unten-
stehender Tabelle eingestellt. Dies ist die Ausgangsstellung fur die Pflugarbeit.

Zur Voreinstellung des Pfluges gelten die Angaben
auf Seite 20. Grundeinstellung Alphatop 70-NL
Wahrend der Arbeit kann vom Schleppersitz aus, des Pflugrahmens Alphatop 80-NL

anhand der Markierung, die jeweilige Stellung des Kérperarbeitsbreite (cm) | 30 35 40
Pflugrahmens dberwacht werden. Wird der Zylinder

verkirzt, arbeitet der erste Kérper schmaler; wird er et # i) 660 ge5 BRs
verlangert, arbeitet der erste Kérper breiter.

Es ist zweckmalig, sich zunachst durch geringe Verstellungen an das erforderliche Mal heranzutasten.

Hydraulikplan
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Wartung und Pflege

Vor Wartung und Reparaturarbeiten Traktormotor abstellen und Schiissel abziehen
(siehe Warnbildzeichen Seite 44, Pos. F).

Wird das Gerat hierbei angehoben, ist es unbedingt gegen ein unbeabsichtiges
Absinken zu sichern.

Alle Lagerstellen sind so abgedichtet, dall das Gerat nach jedem Einsatz mit dem Wasserstrahl gereinigt
werden kann.

Nach dem ersten Einsatz und spater nach einer Betriebszeit von ca. 2 Stunden sind alle Schrauben auf
festen Sitz hin zu Uberprufen. Gegebenenfalls sind sie nachzuziehen.

Maximale Anzugsmomente fur Sechskant-
schrauben mit metrischem 150-Regelgewinde

Gewinde-  p;;ugsmomente M in Nm
durch-

messer | 56 | 6.9 | 88 | 109 | 129

M 5 28 5 6 8,5 10
M 6 47 | 85 10 14 17
M 8 12 21 25 35 41
M 10 23 41 49 69 83
M2 40 72 86 | 120 | 145
M 14 64 | 115 | 135 | 190 | 230
M 16 100 | 180 | 210 | 295 | 355
M18 135 | 245 | 280 | 405 | 4856
M 20 190 | 345 | 410 | 580 | 690
M 22 260 | 465 | 550 | 780 | 930
M 24 330 | 600 | 710 | 1000 | 1200
M 27 500 | 890 | 1050 | 1500 | 1800
M 30 670 | 1200 | 1450 | 2000 | 2400

Far einen korrekten Sitz von Schrauben und Muttern ist es erforderlich, diese hinreichend fest anzu-
ziehen. Das Anziehen sollte mit einem Drehmomentschitssel erfolgen. Das erforderliche Schrauben-
anzugsmoment sollte der Tabelle entnommen werden.

Beispiel: Eine Schraube M 8 der Festigkeitsklasse 8.8 sollte mit einem Anzugsmoment von 25 Nm =
2,5 kpm angezogen werden. Die Festigkeit ist auf dem Schraubenkopf angegeben.
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Das Ger&t nur an den angegebenen Kranungspunkten kranen
{Abb. 62).

L Abb. 62/
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Schmierplan

9 Abb. 63 .

Alle Schmierstellen (Abb. 63, Pos. A, C, D, E, F und H) und auch die an den Zusatzteilen missen in
regelmaRigen Abstanden (alle 10 Betriebsstunden) mit einem hochwertigen Schmierfett abgeschmiert
werden.

Schmierstellen Pos. H befinden sich nur an Pfligen mit Rahmeneinschwenkung.

Wartung

Schrauben auf festen Sitz hin Uberprifen (siehe Seite 42)
Taglich nach Gebrauch durchzufithrende Arbeiten:

Schare, Streichbleche sowie Vorwerkzeugeauf Verschleill kontrollieren und gegebenenfalls
abgenutzte Werkzeuge erneuern.

Hydraulikschlauchleitungen kontrollieren (siehe auch Seiten 9 und 14).
Stecker und Anschlisse sauber halten und Schutzkappen verwenden.

Pflug grundliche reinigen und die blanken Flachen mit saurefreiem Fett gegen Korrision schitzen.

Wdchentlich ist der Luftdruck des Stitzrades zu kontrollieren. Gegebenenfalls den vorgeschriebenen
Luftdruck von 2 bar korrigieren.

Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen mit Schneiden (z. B. Schare,
Scheibenseche) geeignetes Werkzeug und Handschuhe benutzen (Gefahrdung durch
Schnitiverletzungen.
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Warnbildzeichen (Piktogramme)

Abgefallene und unleserlich gewordene Warnbildzeichen sind vom Benutzer zu ersetzen.
Nach den neben den Warnbildzeichen stehenden Id.-Nr. kénnen diese nachbestellt werden.
Gerade Endzahl (z.B. 646404)=Hochformat. Ungerade Endzahl (z.B. 646405)=Querformat.

Abb. 63 /
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Vor Inbetriebnahme die Vor Wartungs- und Reparatur- Nicht auf Plattform
Betriebsanleitung und arbeiten Motor abstellen und mitfahren.
Sicherheitshinweise lesen Schlussel abziehen.
und beachten.
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Niemals in den Quetschgefahren- Nicht im Dreh- und Schwenk- a2
bereich greifen, solange sich dort bereich des Gerates aufhalten. &
Teile bewegen. 2
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