Delta 4-220
Delta 4-220-M
Deita 4-220-N
Delta 4-250-Mais

gute und sichere Arbeit.

Diese Betriebsanieitung enthalt wertvolle und wichtige
Informationen. Lesen Sie diese Anleitung vor dem Einsatz des
Gerates und beachten Sie die gegebenen Hmweise flr elne

Bewahren Sle die Anleitung sorgfaltig auf. Jeder Benutzer

dieses Drehpfluges muf3 sich vor Arbeitsbeginn mit dem inhalt

dieser Betriebsanleitung vertraut machen.
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EG-Konformitatserklarung
entsprechend der EG-Richtlinie 89/ 392 / EWG

Wir
H. NIEMEYER SOHNE GMBH & CO. KG

H. Niemeyer-Str. 52
D-48477 Horstel

erklaren in alleiniger Verantwortung, dafi3 das Produkt

*
Typ:

auf das sich diese Erklarung bezieht, den einschldgigen grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinie 83 / 392 / EWG entspricht.

*
Diese Angaben sind in der Original EG-Konformitatserkldrung enthalten.



Abb. y

Jede Maschine ist mit einem Typénschiid versehen (siehe Abb. 1, Pos. A).
Auf diesem Schild sind Maschinen-Type (Abb. 2, Pos. C}, Maschinen-Nummer
{(Abb. 2, Pos. D} und Baujahr (Abb. 2, Pos. E) angegeben.

Diese Angaben missen fur einen Kundendienstfall oder far eine Nachbesteliung
von Ersatzteilen mitgeteilt werden.

Das angegebene Gewicht auf dem Typenschild gibt [hnen einen Hinweis fir das
erforderiiche Hebezeug, wenn die Maschine angehoben werden muB3. Das angegebene
Gewicht kann sich durch die Verwendung von Zusatzteilen erhéhen.

' Masch.-N_ri{ 1| Gewicht: kg
Max, Drehzahi [min-']:

J 10 ( E
H. Niemeyer Séhne GmbH & Co. KG

\_ D-48477 Horslel l Y,

\_ Abb. 2)
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Lieferumfang

1 Drehpflug Delta 4-220

1 Drehpflug Delta 4-220-Mais

1 Betriebsanleitung

1 Betriebsanleitung
1 Konformitatserklarung

1 Konformitaiserklarung

1. Drehpfiug Delta 4-250-Mais

1 Drehpflug Delta 4-220-NL

1 Betriebsanleitung

1 Betriebsanleitung
1 Konformitatserklarung

1 Konformitatserklarung

Technische Daten

Typ: Delta Delta Delta Delta
4-220-IV 4-220-V 4-220-Mais-lll  4-220-Mais-1V
Gewichte*
mit Pflugkérper Ni5G.............. ca. 884 kg ......... ca. 1067Kg ......... ca. 713 kg .......... ca. 899 kg
N17G ............. c&.932 kg ......... ca. 1127 kg ......... ca. 749 kg .......... ca. 947 kg
NU16G ......... ca. 940 kg ......... ca. 1137 kg ca. 755 kg .......... ca. 955 kg
SH15G ......... ca. 964 kg ......... ca. 1167 kg ......... ca. 773 Kg .......... ca. 979 kg
EN15G ... ca. B76 kg ......... ca. 1067 kg ......... ca. 707 kg .......... ca. 891 kg
NU1BG .......... ca. 964 kg ......... ca. 1167 kg ......... ca. 773 kg ..o ca. 979 kg
EN17G .......... ca. 908 kg ca. 1097 kg ......... ca. 731 kg .......... ca. 923 kg
ENU16G ......... ca, 948 kg ca. 1147 kg ca. 761 kg .......... ca. 963 kg
ESH15G ......... ca. 956 kg ......... ca. 1157 kg ......... ca. 767 Kg .......... ca. 971 kg
Kérperabstand: 90 cm 20 cm 103 cm 103 cm
Rahmenhdhe: B0 cm 80 cm B0 cm 80 cm
Arbeitsbreite (wahiweise): 140/160/1B0cm  175/200/225 cm 105/120/135 cm 140/180/180 cm
Far Schlepper: bis 110 kW bis 132 kW bis BB kW bis 110 kW
(150 PS) (180 PS) (120 PS) (150 PS)
Tup: Delta Delia Delta Delta Delta
yp: 4-250-Mais-lV  4-250-Mais -V 4-220-NL-ll  4-220-NL-IV  4-220-NL-V
Gewichte*
mit Pflugkérper N15G ...... ca, 908 kg ..., ca. 1094 kg - --- o
N17G ...... ca. 956 kg ..... ca. 1154 kg - . -
NU16G ..., ca. 964 kg ..... ca. 1164 kg e --- ---
SH15G ... ca. 972 kg ..... ca. 1194 kg ..... ca. 759 kg ..... ca. 99B kg ...... ca, 1167 kg
EN15G ... ca. 800 kg ..... ca. 1084 kg --- - e
NU18G .... ca. 972 kg ..... ca. 1194 kg ..... ca. 759 kg ..... ca. 998 kg ...... ca. 1187 kg
EN17G ... ca. 932 kg ..... ca. 1124 kg - - -
ENU16G .. ca. 972 kg ..... ca. 1174 kg - e -
ESH15G .. ca. 980 kg ..... ca. 1184 kg --- - nn
NH5G ...... --- - ca. 807 kg ..... ca. 1062 kg .....ca. 1247 kg
NHBG ... - --- ca. B07 kg ..... ca. 1062 kg .....ca. 1247 kg
Kérperabstand: 103 cm 103 cm 90 cm 90 cm 90 cm
Rahmenhohe: 80 cm 80 cm 80 cm 80 cm 80 cm
Arbeitsbreile(wahiweise):  140/160/180 cm 175/200/225 cm  120/135¢cm 160/180 cm 200/220 cm
Far Schlepper: bis 110 kW bis 132 kW bis 96 kW bis 110 kW  bis 132 kW
(150 PS) (180 PS) {130 PS) (150 PS) (180 PS)

Gerduschemissionswert bei allen Pfligen ..... <70dB(A)

(unterBelriebsbedingungen)

* Die angegebenen Gewichte kdnnen sich durch die Verwendung von Zusatzteilen erhéhen.

NIEMEYER
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Sicherheitsanweisungen

In dieser Betriebsanleitung haben wir alle Stellen, die lhre Sicherheit betreffen, mit
diesem Hinweis-Zeichen versehen. Geben Sie alle Sicherheitsanweisungen auch
an andere Benutzer weiter.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Drehpflug DELTA ist ausschlieBlich far
den Gblichen Pflugeinsatz bei landwirt-
schaftlichen Arbeiten gebaut (bestimmungs-
geméhBer Gebrauch). Jeder dariiber hinaus-
gehende Gebrauch, wie z. B, das Roden
-von Wallhecken, gill als nicht bestimmungs-
gemaf. Zur bestimmungsgeméaBen
Verwendung gehort auch die Einhaltung der
vom Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-
bedingungen und die Durchfihrung der
Pflege- und Wartungsarbeiten in den
vorgeschriebenen Intervallen.

\_ Abb. 3j.

Der Drehpflug DELTA darf nur von Personen benutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die hiermit
vertraut und aber die Gefahren unterrichtet sind. Die einschldgigen Unfallverhiitungsvorschrifien sowie

die sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und straBenverkehrs-
rechtlichen Vorschriften sind einzuhalten.

Nach der geltenden StraBenverkehrsordnung missen alle Maschinen beim Transport auf 6ffentlichen

StraBen mit Beleuchtungeinrichtungen versehen sein. Die Beleuchtungsemnchtung kann auf Wunsch
von uns geliefert werden.

Eigenméachtige Veranderungen an der Maschine schlieBen eine Haftung des Herstellers fur daraus
resultierende Schaden aus.

Grundregel

Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und
beachten (siehe Warnbildzeichen Seite 35, Pos. C).
Vor Inbetriebnahme das Gerat auf Verkehrs- und Betriebssicherheit Gberpriifen.
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Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften

Allgemeines

Vor jeder Inbetriebnahme das Gerat und den Schiepper auf Verkehrs- und Betriebssicherheit Uberpriifen.

1.

10.

11.

12,

13.

14,

15.

16.

17.

18.

18.

20.

21,

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die allgemein glltigen Sicherheits-
und Unfaliverhiitungs-Vorschriften!

Die angebrachten Warn- und Hinweisschilder geben wichtige Hinweise fir den gefahrlosen Betrieb;
die Beachtung dient lhrer Sicherheit!

Bei Benutzung &ffentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen beachten!

Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichlungen und Betitigungselementen sowie mit deren
Funktionen vertraut machen. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es dazu zu spét!

Die Bekleidung des Benutzers soll eng anliegen. Locker getragene Kleidung vermeiden!

. Zur Vermeidung von Brandgefahr Maschine sauber haiten!

Vor dem Anfahren und vor Inbetriebnahme Nahbereich kontrollieren (Kinder!)! Auf ausreichende
Sicht achten!

Das Mitfahren wahrend der Arbeit und der Transportfahrt auf dem Arbeitsgerat ist nicht gestattet!

. Gerate vorschriftisméBig ankuppeln und nur an den vorgeschriebenen Vorrichtungen befestigen und

sichern!

Beim An- und Abbauen die Stiitzeinrichtungen in die jeweilige Stellung bringen! (Standsicherheit!)
Beim An- und Abbauen von Geraten an oder von dem Schlepper ist besondere Vorsicht nétig!
Baliastgewichte immer vorschriftimaBig an den dafiir vorgesehenen BefestiguAngspunLden. anbringen!
Zulassige Achslasten und Gesamtgewichte beachten!

Zuldssige Transportabmessungen beachien!

Transportausriistung - wie z. B. Beleuchtung, Warneinrichtungen und evtl, Schutzeinrichtungen
Uberprifen und anbauen!

Ausloseseile fir Schnellkupplungen missen lose héngen und diirfen in der Tieflage nicht selbst
auslosen!

Hydraulische Klapprahmen dirden nur betatigt werden, wenn sich keine Personen im Schwenkbe-
reich befinden!

Wahrend der Fahrt den Fahrerstand niemals verlassen!

Die gefahrene Geschwindigkeit muB3 immer den Umgebungsverhalinissen angepaft werden! Bei
Berg- und Talfahrt und Querfahrten zum Hang pléizliches Kurvenfahren vermeiden!

Fahrverhalten, Lenk- und Bremsfahigkeit werden durch angebaute oder angehéngte Gerate und
Ballastgewichte beeinfluBt! Daher auf ausreichende Lenk- und Bremsfahigkeit achten!

Bei Kurvenfahrt die weite Ausladung und/oder die Schwungmasse des Gerates beriicksichtigen
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22.Geréte nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutzvorichtungen angebracht und in Schutzsteliung sind!
23.Der Aufenthalt im Arbeitsbereich und Gefahrenbereich ist verboten!

24. Nicht im Dreh- und Schwenkbereich des Gerates aufhalten!

25. An fremdbetatigten Teilen (hydraul.isch) befinden sich Quetsch- und Scherstellen!

26. Vor dem Verlassen des Schleppers Gerat sichern! Anbaugeréte ganz absenken! Motor abstellen
und Zindschlissel abziehen!

27. Zwischen Schlepper und Gerét darf sich niemand aufhalten, ohne daB das Fahrzeug gegen Weg-
rollen durch die Feststellbremse undfoder durch Unterlegkeile gesichert ist.

28. Sofern beim Mitfilhren von Arbeitsgeraten im Frontanbau das VorbaumaB von 3,50 m {gemessen
von Lenkradmitte bis zum vorderen Geratepunkt) (iberschritten wird, miissen vom Betreiber
geeignete betriebliche MaBnahmen ergriffen werden, damit die an Hofausfahrten, Stra3enein-
mindungen und Kreuzungen auftretenden Sichtfeldeinschrankungen ausgeglichen werden. Dies
kann z. B. dadurch geschehen, daf3 eine Begleitperson dem Fahrzeugfthrer Hinweise gibt, die fir
das sichere Filhren erforderlichen Hinweise sind.

29. Packer-Fangarme vor dem StraBentransport einschwenken und arretierent

30. SpurenreiBer in Transportstellung verriegeln!

Angebaute Geréte

1. Vor dem An- und Abbau von Geraten an die Dreipunktaufhangung Bedienungseinrichiung in die
Stellung bringen, bei der unbeabsichtigtes Heben oder Senken ausgeschlossen ist!

2. Beim Dreipunklanbau mussen die Anbaukategorien von Schiepper und Gerét unbedingt (iberein-
stimmen oder abgestimmt werden!

3. Im Bereich des Dreipunktgestanges besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch- und Scherstellen!

4. Bei Betatigung der AuBenbedienung far den Dreipunitanbau nicht zwischen Schlepper und Gerat
treten!

5. In der Transporistellung des Gerates immer auf ausreichende seitliche Arretierung des Schlepper-
Dreipunktgestanges achten!

6. Bei StraBenfahrt mit ausgehobenem Gerat muB der Bedienungshebel fir die Dreipunkthydrauiik
gegen Senken verriegelt sein!

Angehéangte Gerdie

1. Gerate gegen Wegrollen sichen!
2. Max. zulassige Stiitzlast der Anhangekupplung, Zugpendel oder Hitch beachien!

3. Bei Deichselanh@ngung ist auf gentgend Beweglichkeit am Anh&ngepunkt zu achten!
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10.

11,

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18,

Zapfwellenbetrieb

. Es dirfen nur die vom Hersteller vorgeschriebenenen Gelenkwellen verwendet werden!

. Schutzrohr und Schutztrichter der Gelenkwelle sowie Zapfwellenschutz missen angebracht sein und

sich in einem ordnungsgemaBen Zustand befinden!

. Bei Gelenkwellen auf die vorgeschriebenen Rohriberdeckungen in Transport- und Arbeitsstellungen
achten!

. An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei ausgeschalteter Zapfwelle, abgestelltem Motor und
abgezogenem Zindschlissel!

. Bei Verwendung von Gelenkwellen mit Uberlast oder Freilaufkupplungen, die nicht durch die
Schutzeinrichtungen am Schlepper abgedeckt werden, sind Uberlast- bzw. Freifaufkupplungen
getdteseitig anzubringen!

. Immer auf richtige Montage und Sicherung der Gelenkwelie achien!

. Gelenkwellenschutz durch Einhangen der Ketie gegen Mitlaufen sichern!

. Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstellen, daB die gewahlie Drehzah! und Drehrichtung der

Zapfwelle des Schleppers mit der zuldssigen Drehzahl und Drehrichtung des Gerates
Ubereinsiimmen, wie sie auf dem Typenschild des Gerates angegeben sind.

Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten, daB sich niemand im Gefahrenbereich des Gerétes
hefindet!

Zaptwelle nie bei abgestellitem Motor einschalten!

Bei Arbeiten mit der Zapfwelle darf sich niemand im Bereich der drehenden Zapf- oder Gelenkwelle
aufhalten!

Zapfwelle immer abschalten, wenn zu grof3e Abwinklungen der Gelenkwelle auftreten oder sie nicht
bendtigt wird!

Achtung, nach dem Abschalten der Zapfwelle Gefahr durch nachlaufende Schwungmasse!
Wiéhrend dieser Zeit nicht zu nahe an das Geréat herantreten! Erst wenn es ganz slillsteht, darf
daran gearbeitet werden!

Reinigen, Schmieren oder Einstelien des zapfwellengetriebenen Gerétes oder der Gelenkwelle nur
bei abgeschalteter Zapfwelle, abgestelltem Motor und abgezogenem Ziindschlissel!

Abgekoppelte Gelenkwelle auf der vorgesehenen Halterung ablegen!

Nach Abbau der Gelenkwelle Schutzhilie auf Zapfwellenstummel aufstecken!

Bei Schéden, diese sofort beseitigen, bevor mit dem Gerat gearbeitet wird!

Bei Verwendung der Wegzapfwelle beachten, daB die Drehzahl fahrgeschwindigkeitsabhangig ist

und die Drehrichtung sich bei Rickwarsfahrt umkehri!

Hydraulikanlage

. Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Beim SchlieBen von Hydraulikzylindern und ist auf vorgeschriebenen AnschluB der Hydraulik-
schlauche zu achtent
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3. Beim Anschluf3 der Hydraulikschfauche an die Schlepper-Hydraulik ist darauf zu achten, daf3 die
Hydraulik sowoh! schiepper- als auch gerateseitig drucklos ist!

4. Bei hydraulischen Funktionsverbindungen zwischen Schiepper und Gerat soliten Kupplungsmuffen
und -stecker gekennzeichnet werden, damit Fehlbedienungen ausgeschlossen werden! Bei Ver-
tauschen der Anschlisse umgekehrte Funktion (z. B. Heben/Senken) - Unfaligefahr!

5. Hydraulikschlauchleitungen regeimafig kontrollieren und bei Beschéadigung und Alterung aus-
tauschen! Die Austauschschlauchleitungen missen den technischen Anforderungen des Geréte-
herstellers entsprechen! Die Verwendungsdauer der Schlauchleitungen sollten 6 Jahre, einschiiel3-
lich einer Lagerzeit von hdochstens 2 Jahren, nicht Gberschreiten.,

6. Bei der Suche nach Leckstellen wegen Verletzungsgefahr geeignete Hilfsmittel verwenden!

7. Unter hohem Druck austretende Flissigkeiten (Hydraulikél) kénnen die Haut durchdringen und
schwere Verletzungen verursachen! Bei Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen! Infektionsgefahr!

8. Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage Geréte/Aggregate absenken, Anlage drucklos machen und
Motor abstellen!

Reifen

1. Bei Arbeiten an den Reifen ist darauf zu achten, daB das Gerat sicher abgestelit ist und gegen Weg-
rolien gesichert wurde (Unterlegkeile)!

2. Das Montieren von Reifen und Radern setzt ausreichende Kenntnisse und vorschriftsméBiges
Montagewerkzeug voraus!

3. Reparaturarbeiten an Reifen und Rademn darfen nur von Fachkraften und mit daflr geeignetem
Waerkzeug durchgefthrt werdent

4. Luftdruck regelmafig kontrollieren! Vorgeschriebenen Lufidruck beachten!
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Wartung

1. Iinstandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten sowie die Beseitigung von Funktions-
stérungen grundsatzlich nur bei abgeschaltetem Anirieb und stillstehendem Motor vornehmen! -
Zindschlissel abziehen! '

2. Muttern und Schrauben regeimafBig auf festen Sitz priifen und ggf. nachziehen!

3. Bei Wartungsarbeiten am angehobenem Gerdt/Aggregat stets Sicherung durch geeignete Abstiitz-
elemente vornshmen!

4. Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen geeignetes Werkzeug und Handschuhe benuizen!
5. Ole, Fette und Filter ordnungsgeman entsorgen!
6. Var Arbeiten an der elektrischen Anlage stets Stromzufuhr irennen!

7. Unterliegen Schutzeinrichtungen einem Verschiei3 sind sie regelméBig zu kontrollieren und recht-
zeitig auszutauschen!

8. Ersatzteile missen mindestens den vom Gerdtehersteller festgelegten technischen Anforderungen
entsprechen! Dies ist z. B. durch Originalersatzteile gegeben!

9. Bei Ausfihrung von elektrischen SchweiBarbeiten am Schlepper und angebauten Geraten, Kabel
am Generator und der Batterie abklemmen! :
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\_ Abb. 4 /
Vor Inbetriebnahme beachten:

1. Bei Benutzung &ffentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen einhalten. Gegebenenfalls
Warntafeln und Beleuchtungseinrichtung anbringen. Diese kann im Werk angefordert werden.

2. Beschadigte oder verschlissene Teile sind wegen erhéhter Unfaligefahr auszuwechseln,

3. Ausreichenden Sicherheitsabstand zum Schwenkbereich des Pfluges einhalten (siehe Warnbild-
zeichen Seite 35, Pos. J)

4. Die nachfolgenden Angaben sind genau einzuhalten, um ein menschliches Fehlverhalten
auszuschlieBen. :

Verwenden Sie nur ORIGINAL-NIEMEYER-Ersatzieile. Der Einbau von
Fremdfabrikaten kann schwere Schéaden verursachen und fihrt zum
Verlust unserer Gewahrleistung.

Nachgebaute Teile, speziell VerschleiBteile, entsprechen selten den

Anforderungen, und die Material-Qualitdt kann man nicht optisch
prifen.

Darum immer nur ORIGINAL-NIEMEYER-Ersatzteile verwenden!
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Anbau an den Schiepper

Maximale Anzugsmomente filr Sechskant-
schrauben mitmetrischem 1SO-Regelgewinde

| Gewinde- Anzugsmomente Min Nm Fir einen korrekten Sitz von Schrauben und Muttern ist es

! durch- . . . . .
messer 56 | 68 | 88 | 1098 | 128 | etfordetlich, diese hinreichend fest anzuziehen. Das
M 5 o8 5 s | 851 10 Anziehen sollte mit einem Drehmomentschlissel erfolgen.
M & 47 | 85 10 14 57 Das erforderliche Schraubenanzugsmoment sollte der
M 8 12 21 25 | 35 | 41 Tabelle enthommen werden.
M 10 23 41 49 | 689 | 8 | Beispiel: Eine Schraube M 8 der Festigkeitsklasse 8.8 sollte
mi 2 17125 1'3:5 }g ;433 mit einem Anzugsmoment von 25 Nm = 2,5 mkg angezogen
M 16 100 | 180 | 2t0 [ 205 | 355 werden. Die Festigkeit von Schrauben ist auf dem Kopf
M 18 135 | 245 | 2080 | 405 | 485 angegeben.
M20 190 | 345 | 410 | 580 | 890
M22 260 | 465 ) 550 780 | 930 Zur Sicherheit sind alle Schrauben und Muttern nach einer
M24 330 | 600 | 710 | 1000 | 1200 ) . )
M 27 sco | aso | 1050 1500 | 1sco | Beiriebszeit von ca. 2 Stunden nachzuziehen.
M 30 670 | 1200 | 1450 | 2000 | 2400 :

Schieppermotor abstellen und Ztindschllssel abziehen, wenn man zum Anbau zwischen Schlepper und
Gerat treten muf3.
Beim An- und Abkuppeln des Pfluges an den Schiepper ist besondere Vorsicht nétig
{siehe Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N)

Vor dem An- oder Abbau des Pfluges an die Dreipunktaufhangung des Schleppers
den Systemhebel der Schlepperhydraulik in die Stellung "Lage” bringen, bei der
unbeabsichtigtes Heben oder Senken des Dreipunkigestanges ausgeschlossen ist.
Wird der Pilug zwecks Einstellung und Montage angehoben, so ist dieser gegen
unbeabsichtigtes Absinken zu sichern,

Bei Betatigung der AuB3enbedienung flr den Dreipunktanbau nicht zwischen
Schiepper und Pfiug treten.

Vorderachsentlastung beachten! Restbelastung mindestens 20 % des
Schleppergewichtes.

Zwischen Schlepper und Pflug darf sich niemand aufthalten, ohne daB das Fahrzeug gegen Wegrollen
durch die Feststellbremse und/oder durch Unterlegkeile gesichert ist.

Beim Dreipunktanbau missen die Anbaukategorien an Schiepper und Gerét unbedingt Gbereinstimmen.
Arbeitsgerate dirfen nur mit den dafiir vorgesehenen Schleppern transportiert und gefahren werden.
Zulassige Achslasten des Schleppers beachten (siehe Kfz-Brief).

AuBere Transportabmessungen entsprechend STVZO beachten.

Der Abstand zwischen den Schlepper-Hinterradern und -Vorderradern soll gleich sein, damit die
Langsachse des Schieppers bei der Arbeit in der Furche parallel zur Furchenwand veriauft. Ist dies nicht
der Fall, tritt eine Verzerrung des Schlepper-Dreipunkt-Gestanges ein, die die Pflugarbeit beeintrachtigen
kann.

Vor dem Anbau des Pfluges missen die UnterlenkeranschluBpunkte iiber die Hubstreben des Dreipunkt-
gestanges so eingestellt werden, daB sie zur Erdoberflache den gleichen Abstand haben. Dabei auf
gleichen Luftdruck in den Schlepperreifen achien!

Die Hubstreben sind auf gleiche Lange einzustellen.

Die Hubstreben des Schlepper-Dreipunkigestéinges werden so eingestellt, daR der Pflug gentigend hoch
ausgehoben wird und das Ende des Pfiuges beim Drehen ausreichend Bodenfreiheit hat. Sie erleichtern
sich den An- und Abbau des Pfluges, wenn Sie vor dem Abbau durch Betatigung der Neigungsspinde!
(siehe auch Seite 18, Abb. 16) den Rahmen waagerecht siellen.

Die gerateseitige Bohrung flir den Oberlenker wird so gewahlt, daB dieser zum Schlepper hin leicht
abfallt, wenn der Pfiug auf Arbeitstiefe ist (siehe auch Seite 17, Abb. 13}. Dies ist besonders wichtig fur
Schlepper mit Oberlenker-Regelung.
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4- und 5-schar-Pfliige hinter Schieppern mit Unterlenkerregelung konnen gerateseitig in dem dort
vorgesehenen Langloch gefahren werden. Der Oberlenker ist so einzustellen, daB sich der Bolzen in der
Mitte des Langloches befindet, wenn der Pflug auf Arbeitstiefe ist.

Durch das Langloch kénnen Bodenunebenheiten besser ausgeglichen werden. AuBerdem erhalt der
Pflug am Furchenanfang ein besseres Einzugsverhalien (siehe auch Seite 17, Abb. 14).

Die Unterlenkerarme des Schleppers missen bei der Arbeit seitlich frei beweglich
sein. In der Transportstellung des Pfluges sind sie gegen seitliches Pendeln zu
verriegeln. Vor dem Siral3entransport die Wirkung der seitlichen Verriegelung prifen.

Sicherungsstecker nicht vergessen! Nach dem Anbau Abstellstitze in die Mittel-
stellung klappen. Vor dem Abbau Abstellstitze nach unten klappen.

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich des Pfluges ist verboten (sieche Warnbildzeichen
Seite 35, Pos. J).

Hydraulikanlage
Hydraulikplan
r
B A
C - -y
A = Hydraulikzylinder : 3 < L
C = Gerdfeanschiu3 Y] -
E = Hydraulikschiauch ' N L
G = Kupplungsstecker
H = Schiepper
| = Sieckerhaiter
L = Schutzschlauch Q G
N = Verschraubung G
Q = Hydraulik-Rohr : %
I y H
A—/ N
_ ] @
C
\_ Abb.5 /

An allen hydraulisch betatigten Teilen besteht Verietzungsgefahr durch Quetsch- und
Scherstellen (sieche Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N).

Die Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Vor Arbeiten an der Hydraulikaniage den Pflug absetzen, Anlage druckios machen,
Motor abstellen und Schilissel abziehen.

Arbeiten an der Hydraulikanlage nur vom Fachmann ausfihren lassen.

Beim AnschlieBen von Hydraulikzylindern ist auf den vorgeschriebenen Anschlu@ der
Hydraulikschlauche zu achten.

Hydraulikleitungen sollen regeiméBig kontrolliert und bei Beschadigung oder Alterung
ausgetauscht werden (siehe auch Seite 6 "Hydraulikanlage®).
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Hydraulische Drehung

Der hydraulische Schwenkvorgang darf nur vorgenomimen werden, wenn sich keine
Person im Arbeitsbereich befindet (siehe Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N).

In Transportstellung des Pfluges ist der Aufenthalt im Drehbereich verboten.

Die Drehung des Pflugrahmens in Transportstetlung erfotgt durch sinen Pllugwendezylinder mit
automatischer Umschaltung im Totpunkt. In den Endlagen wird der Zylinder ebenfalls automatisch
hydraulisch verriegelt.

Der Pflugwendezylinder kann an Schieppern mit einem einfachwirkenden Steuergerat und Ricklauf in
den Hydraulik-Oltank oder mit einem doppeltwirkenden Steuergerat angeschlossen werden (Abb. 6).

Die Schlauchanschlisse am Pflugwendezylinder sind wie
folgt gekennzeichnet:

Schlauchanschlu® P (Pumpe):
Druckleitung vom Schlepper

SchlauchanschluBB T (Tank):
druckloser Ricklauf zum Oltank bei einfach
wirkendem Steuergerat oder Rickleitung
zum doppeltwirkenden Steuergerat.

Die Drehung wird eingeleitet, wenn bei voll ausgehcbenem
Pflug die Hydraulikleitung P mit Druck beaufschiagt wird.
Der Pflug dreht nun selbsttatig Gber den gesamten Drehbe-
reich, der Steuerhebel ist evil. solange festzuhalten. Nach
der Drehung des Pfluges bis auf Anschlag wird er in die
Mittelstellung zurtickgefdhrt.

Eine neue Drehung kann nach ca. 10 Sekunden eingeleitet werden. Bei einem doppeltwirkenden Steuer-
gerat wird diese Zeit durch einen kurzzeitigen Druckimpuls auf die Rickleitung verkirzt. Dann kann
sofort eine neue Drehung begonnen werden.

Beim AnschiuB der Hydraulikschlauche an die Schiepper-Hydraudik ist darauf zu
achten, daf3 die Hydrauiik sowohl schlepper- als auch gerateseitig drucklos ist.
Deshalb ist es wichtig, daB vor dem Abbau des Pfluges durch Betaligung des Steuer-
hebels die Zuleitung zum Pflug druckios gemacht wird.

Die Hydraulikschlauchanschlisse zum Schlepper sollen bleibend gekennzeicnnet
werden.
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Stdérungsversuche - Pflugwendezylinder

4 A
_ n°
©
)
: @ ,
—_— }-——-—-— 5805645
\_ Abb. 7/
festgestelite Sérungen mégliche Ursachen Behebungen

AuBere Undichtheiten.

Undichtheiten an den Verschlui3-
schrauben oder Verschraubun-
gen

nachziehen oder Dichtringe
ermeuern

Leckage am Fahrungsstiick

Beschadigung des FOhrungs-
stiick - O-Ring

erneuern des O-Ringes

Pfiug bleibt nicht am Anschlag:

“Innere Undichtheit"

Rtckschiagventil (Pos. A)
undicht

- Rickschiagventil (Pos. A)

herausnehmen und reinigen,
Dichtungen erneuern,
austauschen

Kolbendichtung undicht

erneuern der Kolbendichtung

Pilug dreht nicht, bleibt am

Rickschlagventil (Pos. A)
entsperrt nicht

Rackschlagventil (Pos. A)
austauschen

Kupplungssiecker emeuern und

Anschlag siehen | Kupplungsstecker hat keinen OldurchfluB dberprifen
OldurchfluB {Racklauf abschrauben und
Olfluf3 tberpriifen)
Schiepper- '
pumpe zu Beim Wenden Gas geben,
kiein. Schlep- { Schlepperpumpendruck prifen.
Pflug dreht zu perpumpen-
langam | druck unier
Pflug dreht nicht Gber den 130 bar.
oberen Totpunkt. Siebe oder Siebe und Blenden reinigen
Pflugwendezylinder fahrt nur Blenden (Pos. B und C).
ginige mm ein und schaltet um. verstopft .
(Pos.Bu.C.)

Differenzdruckventil {(Pos. 1)
schaltet zu frih

Differenzdruck erhdhen

Rickschlagventil (Pos. A) stark
undicht

Rackschlagventil (Pos. A} heraus-
nehmen und reinigen.

Dichtungen erneuern, aus-
tauschen.

TD 113.2
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Voreinstellung des Pfluges

Beim Einstellen des Pfluges durch die Spindeln besteht Quetschgefahr (siehe
Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N)

m

1

Sl
{

|
@T\!llll T

\_ Abb. 8 /

Bevor Sie den Pflug anheben, stellen Sie mit Spinde!l A (Abb. 8) die Arbeitsbreite des ersten Karpers
zum Schiepper ein. Hierzu messen Sie den Innenabstand zwischen den Schlepperhinterradern (lichte
Weite zwischen den Stollen in cm). Mit diesem Wert gehen Sie in die Skala des Abziehbildes auf der
Fohrung des Pfluges (Abb. 9). Die hier angegebene Kérperarbeitsbreite gibt an, welchen Balken der
Einstellskala Sie beachten missen. Stellen Sie nun durch Drehen der Spindel A (Abb. 8), das markierte
Ende der Fuhrung (Pfeil, Abb. 8) auf das Maf der lichten Weite zwischen den Schlepperreifen.

Ist eine groBere Verstellung notwendig, wird wechselweise die Spindel B (Abb. 8) verstellt, um den Pflug
méglichst parallel zu verschieben.

Die Skala (Abb. 9 und 10} ist auf eine Arbeitstiefe von 27 cm ausgelegt. Weicht [hre gewlinschte
Arbeitstiefe erheblich von diesem Wert ab, so ist eine entsprechende Korrekiur notwendig. Bei
geringerer Arbeitstiefe verschiebt sich die Markierung zum gréBeren Skalenwert hin, d.h. nach links,
wéhrend bei gréBerer Arbeitstiefe die Markierung nach rechts von dem von |hnen ermitielten Wert der
lichten Weite eingestellt wird, und zwar betragt der Korrekiurwert etwa einen Teilstrich je 3 cm Arbeits-
tiefe.

Die angegebenen Werte setzen ebenes Geldnde voraus. Beim Hangauf- oder Hangabpfliigen stellen Sie
die Grundeinstellung des Pfluges wie angegeben ein und beriicksichtigen die Hanglage bei der Feinein-
siellung auf dem Acker, durch Verstellen der Spindel B (Abb. 8).
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Kants aul Skalenwart elnsiellen
Set edge to deslred scalevalue gE511 11 FLT
Régler Faffutage 4 la (A HRRER ALEELLLE
graduatlon deslrée LEDEBEEROERERRERCER z
Kam op schaa!waarde zaﬂen ST e e

TETS TR T

“..” . . . PO " .. e
ST L B T e e . C . .

Pﬂugelnstellung zum S hleppar bel 27 cm Arbellsllefa 4-220 '4..250-M'ais i
Approximasle lront Iurro}r widlh setling el 27 cm working depth . .
Instelilng van de ploep 4-220-Mais .4-250-Stein,,

o.v.del

kdiept

a5 40 35

KOrpararbaitshreite {cm)
‘Werkbreedts par lichaam (cm)

Futraw width {cm}

Abstarid zwischen den Schleppethinterridern (cm)
R Distanze between ractor rear wheels {¢m)
{ Alsland lussen de trekkerachterwielan {cm}

" Abb. g/

Beispiel 1 (Abb. 9):

Typ DELTA 4-220

Arbeitsbreite / Korper 40 cm,

gewiinschte Arbeitstiefe 30 cm,

lichte Weite zwischen den Schiepperhinterradern 140 cm. .

Wegen der gréBeren Arbeitstiefe als 27 cm ist der einzustellende Skalenwert auf dem Balken fir 40 cm
Kérperarbeitsbreite etwa 138 cm.

ST

Kanle auf Skaienweri elnstallen ENEIRERY 4. L ,

v

Sel edge to desired scalavalue RYSENAY RS EAN
Régler I'aflulage & la YRR AR R AN
graduation déslrée kel

Kant op schaalwaarda zolten

A o ' * -\ - h‘ :‘. :." . 0 - " " ' :0\‘ ". . - . ’ ".
AT AT Lo RS WL Vot T P I T .
- Pllugelnflellung zum Sch!a ar bai 27 cm A;bellsl&ele -Mai d
i Apgroxijmla front turrow wrﬁh selling a1 27 em working deplh 4 220 4-250-Mais : 5
N Tl Instelling van do ploog 1. 0. v. da trekkar bi) 27 cm warkdieple 4-220—Ma|s 14-250-Stein -

J= M

18 3

' g-és g

1 E8%

;! ﬁgsm

'." 25

N ggg i

| eEx

1828

: Abstant zwischen den Schlepporhirterrddern (cm)

: Dislanze between traclor rear wheels (cm) )

7 . Alsland lussen de lrekkerachlarwlelen (cm) . A
Beispie! 2 (Abb. 10):
Typ DELTA 4-220-Mais

Arbeitsbreite pro Korper 40 cm,
gewiinschie Arbeitstiefe 24 cm,
lichte Weite zwischen den Schlepperhinterradern 140 cm.

Wegen der gréBeren Arbeitstiefe als 27 cm ist der einzustellende Skatenwert auf dem Balken fdr 40 cm
Kérperarbeitsbreite etwa 138 cm.
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Nun wird mit der Spindel B

(Abb. 11) der Rahmen s0 einge-
stellt, daf? die Anlagen parallel zur
Fahrtrichtung stehen. Mit dieser
Spindel kénnen auch der ideelle
Zugpunkt (Abb. 11, Pos. 1Z) und
der Anlagendruck beeinfluf3t
werden.

S — ) ) §
\ Abb. 11 )

Stellen Sie zunachst mit der Spindel B (Abb. 11) den theoretischen Abstand ein, wie er aus dem
Abziehbild far die einzelnen Pflugtypen und Korperarbeitsbreiten (Abb. 12) zu ersehen ist.

-

Grundeinsteliung des Pllugrahmens
| Plough frame a_djuslment
Basisinsteliing van het ploegirame

4-220

Kdrperarbeilsbreile (cm)

Furrow width {cm) 35 40 45

Werkbreedie per schaar [cm)

Maf A (mm)
Measurement A {mm)
Maat A (mm)

Hadienunpsanleliung beachien
See operalars manual
Raadpleeq instrukiieboek

640 [ 650 | 665

| Grundelnstallung des Pllugrahmens
Plgugh Irame adjustment

Reéglage bbti de la charrue
Basislnatelling van hat ploegirame
Harperarbeltatreile (cm)

Furrow width. {cmj}

Largeur du sillan {gm) 35 40 45
Werkbreedie per schaar [cm)
MaB A (mm)

Mepsurement A {mm)
Bimension A {(mm)

Maat A (mm]

A Grundeinstellung des Pllugrahmens
Flough {rame adjustmeni
’ Basisinstelling van hel ploegirame
Kérperarbeilsbreite {cm)}

N | Furrow widih {em) ' 40 | 45
o\ Werkbreedte per schaar (cm

4-220-Mais
4-250-Mais

ol
Se0 oparators manual
Voir manuet d'Instructions
Aaadpleag Instruklisboek

720 | 735 | 755

4-220-NL

Bedienungsanieitung beachten
See pperators mapuat
Raadpleay Instruklleboek

M Mab A (mm)

Mersurement & [mm)
Maal A {(mmj)

675 | 685

-

Abb. 12

Die rahmenseitigen Bohrungen sind fir die einzeinen vorgegebenen Kérperarbeitsbreiten bestimmt. Das
MaB A (Abb. 12) bezieht sich also jeweils auf die der Kérperarbeitsbreite zugeordnete Bohrung.

Die Feineinstellung der Arbeitsbreite des ersten Kdrpers und des ideelien Zugpunktes erfolgt erst

wéahrend des Einsatzes des Pfluges.

NIEMEYER

Seite 16

TD 113.2



Einsatz des Pfiuges

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich des Pfluges ist nicht gestattet (siehe Warnbild-
zeichen Seite 35, Pos. J).

Das Mitfahren wahrend der Arbeit und wahrend der Transportfahnt auf dem Pflug ist
verboten (siehe Warnbildzeichen Seite 35, Pos. G).

Die Einstellung des Pfluges soll auf dem Acker erst dann vorgenommen werden, wenn die gewlinschie
Arbeitstiefe erreicht und eine entsprechende Vorfurche vorhanden ist.

Der Oberlenker soll beim Pfligen parallel zur
Furchenwand verlaufen und zum Schlepper hin
etwas abfallen (Abb. 13). Die Unterlenker sollen
bei erreichter Arbeitstiefe etwas zum Schlepper
hin abfallen oder waagerecht stehen {(Abb. 13).
Evtl. missen die gerateseitigen Unterlenkeran-
schlisse in die daflr vorgesehene zweite Bohrung
versetzt werden,

Die Arbeitstiefe wird mit der Regelhydraulik des
Schleppers (Zugkraft- oder Mischregelung)
eingestelit. Das Stitzrad soll wahrend der Arbeit
nur geringfiigig tragen. Damit alle Korper
gleichmé&Big tief arbeiten, ist es erforderlich, daf3
der Pflug bei der Arbeit waagerecht steht

(Abb. 13). Die Einstellung erfolgt durch Langen-
veranderung des Oberlenkers, wenn die
gewiinschie Arbeitstiefe erreicht ist.

e — N

\¥ - i ‘:-,:. A : Abb- y

Bei 4- und 5-furchigen Piligen soll der Oberlenker grundsatzlich im Langloch abgesteckt werden
(hGgeliges Gelénde). Dabei ist darauf zu achten, daB der Oberlenkerbolzen vorne im Langloch anliegt
(Abb. 14, Pos. A). -
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Die Pfiuggrindel sollen in Fahrtrichtung gesehen bei der
Arbeit senkrecht zur Erdoberflache stehen, damit alle
Kérper gleich arbeiten (Abb. 15).

Fr die Neigungseinstellung hat jede Pflugseite eine eigene
Stellspindel {(Abb. 16, Pos. A, B). Sie wird durch die Arbeits-
tiefe des Pfluges beeinfiuBt.

Vor der Einstellung wird der Pflugwendezylinder kurz
betatigt, damit der Anschlag frei wird. Nach der Einstellung
mul3 der Pflugwendezylinder wieder bis zum Anschlag
ausgsfahren sein.

Zum Verstellen der Spindeln sind diese leicht anzuheben,
damit die Verdrehsicherung unwirksam wird.

Beim Verstellen der Spindeln besteht
Quetschgefahr (siehe Warnbildzeichen
Seite 35, Pos. N)

Die Arbeitsbreite des Pfluges kann mit den Spindein A, B
(Abb. 17) beeinfluBt werden.

Bei Betétigung der Spindel A (Abb. 17) zur Anpasung der
Arbeilsbreite des ersten Pflugkdrpers muB die Spindel B
(Abb. 17) so verstellt werden, daB3 der Wert fir das MaB A
tAbb—1A) wieder erreicht wird.

Rechtsdrehen = schmaler,

linksdrehen = breiter,

Seide 46 (Abb. A2)

\_ Abb. 17

Mit der Spindel B (Abb. 17) wird der auf Arbeitstiefe befindliche Pflug so eingestell, dai3 der Oberlenker
von oben gesehen parallel zur Furchenwand steht (Abb. 17). Durch geringfligiges Verlangern der
Spindel B (Abb. 17) kann der Anlagendruck vetringert, durch Verkirzen vergréBert werden. Hat der
Schiepper Seitenzug zum Gepflugten, wird dies durch Verkirzen des Abstandes an der Spindel B

(Abb. 17) beseitigt. Hat der Schlepper Seitenzug zum Ungepfitigten, wird der Abstand der Spindel B
(Abb. 17) veri@ngert, um dies zu beseitigen.

Prafen Sie die endgultige Einstellung erst, wenn die Pflugkdrper ackerblank sind!
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Uberlastsicherung

Jeder Kérper des Volldrehpfluges DELTA ist serienmaBig durch eine Abscherschraube gesichert. Bei
Uberlastung schwenkt der Kérper nach dem Abscheren nach hinten. Die Abscherschraube ist eine nicht
handelsubliche Spezialschraube. Deshalb sind dem Pflug fir den ersten Bedarf drei Ersatzschrauben
beigefiigt.

TYP GRINDELDICKE | SONDERSCHRAUBE
Delta 4-220 40 mm M 14 x90-10.9
Delta 4-220-Mais 40 mm M14x90-108
Delta 4-250-Mais 40 mm M14x90-10.9
Delta 4-220-NL 40 mm M14x90-10.9

Beim Zurlckschwenken des Pflugkorpers nach dem Abscheren der Schraube besteht
Quetschgefahr.

Beim Schraubenwechsel ist der Pflugkdrper gegen ein unbeabsichtigtes Zuriick-
schwenken zu sichern.

Zum Entfernen des Schraubenrestes immer einen Dorn oder die Ersatzschraube
verwenden. QUETSCHGEFAHR! Nur von hinten an den Pflugkérper herantreten, da
er in die Ausgangsposition zurlickschwenkt! Nach dem Wechsel auch die Mutter der
Grindelbefestigung nachziehen.

Anlage

Die Anlage ist 4-fach wendbar. Reihenfolge siehe
Abbildung 16. Somit kénnen alle 4 Seiten gleich-
mafig far den VerschleiB3 genutzt werden.

Abbau des Pfluges

- Der Pfiug mu3 immer auf ebenem und festem Boden abgestelit werden.

- Pflugrahmen in Arbeitsstellung drehen.

- Hydraulikanlage des Schieppers auf Lagerregelung schalten.

- Pfiug ganz absenken.

- Motor abstellen und Hydraulikschiauche drucklos machen.

- Oberlenker vom Dreipunktiurm abnehmen.

- Hydraulikschlauche abkuppeln und in die Leerkupplungen am Dreipunktturm einstecken.
- Abstellstize herunterschwenken (auf Verriegelung achten).

- Unterlenker vom Dreipunkiturm abnehmen

Falis vorhanden

- Fangarm in Transporisteliung bringen (Seite 28 und 29)
- Untergrunddorn / Untergrundschar einschwenken {Seite 26)
- Schutzschiene an den oberen Pflugkérpern anbringen.

Besondere Vorsicht ist geboten im Bereich der oberen Pflugkérper (Scharspitzen).
Verletzungsgefahr durch StoBen und Stechen.
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Zusatzteile

Bei der nachtraglichen Mentage von Zusatzteilen ist besondere Vorsicht geboten.
Solite hisrbei der Pflug angehoben werden, so ist dieser unbedingt gegen
unbeabsichtiges Absinken zu sichern.

Hydraulische Schnellversteliung der Arbeitsbreite des ersten Pflugkdrpers

Die hydraulische Schnellverstellung der Arbeitsbreite des ersten Kadrpers wird insbescndere in
Hanglagen und bei stark wechseinden Béden verwendet.

Die Hydraulikanlage steht unter hohem Druck (siehe auch Seite 11 Absatz
“Hydrauiikanlage"®).

0 lung dey Grundeinatelung das Plligrshmany

' Qr des Piug
Plough trama adjusiment 4-220 Poros B e 4-220-h 1"3"" Plwgh frame adjusiment 4-220-NL |
Halsinsleling ven hel ploegirame GauleinatniEng vAn hal pigaghams 4-250-Nais Basisinslating ven hel ploegliama
Kesperatbalisteelle [cm) | FoDarebetabiptn fom] Ketperarbaliabrobia {cm)
Furtow wigih [cm) 35 | 40 } 45 B emt a5 | a0 | a5 Fusrrcrse widih fom a0 | 45
‘Worhbreodie par achaor {6m| - X Warkbrawdis pur achasr [cm; Weihbrecdla per schasf {om)
Wil A fmm]
Mall A (mm) MaB & |mm]
Heasuramant A {mm| 640 | 650 | 665 ;'v::::::':ll:l’rm' 720 | 735 | 755 Hiapauremant A {mm) X 675 | GRS
Masl A trm) - bawat A jmum) Maal A (mml

Die Rahmenstrebe wird durch einen Hydraulikzylinder ersetzt {Abb. 19). Flir seine Betatigung wird ein
zusatzliches doppeltwirkendes Steuergerat am Schlepper bendtigh.

in der Mittelsiellung (0-Stellung) des Zyiinder ist das MaB A fur die einzelnen Pflugtypen und Arbeits-
breiten (Abb. 19) zu ersehen.

Zur Einstellung wird der Pflug abgestellt, die rahmenseitige Verbindung gelést und nach dem Lasen der
Kontermutter das Gewinde entsprechend eingestelit.

Wahrend der Arbeit kann vom Schleppersitz aus anhand der Markierung, die jeweilige Steliung des
Pflugrahmens (berwachi werden. Wird der Zylinder verkirzt, arbeilet der erste Kérper schmaler. Wird er
verlangert, arbeitet der ersie Kdrper breiter. Es ist zweckmaBig, sich zunachst durch geringe
Verstellungen an das erforderliche MalB heranzutasten.

Mit dem Hydraulikzylinder kann zum Transport der Pflugrahmen eingeschwenkt werden.

NIEMEYER Seite 20 ' TD 113.2



Hydraulikplan
fur hydr. Schnellverstellung der Arbeitsbreite des ersten Pflugkérpers

e )
i G L EN N (o] N )
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@L? B a:?@L )
[ G L
N A Abb. 20 /
A = Hydraulikzylinder G = Kupplungsstecker L = Schutzschiauch
C = Gerateanschlu3 H = Schiepper N = Verschraubung
E = Hydraulikschlauch | = Steckerhalter Q = Hydraulik-Rohr
Pendeistltzrad

Das Pendelstitzrad wird mit der Spindel auf die Arbeitstiefe des Pfluges eingestelit. Wird sehr flach

gearbeitet, kann durch Nachsetzen der Spindelmutter in die Bohrungen A (Abb. 21) der Arbeitsbereich
des Stitzrades vergriBert werden.

Der Abstreifer B {Abb. 21) ist ein- bzw. nachstellbar.

Der StoBdampfer (Abb. 21, Pos. C) verhindert das Schlagen
des Rades. Er muB immer ausreichend mit Ol gefiilit sein. Zum
eventuellen Nachftillen von Ol wird der StoBdampfer demon-
tiert und in senkrechter Stellung aufgeschraubt. Der Kolben und
die Kelbenstange werden soweit wie maglich in den Zylinder
eingefihrt und dinnflissiges Hydraulikd! nachgefalit.

Die Spindel ist immer mit dem daflir vorgesehenen
Federstecker {Abb. 21, Pos. D) zu sichern, damit sie wahrend
des Pendelvorganges keinen Schaden anrichten kann.

\_ Abb. 21 /
Flossigkeit im StoBdampfer (Abb. 21, Pos. C) steht unter Hochdruck.

Es besteht Quetschgefahr bei der Tiefeneinsteliung der Pendelstitzrades (siehe
Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N).

Im luftbereiften Pendelstitzrad ist der maximale Luftdruck 3 bar.

Vorversetzen des Pendelstiitzrades

il llllllllllllll

Ist der Pflug mit einem
Halter (Abb. 22, Pos. A)
ausgeriistet, so kann zum
besseren Grenzpfitigen das
Pendelstitzrad von Pos. C
in Pos. D gebracht werden.
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Arbeits- und Transportrad

Abb. 24 )

Abb. 25

achten.

Bei der Tiefeneinstellung und bei der Umstellung des Arbeits- und Transportrades
besteht Quetschgefahr (siehe Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N).
Flussigkeit im StoBdampfer steht unter Hochdruck.

Die Abb. 23 zeigt das Arbeits- und Transportrad in Arbeits-
stellung, wahrend Abb. 24 das Rad in Transportstellung
darstellt.

Die Arbeitstiefe beim Pfiligen kann fir jede Seite getrennt tber
die Schraube A {Abb. 23} eingestelit werden. Beim Wenden
des Piluges schwenkt das Rad automatisch in die neue Arbeits-
siellung.

Der StoBdampfer B verhindert ein Schlagen des Rades beim
Drehvorgang des Pflugrahmens. Er muB immer ausreichend
mit Hydraulikol gefdlit sein.

Aus der Arbeiisstellung in Abb. 24 kann das Rad in die
Transportstellung gebracht werden. Hierzu ist der Stecker C
{Abb. 23) zu ldsen, das Rad um 90° zu schwenken und wieder
mit dem Stecker zu sichem. Sodann wird der Hebel am
Tragbock fir die mechanische Verriegelung des Rahmens
(Abb. 25) umgelegt und der Pilug ausgehoben. Mit der
Schlepperhydraulik wird die Drehung des Pflugrahmens
eingeleitet, bis der Bolzen in der Mittelstellung in die
mechanische Verriegelung einrastet.

Nun wird der Pfiug auf das Stiitzrad abgelassen und der
Oberienker des Dreipunktgestanges entfemnt, damit der Pflug
aufgesattelt gefahren werden kann. Dann wird er soweit mit
den Unterlenkern angehoben, bis die Schwenkachse des Rades
etwa senkrecht steht (Abb. 24). Das Rad kann nun frei durch-
pendeln, so dal sowoh! Vorwarts- als auch Rickwartsfahrt
moglich ist.

Zum Umbau des Transportrades in die Arbeitsstellung wird in
umgekehrter Reihenfolge verfahren.

Unbedingt auf richtige Verriegelung des Hebels {Abb. 25, Pos. E) in Transportsteliung
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Zum normalen Grenzpfligen kann das Rad n&her zur Furche
geschwenlkt werden, indem es nach dem Ziehen des
Steckers A (Abb. 26) um 180° geschwenki und wieder ver-
riegelt wird. In dieser Stellung kann es auch bei der normalen

- Arbeit verbleiben, wenn es die Verhaltnisse erméglichen. Fir
die Umstellung in die Transportstellung mu3 das Rad unbe-
dingt zunachst wieder in die Ausgangsposition zurlickge-
schwenkt werden.

Abb. 26 /

Der maximal zulassige Luftdruck im Arbeits- und Transportrad ist 3 bar. |

Beim Stra3entransport sind die Spitzen der Pflugkérper unbedingt durch eine
Sicherungsschiene abzudecken.

Grenzpfligen mit Arbeits- und Transportrad

Abb. 27 /

Ist der Pflug mit einer Schwenlvorrichtung zum Grenzpfliigen ausgerisiet (Abb. 27, Pos. A), so kann das
Arbeits- und Transportrad von Normalstellung {Abb. 27, Pos. C) in Grenzpflugstellung {(Abb. 27, Pos. D)
gebracht werden. Hierzu ist das Arbeits- und Transporirad in Loch E abzustecken. In der Normalstellung.
{Abb. 27, Pos. C) ist das Arbeits- und Transportrad der jeweiligen Koérperarbeitsbreite anzupassen

{Abb. 27, Einzelheit X).
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Dungereinleger, Maisstroheinleger und Vorschaler

schélers).

Beim Verstellen auf Verletzungsgefahr achten (Durch Falien des Einlegers bzw. Vor-

Die Einleger sind in der Héhe und im Winkel Gher
die Schrauben A {Abb. 28/29) einstellbar. Das
Einlegerschar soll in der Draufsicht, je nach Fahrt-
geschwindigkeit, etwa parallel zum Kdrperschar
stehen und ca. 2 - 3 cm weiter ins Ungepfilgte
schneiden als der Pfiugk&rper. Eingestellt werden
kann dieses MaB3 durch Verschwenken des
Siieles, nachdem die beiden Befestigungsschrau-
ben etwas geldst worden sind. Nach der Verstel-
lung miissen sie wieder kraftig angezogen
werden.

Die Arbeitstiefe richtet sich nach den Gegeben-
heiten. Sie soll jedoch maximal so tief sein, daB
die gesamte Scharbreite schneidet.

Stroheinleger

Der Stroheinleger ist Gber die Schrauben A (Abb. 30) in
seiner Arbeitstiefe einstellbar und wird damit der Arbeits-
tiefe des Pfiuges angepalt.

Bei der Einsteliung ist wichiig, daf} die Spitze des
Stroheinlegers immer auf der Oberkante des Streich-
blechs des Pflugkérpers aufliegt.

Optimale Arbeit ist bei gut flieBenden Boden mbglich.
Bei klebenden Béden sollten Diingereinleger verwendet
werden, &

Die Anpassung zur Abstiitzung des Stroheinlegers erfoigt
Uber die Schraube E (Abb. 30).
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Scheibensech

Bei der Tiefeneinstellung besteht Verletzungsgefahr durch Schneiden und Trennen.

s )
Die Arbeitstiefe (10-15 cm) des Scheibensechs ist Uber ‘
die Schraube A (Abb. 31) einstellbar.

Das Scheibensech soll ca. 2 - 3 cm weiter ins Unge-
pfligte schneiden als der Pflugkérper. Die Einstellung
erfolgt durch Verschwenken der Secharme, nach dem
Losen der Schrauben B (Abb. 31). Sie miissen nach dem
Verstellen wieder kraftig angezogen werden.

Das Scheibensech mul frei bei det Arbeit pendeln
kénnen. Die seitliche Begrenzung dieses Pendelweges
kann mit der Schraube C (Abb. 31) eingestellt werden.

Abb. 31 /

Verandern der Arbeitsbreite

Um die Arbeitsbreite pro Kérper zu veréndern; stehen Arbeitsbreitenkeile zur VerfGigung.

Montage (siehe Abb. 32):

Die Schraube A I6sen und Schraube B demon-

fieren. Mutter C mul3 soweit geldst werden, dal3
der Arbeitsbreitenkeil 0 montiert werden kann.

Arbeitsbreite vergréfiern:

Den Arbeitsbreitenkeil mit der dicken Seite nach
oben und nach vorn zwischen Grindel und Pflug-
korper schieben.

Arbeitsbreite verkleinern:

Den Arbeitsbreitenkeil mit der dicken Seite nach
: . unten und nach hinten zwischen Grindet und

K Abb. 32 /  Pflugkérper schieben.

Die Keilscheiben E zwischen Grindel und den Muttern legen und anschlieend die Mutiern und
Schraube A mit Niemeyer-Schllssel fest anziehen! Falls ein Stlitzrad vorhanden ist, muf3 es mit einer
Beilage paraliel zur Anlage gestelit werden. Die Einstellung der neuen Arbeitsbreite muf3 auch am Pflug
erfolgen. :
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Untergrunddorn / Untergrundschar

Abb.33 ) \_ = Abb.34 )

Der Untergrunddorn {Abb. 33) lockert den Boden Das Untergrundschar (Abb. 34) hat eine gréBere
wahlweise ca. 11 bis 20 ¢m unter der Pflugsohie. Arbeitsbreite als der Dorn und ist ebenfalls
Dorn und Stielschutz sind VerschleiBteile und auswechselbar

kénnen einzein ausgewechselt werden.

Die Montage des Untergrunddornes bzw. des Untergrundschares wird wie folgt nach Abb. 33 bzw. 34

vorgenommen.

- Halter {Pos. A) am Grindel befestigen.

- Stiel (Pos. C) am Halter anbringen (dem Pflugkérper anpassend in der 1. oder 2. Lochreihe des
Halters montieren).

- Die Arbeitstiefe wird Ober die Schrauben D eingestellt.

Um eine Beschadigung des Pflugkdrpers beim Wirksamwerden der Abschersicherung
zu verhindern ist der Stiel um die obere Schraube (Pos. G) zu drehen wie Pos. F es
zeigt. Hierbei darf der Untergrunddorn bzw. das Untergrundschar das Spannschio
sowie den Pflugkérper nicht bertihren.

Gegenbenenfalls eine andere Arbeitstiefe bzw. eine andere Lochreihe im Halter
wahlen.

Vor dem Abstellen des Pfluges miissen die Untergrunddorne bzw. das Untergrund-
schar in Stellung F gebracht und in Loch H festgeschraubt werden, damit der Pflug
sicher abgeselit werden kann.

Werden die Untergrunddorne bzw. Untergrundschare fir den Einsatz nicht benétigt, so sind sie wie eben
beschrieben in Stellung F zu bringen.
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Aniageschoner

Um dem Pflug eine bessere Seitenfiihrung zu
geben, kénnen unter bestimmten Voraus-
setzungen Anlageschoner montiert werden
(Abb. 35). Sie sind zu empfehlen bei:

- extrem geringen Arbeitstiefen,
- lockeren und tief gegrubberten Béden,
- Arbeiten an Hangen.

Nach Verschlei3 der Unterseite des Anlagescho-
ners kann er von R nach L bzw. von L nach R
gewechselt werden (siehe Abb. 35).

(

Abb. 35 )
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Fangarm fur Packer

Aus der Abbildungen 36 und 37 ist die Montage der gefederten Fangarme far Packer zu ersehen
(Abb. 36 ohne hydraulische Auslésung, Abb. 37 mit hydraulischer Auslosung).

Der Fangarm B (Abb. 36/37) muB bei der Arbeit leicht nach hinten geneigt sein. Wéhlen Sie danach die
Bohrung far den Stecker A.

Im Bereich des hydraulisch betatigten Fangbolzens besteht Quetschgefahr (siehe
Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N). Die Hydraulikanlage steht unter hohem Druck
(siehe auch Seite 11, Absalz "Hydraulikanlage").

Zum Transport des Pfluges auf &ffentiichen StraBen muf3 der Fangarm in Transport-
stellung geschwenkt und arretiert werden (Abb. 36 und 37, Pos. C).

Hierbei wird die Verbindungsstange (Pos. F) in die Kiammer {(Pos. G) umgesteckt und der Stecker
(Pos. A) in Stellung L gebracht. Der zuriickgeschwenkte Fangarm (Pos. C) soll die AuBenkonturen des
Pfluges nicht (berschreiten. Gegebenenfalls Klammer (Pos. G) verschieben.

\
\ Abb. 36 /
4 ™
] @\ TV T T 7 JED
\- Abb. 37

Der Fangarm mit hydraulischer Auslésung wird bei Schleppern mit doppeltwirkendem Steuergerét am
Pflugwendezylinder Anschiu3 T (Abb. 37, Pos. D) angeschlossen. Die Zugfeder verhindert das Einhaken

des Schiauches beim Drehvorgang des Pfluges. Die erforderliche Lange kann mit der Klemme E
(Abb. 37) eingestellt werden.
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Schwenkfangarm mit hydraulischer Auslésung

Die Hydraulikaniage steht unter hohem Druck (siehe auch Seite 11, Absatz
"Hydraulikanlage").

N | Abb. 38/

Montage am Pflug

Der Schwenkfangarm wird am 1. Kérper montiert (Abb. 38). Die Schlauchleitung wird nach Abb. 38,
Pos. D, F und G verlegt.

st der Pflugwendezylinder am doppeltwirkendem Steuergerat des Schleppers angeschlossen, wird die
Schlauchleitung am AnschluB T (Abb. 38, Pos. D) montiert. Die Zugfeder verhindert das Einhaken des
Schlauches beim Drehvorgang des Pfluges. Die erforderliche Lange (ca. 450 mm) kann mit der Klemme
(Abb. 38, Pos. E) eingestellt werden.

Erstmals wird bei geschiossenem Heckfenster des Schieppers der Pflug mit
montiertem Schwenkfangarm gedreht. Dann wahrend der Arbeit bei gedffinetem

Heckfenster priifen, ob gentigend Freiraum zwischen Schwenkfangarm und
Heckfenster vorhanden ist.

im Bereich des hydraulisch betatigten Fangbolzens besteht duetschgefahr (siehe
Warnbildzeichen Seite 35, Pos. N).
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Einsatz des Schwenkfangarmes

Zum Transport des Pfluges auf 6ffentlichen StraSen mul3 der Schwenkfangarm in

Transportsiellung geschwenkt (Abb. 39, Pos. C) und mit Stecker (Abb. 40, Pos. H)
arretiert werden.

Abb. 40 _/

Zur Fangsiellung wird der Schwenkfangarm mit einem Stecker (Abb. 40, Pos. H) in Stellung A {Abb. 39)
gebracht. Durch Versetzen des Steckers H (Abb. 40) kann die Fangsteliung korrigiert werden.

Den Freiraum des 1. Pilugkdrpers bei Abscheren der Uberlastsicherung beachten.

Mit dem Einhaken des Packers schwenkt der Fangarm dber ein Langloch (Abb. 40, Pos. K) in seine
Arbeitssieliung (Abb. 39, Pos. B).

Nach dem Auslosen des Packers schwenkt der Fangarm durch Federkraft in seine Fangstellung
(Abb. 39, Pos. A) zurlick.

Nicht im Schwenkbereich des Pfluges und Schwenkfangarmes aufhalten!

Ist der Pilug mit dem Pflugkérper SH 15 G ausgerislet, muf3 die Arretierung in
Loch N {Abb. 40} vorgenommen werden.

Sollte ohne Packer gearbeitet werden, kann der Fangarm in Loch L (Abb. 40) arretiert werden.

Gleichzeitig kann der Fangarm durch Versetzen des Steckers etwas zurlickgeschwenkt werden {Abb. 40,
Pos. H).

Eine Arretierung in Loch L (Abb. 40) kann auch notwendig sein, wenn ein zu breiter Packer verwendet
wird., '

In der Einsatzzeit ist der Schmiernippel (Abb. 40, Pos: M) von Zeit zu Zeil abzuschmieren.

Hydraulikplan
EE |
Q m < g"-‘
!

Abb. 41 = Fangarm mit
I j ﬁ H
A qg;"— 1
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Grenzpflugscheibe

Die Grenzpflugscheibe wird am Rahmenende des
DELTA-Pfluges befestigt. Sie kann sowoh| hinter den
rechtswendenden als auch hinter den linkswendenden
Pflugkorpern verwendet werden. Den Anschluf3 der
Scheibe an die letzte Pflugfurche erhalt man durch
Verschwenken der Halterung nach Lésen der Schraube C
(Abb. 43).

Die Arbeitstiefe kann mit Stecker D (Abb. 43) eingestelit
werden.

Bei der Arbeitstisfeneinstellung
besteht Quetschgefahr.

Einen Haiter (Abb. 44, Pos. E) zur gleichzeitigen
Benutzung der Grenzpflugscheibe und des Pendelst(itz-
rades kann im Werk angefordert werden.

Die Anbringung erfolgt nach Abb. 44.

Abb. 45 zeigt die Stellung der Grenzpflugscheibe beim
Pflagen, wenn sie auBer Eingriff ist.

N

Aus Sicherheitsgrinden darf der StraBentransport der Pfluges mit Grenzpflugscheibe
nur in Arbeitssteilung der Scheibe {Abb. 43) durchgeflihrt werden.
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Vorfurchenlockerer

Mit dem Vorfurchenlockerer wird die _
Schiepperspur in der Vorfurche gelockert. Die
Arbeitstiefe kann durch ein Umstecken der
Schrauben (Abb. 46, Pos. L und auch I} je nach
Bedarf eingestelit werden.

Dorn und Stielschutz sind VerschleiBteile und
kénnen einzeln ausgewechselt werden.

Ein Versetzen des Vorfurchenlockerers zum
Schlepper hin bzw. vom Schlepper weg wird Gber
die Lochreihe E im Halter (Abb. 46, Pos. S)
erreicht.

Verletzungsgefahr durch
Stechen, wenn sich der Vor-
furchenlockerer in Arbeits-
steliung befindet.

Yor dem Abstellen des Pfluges mul3 das Unterteil des zum Boden zeigenden
Vorfurchenlockerers nach Abb. 46, Pos. N umgesteckt werden, um einen sicheren
Stand des Pfiuges zu gewahrleisten.

Um die Verletzungsgefahr durch den Dom des Vorfurchenlockerers auszuschalten,

sind die Unterteile beim Transport und beim Abstellen nach Abb. 46, Pos. N
umzustecken.,

Wird der Einsatz des Vorfurchenlockerers nicht gewiinscht, so ist ebenfalls das Unterteil unten und auch
oben umzustecken.

Anlagensech

Um eine saubere Furchenkante zu erzielen,
kann es von Vorteil sein, ein Anlagensech zu
benutzen.

Die Anbringung erfolgt nach Abb. 47,
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Kantenbrechscheiben

Die Anwendung einer Kantenbrech-
scheibe ist bei Schleppern mit Breit-
reifen zu empfehlen. Ste wird am
Rahmenende wie aus Abb. 48 zu
ersehen ist montiert.

Die Arbeitstiefe wird (ber die
Schrauben {(Abb. 48, Pos. D) und der
Anstellwinkel Gber die Schrauben
{Abh. 48, Pos. C} eingestellt.

Abb. 48

Die Arbeitsweise ist aus Abb. 49 zu
ersehen.

Beim Losen der
Klemmschrauben
(Abb. 48, Pos. C
und D) ist besondere

Vorsichi nétig, da 7l
die Scheibe nach

unten durchfallen g

kann. AN e TR

B

— T e

K Abb. 49 J

Wartung und Pflege

Vor Wartung und Reparaturarbeiten Schieppermotor abstellen und Schitssel
abziehen (siehe Warnbildzeichen Seite 35, Pos. F)

Wird der Pflug hierbei angehoben, so ist er unbedingt gegen ein unbeabsichtigtes
Absinken zu sichern.

Nach dem ersten Einsatz und spater in regelmaBigen Abstanden sind die Schrauben auf festen Sitz hin
zu Uberprifen und gegebenenfalls nachzuziehen (siehe auch Tabelle "Maximale Anzugsmomente”,
* Seite 10).

Alle Schmierstellen auch an den Zusatzteilen missen in regelmaBigen Abstanden mit einem hoch-
wertigem Schmierfett abgeschmiert werden.

Steht eine iangere Einsatzpause des Pfluges an, missen die blanken Flachen der Verschleii3teile, die
Spindeln der Einstellvorrichtungen, die Kolbenstangen der Hydraulikzylinder und alle Sieckbolzen mit
Fett versehen werden.

Beim Auswechsein von Arbeitswerkzeugen mit Schneiden (z. B. Schare und Scheibenseche) geeignetes
Werkzeug und Handschuhe benutzen.
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Warnbiidzeichen (Piktogramme)

Abb. 59

[ amary

Yor {nbetriebnatime die ‘;Ior Wartungs- und Reparatur- Nicht auf Plattform

Betriebsanleitung und arbeiten Motorabstellen und mitfahren.
Sicherheitshinweise lesen Schllssel abziehen.

und beachten.

Q’ Vo
Niemals in den Quetschgefahren- Nicht im Dreh- und Schwenk-
bereich greifen, solange sich dort bereich des Gerates aufhalten.

Teile bewegen.
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