BETRIEBSANLEITUNG

KREISELEGGEN

KR 2510
KR 3010

Diese Betriebsanleitung enthdlt wertvolle und wichtige
Informationen. Lesen Sie diese Anleitung vor dem Einsatz
des Gerates und beachten Sie die gegebenen Hlnwelse fur
eine gute und sichere Arbeit.

Bewahren Sie die Anleitung sorgféltig auf. Jeder Besitzer der
Kreiselegge muB sich vor Arbettsbegmn mit dem inhalt dieser
Betriebsanleitung vertraut machen. '
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Jede Maschine ist mit einem Typenschild versehen (siehe Abb. 1/1, Pos. A).
Auf diesem Schild sind Maschinen-Type (Abb. 2, Pos. C) Maschinen-Nummer
(Abb. 2, Pos, D) und Baujahr { Abb. 2, Pos. E) angegeben.

Diese Angaben missen fiir jeden Kundendienstfall oder fir die Nachbestellung von
Ersatzieilen mitgeteilt werden.

Pos. F = Drehrichtung der Zapfwelle in Fahririchtung, rechis (im Uhrzeigersinn)
oder

Pos. G = Drehrichtung der Zapfwelle in Fahrrichtung, links (entgegen Uhrzeigersinn)

rh—_—_—“ﬂ—} Gewicht: kg
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Lieferumfang

KR 2510-Super
mit Nivellierwalze
bzw. Stachelwalze
mit vorderer Pralischiene

1 Gelenkwelle
1 Betriebsanleitung
1 Konformitatserkiarung

KR 3010-Super
mit Nivellierwalze

bzw. Stachelwalze
rmit vorderer Prallschiene

1 Gelenkwelle
1 Betriebsanleitung
1 Konformitatserklarung

NIEMEYER
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Technische Daten

KR 2510-Super KR 3010-Super
Gewicht: .....ooeveeciiciirenne. ca. 660 kg ca. 715 kg
{Grundmaschine mitNivellierwalze)
Gewicht ca. BO5 kg ca. 940 kg
{Gundmaschine mit Stachelwalze)
max. Antriebsdrehzahl ........... 540 U/min 540 U/min
Gerauschemissionswert ......... < 70dB {(A) < 70dB (A)
(unterBetiiebsbedingungen)
Arbeitsbreite ........ccooeeiennn. ca.250m ca. 3,00 m
Arbeitstiefe bis ca. 20 cm bis ca. 20 cm
Transportbreite ......c....c...... ca. 2,56 m ca. 3,00 m
Schlepper-Antriebsleistung ... pis 74 kKWI100 PS bis 88 kW/120 PS
TD 117.1 Seite 3 NIEMEYER



Sicherheitsanweisungen

In dieser Betriebsanleitung haben wir alle Stellen, die Thre Sicherheit betreffen, mit
diesem Hinweiszeichen versehen. Geben Sie alle Sicherheitsanweisungen auch an
andere Benutzer weiter. '

BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Kreiselegge darf nur bestimmungs- 4 )
gemalverwendet werden (zur Fein- R iy
zerkleinerung des Ackerbodens).
Andernfalls entfailt jegliche Haftung flr
daraus resultierende Schaden. Eine
andere oder dariiberhinausgehende
Benutzung, wie z. B. das Wallhecken
roden oder Wege aufreifien, gilt als
nicht bestimmungsgeman. Zur
bestimmungsgemaBen Verwendung
gehort auch die Einhaliung der vom
Hersteller vorgeschriebenen Betriehs-
bedingungen und die DurchfGhrung der
F’fiegagi ur?d Wartungsarbeiten in den L Abb. 3 S
vorgeschriebenen intervallen. ‘

Die Kreiselegge darf nur von Personen benutzi, gewartet und instandgesetzt werden, die hiermit veriraut
und Ober die Gefahren unterrichtet sind. Die einschldgigen Unfallverhttungsvorschriften sowie die

sonstigen allgemein anerkannien sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und straBenverkehrs-
rechitlichen Regein sind einzuhalten.

Nach der geltenden StraBBenverkehrsordnung miissen alle Maschinen beim Transport auf 6ffentlichen

Straf3en mit Beleuchtungseinrichtungen versehen sein. Die Beleuchtungseinrichtung kann auf Wunsch
von uns geliefert werden.

Grundregel

Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten
(sishe Warnbildzeichen Seite 27, Pos. C).

Vor jeder Inbetriebnahme das Geral auf Verkehrs- und Betriebssicherheit berpriifen.
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Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften

Allgemeines

Vor jeder Inbetriebnahme das Gerat und den Schlepper auf Verkehrs- und Betriebssicherheit iberprifen.

1.

10.

.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21,

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die allgemein gaitigen Sicherheits-
und Unfallverhitungs-Vorschriften!

Die angebrachten Warn- und Hinweisschilder geben wichtige Hinweise fur den gefahriosen Betrieb:
die Beachtung dient lhrer Sicherheit!

Bei Benutzung Sffentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen beachien!

Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen und Betatigungselementen sowie mit deren
Funktionen vertraut machen. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es dazu zu spat!

Die Bekieidung des Benutzers soll eng anliegen. Locker getragene Kleidung vermeiden!
Zur Vermeidung von Brandgefahr Maschine sauber halten!

Vor dem Anfahren und vor Inbetriebnahme Nahbereich kontrollieren (Kinder!)! Auf ausreichende
Sicht achten!

Das Mitfahren wahrend der Arbeit und der Transporifahrt auf dem Arbeitsgerat ist nicht gestattet!

Gerate vorschriftsmaBig ankuppeln und nur an den vorgeschriebenen Vorrichtungen befestigen und
sichern!

Beim An- und Abbauen die Stitzeinrichtungen in die jeweilige Stellung bringen! (Standsicherheitf)
Beim An- und Abbauen von Geraten an oder von dem Schlepper ist besondere Vorsicht nétig!
Ballastgewichte immef vorschriftmafig an den dafdr vorgesehenen Befestigungspunkien anbringen!
Zulassige Achslasten und Gesamtgewichte beachten!

Zulassige Transportabmessungen beachten!

Transportausristung - wie z. B. Beleuchtung, Warneinrichtungen und evil. Schutzeinrichtungen
Oberprifen und anbauen!

Ausloseseile flir Schnellkupplungen miissen lose hangen und ddrfen in der Tieflage nicht selbst
ausiosen!

Hydraulische Klapprahmen diirfen nur betatigt werden, wenn sich keine Personen im Schwenkbe-
reich befinden!

Wahrend der Fahrt den Fahrersiand niemals verlassen!

Die gefahrene Geschwindigkeit muB immer den Umgebungsverhaitnissen angepalt werden! Bei
Berg- und Talfahrt und Querfahrten zum Hang pidtzliches Kurvenfahren vermeiden!

Fahrverhalten, Lenk- und Bremsfahigkeit werden durch angebaute oder angehangte Geréte und
Ballastgewichte beeinfluBt! Daher auf ausreichende Lenk- und Bremsfahigkeit achten!

Bei Kurvenfahrt die weite Ausladung und/oder die Schwungmasse des Gerates berticksichtigen
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22.Geréate nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutzvorichtungen angebracht und in Schutzsteliung sind!
23 Der Aufenthalt im Arbeitsbereich und Gefahrenbereich ist verboten!

24. Nicht im Dreh- und Schwenkbereich des Gerdtes aufhalt-e.n!

25. An fremdbetatigten Teilen (hydraulisch) befinden sich Quetsch- und Scherstellen!

26. Vor dem Verlassen des Schleppers Gerat sichern! Anbaugerite ganz absenken! Motor abstellen
und Zindschlissel abziehen!

27. Zwischen Schiepper und Gerat darf sich niemand aufhalten, ohne daB das Fahrzeug gegen Weg-
rollen durch die Feststellbremse und/oder durch Unterlegkeile gesichert ist.

28. Sofern beim MitfGhren von Arbeitsgeraten im Frontanbau das VorbaumaB von 3,50 m (gemessen
von Lenkradmitte bis zum vorderen Gerdtepunkt) Gberschritten wird, mitssen vom Betreiber
geeignete betriebliche MaBnahmen ergriffen werden, damit die an Hofausfahrten, Straenein-
mindungen und Kreuzungen auftretenden Sichtfeldeinschrankungen ausgeglichen werden. Dies
kann z, B. dadurch geschehen, daB eine Begleitperson dem Fahrzeugfihrer Hinweise gibt, die fir
das sichere Fhren erforderlichen Hinweise sind.

29. Packer-Fangarme vor dem StraBentransport einschwenken und arretierent

30. SpurenreiBer in Transportsteliung verriegeln!

Angebaute Gerate

1. Vor dem An- und Abbau von Geraten an die Dreipunkiaufhangung Bedienungseinrichtung in die
Stellung bringen, bei der unbeabsichtigtes Heben oder Senken ausgeschlossen ist!

2. Beim Dreipunktanbau missen die Anbaukategorien von Schlepper und Gerat unbedingt Oberein-
stimmen oder abgestimmt werden!

3. Im Bereich des Dreipunktgestanges besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch- und Scherstellen!

4. Bei Betatigung der Auf3enbedienung far den Dreipunktanbau nicht zwischen Schiepper und Gerat
tretent

5. Inder Transportstellung des Gerates immer auf ausreichende seitliche Arretierung des Schlepper-
Dreipunkitgestanges achten!

6. Bei StraBenfahrt mit ausgehobenem Gerat muB3 der Bedienungshebel fir die Dreipunkthydraulik
gegen Senken verriegelt sein!

Angehangte Geréate

1. Gerate gegen Wegrollen sichern!
2. Max. zuldssige Stitzlast der Anhangekupplung, Zugpende! oder Hitch beachten!

3. Bei Deichselanhangung ist auf genligend Beweglichkeit am Anhangepunkt zu achten!
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Zaptwellenbetrieb

. Es darfen nur die vom Hersteller vorgeschriebenenen Gelenkwelien verwendet werden!

. Schutzrohr und Schutztrichter der Gelenkwelle sowie Zapfwellenschutz miissen angebracht sein und

sich in einem ordnungsgemaRen Zustand befinden!

Bei Gelenkwellen auf die vorgeschriebenen Rohriberdeckungen in Transport- und Arbeitsstellungen
achtent

. An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei ausgeschalieter Zapfwelle, abgestelltern Motor und

abgezogenem Zindschldssel!

. Bei Verwendung von Gelenkwellen mit Uberlast oder Freilaufkupplungen, die nicht durch die Schutz-

einrichtungen am Schiepper abgedeckt werden, sind Uberlast- bzw. Freilaufkupplungen gerateseitig
anzubringen!

. Immer auf richtige Montage und Sicherung der Gelenkweile achten!
. Gelenkwellenschuiz durch Einhangen der Ketfe gegen Mitlaufen sichern!

. Vor Einschaiten der Zapfwelle sicherstellen, daf3 die gewahlte Drehzahl und Drehrichtung der

Zapfwelle des Schleppers mit der zulassigen Drehzahl und Drehrichtung des Gerates
abereinstimmen, wie sie auf dem Typenschild des Gerates angegeben sind.

. Vor Einschalten der Zapiwelle darauf achten, daB3 sich niemand im Gefahrenbereich des Gerates

befindet!
Zapfwelle nie bei abgestelltem Motor einschalten!

Bei Arbeiten mit der Zapfwelle darf sich niemand im Bereich der drehenden Zapf- oder Gelenkwelle
authaiten!

Zapfwelle immer abschalten, wenn zu groBe Abwinklungen der Gelenkwelle auftreten oder sie nicht
bendtigt wird!

Achtung, nach dem Abschalten der Zapfwelle Gefahr durch nachlaufende Schwungmasse! Wahrend
dieser Zeit nicht zu nahe an das Gerat herantreten! Erst wenn es ganz stiilsteht, darf daran
gearbeitet werden!

Reinigen, Schmieren oder Einstellen des zapfwellengetriebenen Gerates oder der Gelenkwelle nur
bei abgeschalteter Zapfwelle, abgestelltem Motor und abgezogenem Zindschiissel!

Abgekoppelte Gelenkwelle auf der vorgesehenen Halterung ablegen!

Nach Abbau der Gelenkwelle Schutzhtille auf Zapfwellenstummel aufstecken!

Bei Schaden, diese sofort beseitigen, bevor mit dem Gerat gearbeitet wird!

Bei Verwendung der Wegzapfwelle beachten, daf die Drehzahl fahrgeschwindigkeitsabhangig ist

und die Drehrichtung sich bei Rackwarsfahrt umkeht!

Hydraulikaniage

. Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Beim Schlieflen von Hydraulikzylinderm und ist auf vorgeschriebenen Anschluf3 der Hydraulik-
schlauche zu achten!
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3. Beim AnschluB3 der Hydraulikschiauche an die Schlepper-Hydraulik ist darauf zu achten, daR die
Hydraulik sowohl schiepper- als auch gerateseitig druckios ist!

4. Bei hydraulischen Funktionsverbindungen zwischen Schlepper und Gerat sollten Kupplungsmuffen
und -stecker gekennzeichnet werden, damit Fehibedienungen ausgeschlossen werden! Bei Ver-
tauschen der Anschidsse umgekehrte Funktion (z. B. Heben/Senken) - Unfallgefahr

5. Hydraulikschlauchleitungen regelmaBig kontrollieren und bei Beschadigung und Alterung aus-
tauschen! Die Austauschschlauchleitungen missen den technischen Anforderungen des Geréte-
herstellers entsprechen! Die Verwendungsdauer der Schlauchleitungen soliten 6 Jahre, einschlie3-
lich einer L.agerzeit von hachstens 2 Jahren, nicht iiberschreiten.

6. Bei der Suche nach Leckstelien wegen Verletzungsgefahr geeignete Hilfsmittel verwenden!

7. Unter hohem Druck ausiretende Flissighkeiten (Hydraulikél) kénnen die Haut durchdringen und
schwere Verletzungen verursachen! Bei Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen! Infektionsgefahr!

8. Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage Geréate/Aggregate absenken, Anlage drucklos machen und
Motor abstellen!

Reifen

1. Bei Arbeiten an den Reifen ist darauf zu achten, daB das Gerat sicher abgestellt ist und gegen Weg-
rollen gesichert wurde (Unteriegkeile)!

2. Das Montieren von Reifen und Radern setzt ausreichende Kenntnisse und vorschriftsmaBiges
Montagewerkzeug voraus!

3. Reparaturarbeiten an Reifen und Radern darfen nur von Fachkraften und mit dafir geeignetermn Werk-
zeug durchgeflhrt werden! '

4. Luftdruck regelmaBig kontrollieren! Yorgeschriebenen Luftdruck beachten!

Wartung

1. Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten sowie die Beseitigung von Funklions-
stérungen grundsatziich nur bei abgeschaltetem Antrieb und stillstehendem Motor vomehmen! -
Zundschlissel abziehen!

2. Muttern und Schrauben regelmaBig auf festen Sitz prifen und ggf. nachziehen!

3. Bei Warlungsarbeiten am angehobenem Gerat/Aggregat stets Sicherung durch geeignete Abstitz-
elemente vornehmen!

4. Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen geeignetes Werkzeug und Handschuhe benutzen!
5. Ole, Fette und Filier ordnungsgemas entsorgen!
6. Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage stets Stromzufuhr trennen!

7. Unterliegen Schutzeinrichtungeh einem Verschlei3 sind sie regelmanig zu kontroliieren und recht-
zeitig auszutauschen!

8. Ersatzteile missen mindestens den vom Geratehersteller fesigelegten technischen Anforderungen
entsprechen! Dies ist z. B. durch Criginalersatzteile gegeben!

9. Bei Ausfithrung von elekirischen SchweiBBarbeiten am Schlepper und angebauten Geraten, Kabel
am Generator und der Batterie abklemmen!
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Vor Inbetriebnahme beachten

\_ _ ' Abb. 4 J

Die Beleuchtungseinrichtung kann von uns auf Anforderung geliefert werden.
Die Anbringung erfolgt hach Abb. 4.
Wamitafeln massen nach Abb. 5, Seite 10 angebracht sein.

Beschadigte oder abgenutzte Zinken auswechseln, um Beschadigungen am Zinkentrdger zu vermeiden.

Personen aus dem Gefahrenbereich verweisen, da Gefahrdung durch forigeschleuderte Fremdkorper
und Maschinenteile (z. B. abgebrochene Zinken) besteht (sishe Warnbildzeichen Seite 27, Pos. A).
Besondere Vorsicht ist an Straen und Wegen geboten.

Verwenden Sie nur ORIGINAL-NIEMEYER-ERSATZTEILE.
Der Einbau vom Fremdfabrikaten kann schwere Schaden verursachen
und fihtt zum Verlust unserer Gewdahrleistung.

Nachgebaute Teile, speziell Zinken, entsprechen selten den
Anforderungen, und die Materialgualitdt kann man nicht optisch priifen.

Darum immer nur ORIGINAL-NIEMEYER-Ersatzteile verwenden.
Vor dem Ersteinsatz der Kreiselegge sind folgende Kontroll- und Wartungsarbeiten
durchzufOhren:

Vor Warlung, Reparatur und Kontrollarbeiten ist der Schleppermotor abzustellen und
der Schlissel abzuziehen (sieche Wambildzeichen Seite 27, Pos. F).

Wird die Kreiselegge zwecks Werkzeugswechsels (z. B. Zinken} bzw. Wartung und
Reparaturarbeiten angehoben, so ist sie gegen ein unbeabsichtigtes Absinken zu
sichern.

Die Zapfwellendrehzahl des Schleppers muf3 mit der vorgeschriebenen Antriebsdrehzah! der Kreiselegge
(wie auf dem Typenschild angegeben} Gbereinstimmen. Ist dies nicht der Fall, muB das Wechselradpaar
im Getriebe ausgewechselt werden (siehe Seite 16, Abb. 11 und 12).
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k Abb. 5_/

Vor jedem Arbeitsbeginn ist der Olstand im Getriebe am Peilstab (Abb. 5, Pos. C) bzw. am Wechsel-
radgetriebe (Abb. 5, Pos. W) zu dberprifen. Bei Bedarf ist in das Getriebe bzw. das Wechselradgetriebe
Getricbedl SAE 140 oder in das Schaltgetriebe (Abb. 6, Pos. E) Getriebedl SAE 90 nachzufillen.

An der Olkontrollschraube (Abb. 6, Pos. N) wird der
Olstand des Schaltgetriebes tberpriift. Er muR bei
waagerechter Stellung der Kreiselegge die Unterkante
der Olkontrollschraube erreichen. '

Olfallung 5 Liter, Getriebed! SAE 90 (OlablaBschraube
Abb. 6, Pos. F).

Vor Saisonbeginn ist der Stand des Getriebefettes im Getriebekasten (Abb. 5, Pos. E) zu Oberprifen. Er muB3
2-3 cm, bei den Sieinkreiseleggen 5,5 cm, Gber dem Kastenboden sein. Die Uberprifung soli bei warmem
Getriebe und bei waagerecht abgestellter Kreiselegge durchgefhrt werden.

Fdllmengen: KR 2510-Super.......... 17,5 kg
KR 3010-Super.......... 22.0kg

Empfohienes Flief3fett z.B. ESSO, Fibrax 370.
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Die Reibkupplung der Gelenkwelle vor Ersteinsatz und vor Saisonbeginn |iften.

7~
Hierzu die 4 Muttern (Schltsselweite 13 mm) gleichmafig
anziehen, bis die Reibbelage frei sind. Dann die Kupplung
durchdrehen und die Muttern bis zum Gewindeanfang zuriick-
drehen (Abb. 7).
—

Montage

Maximale Anzugsmomente fiir Sechskant-
schratben mitmetrischem|S0-Regelgewinde

Gewinde- Anzugsmomente Min Nm - Fdr einen korrekten Sitz von Schrauben und Muttern ist es
durch- . . . . .
messer 56 69 88 | 100 | 129 erforderlich, diese hinreichend fest anzuziehen. Das
[ Anziehen sollte mit einem Drehmomentschliissel erfolgen.

M s 28 | 5 | s 85 | 10 .
M6 47 | 85 10 14 | 17 Das erorderliche Schraubenanzugsmoment sollte der
M8 12 21 25 s | 4 Tabelle entnommen werden.
hh:w 23 41 49 | 89 | 83 Beispiel: Eine Schraube M8 der Festigkeitsklasse 8.8 sollte
s o | Bl s R %S| mit einem Anzugsmoment von 25 Nm = 2,5 mkg angezogen
M 18 100 | 180 | 210 | 205 | 355 werden. Die Festigkeit von Schrauben ist auf dem Kopf
M18 135 | 245 | 290 | 405 | 485 angegeben.
M20 190 | 345 | 410 | 580 | 690

: mgi ggg gg ?,fg 1—’;8;’0 1923& Zur Sicherheit sind alle Schrauben und Muttern nach einer
M 27 500 | 80 | 1050 | 1500 | 1800 | DBetriebszeit von ca. 2 Stunden nachzuziehen.
M20 670 | 1200 | 1450 | 2000 | 2400

Auch spater sind alle Schrauben und Muitern regelmaBig nachzuziehen. Dies trifft insbesondere auch fur
die Kronenmutter zu, die sich unter dem mittleren Zinkenkreisel befindet.
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\ Montage der Gelenkwelle

Nur die far die Kreiselegge vorgesehene mit vorschriftsmaBiger Schutzvorrichtung
ausgestattete Gelenkwelie verwenden.

An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei abgestelitern Motor.

Schutzrohre und Schutztrichier der Gelenkwelle sowie Zapfwellenschutz am Schlepper und Gerat
missen angebracht sein.

Bei den Gelenkwellen auf die vorgeschriebenen Rohrilberlappungen bei Transport- und Arbeitsstellung
achten.

Immer auf richtige Montage und Sicherung der Gelenkwelle achten,
Gelenkwellenschutz durch Einhangen der Ketten gegen Mitlaufen sichern.
Nach dem Abbau der Geleniwelle Schutzhille auf Zapfwellenstummel aufstecken.

Nach der Festlegung der Lage der unteren |_enker am Gerat wird die Gelenkwellenlange den Gegeben-
heiten angepaft. Dabei ist darauf zu achten, daB3 sich die Schiebeprofile in der Transporistellung des
Gerates mindestens 400 mm tberdecken und zusammengeschoben immer ein Restspiel bleibt, damit
Getriebeschaden vermieden werden.

MaBnahmen zum Kiyzen der Gelenkwelle sind in der mitgelieferten Gelenkwellen-Betriebsanleitung
beschrieben.

Fir die Anpassung ist der kirzeste Abstand zwischen Schlepper- und Geratezapfwelle maBgebend. Die
Transporthohe der Kreiselegge, an den Hubstreben des Dreipunkigesianges einstellbar, richtet sich dann
nach der Restiiberdeckung der Schiebeprofile in Transportstellung.

Die Uberlastkuppiung der Gelenkwelle wird immer gerateseltlg montiert und bieibt am besten mit der
Kreiselegge verbunden.

Kunsistoffbeschichiete Schieberohre auf keinen Fall mit Trennschleifern oder dgl.
kirzen (beschéadigende Hitzeeinwirkung), sondern mit einer Eisensage. Nach dem
Kiarzungsvorgang Trenngrat und Spane sauberlich entfernen,

Schmierung: Nach dem Kidrzungsvorgang und wahrend der Einsatzzeit auBeres
Schieberohr regelmafig von innen einfetten.

In der Betriebsanleitung der Gelenkwelle gibt der Hersteller wichtige Hinweise und Tips zum Gebrauch
der Gelenkwelle.
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Montage der Kreiseleggenzinken

Wird die Kreiselegge zwecks Werkzeugwechsels (z. B. Zinken) bzw. Wartung und

Reparaturarbeiten angehoben, so ist sie gegen ein unbeabsichtigtes Absinken zu
sichern.

KR 2510

\_ : Abb. 8 /

Abb. 8 zeigt die Kreiselegge von oben.

Zinken mit dem Pfeil nach finks zeigend (Pos. A} an die Kreisel "L" montieren, und zwar so, daf die
Schneide (Pos. X) in Drehrichtung (Pos. D) zeigt.

Zinken mit dem Pfeil nach rechts zeigend (Pos. C} an die Kreisel “R" montieren,und zwar so, daB die
Schneide {Pos. X) in Drehrichtung (Pos. D) zeigt.

An- und Abbau an den Schlepper

Beim An- und Abkuppeln der Kreiselegge an den Schiepper ist besondere Vorsu:ht
notig (siehe Warnbildzeichen Seite 27, Pos. N).
Vorderachsentlastung beachten! Restbelastung 20 % des Schieppergewichtes.

Vor dem An- und Abbau der Kreiselegge an die Dreipunktaufhangung des Schleppers den Systemhebel

der Schlepperhydraulik in die Stellung "Lage” bringen, bei der unbeabsichtigtes Heben oder Senken des
Dreipunktgestange ausgeschlossen ist.

Bei Betatigung der Auenbedienung fir das Dreipunktgestange nicht zwischen Schlepper und Gerat
treten.

Zwischen Schlepper und Gerét darf sich niemand aufhalten, chne daB das Fahrzeug gegen Wegrollen
durch die Feststelbremse und/oder Unterlegkeile gesichert ist. .

Die Kreiselegge mit den vorgeschriebenen Vorrichtungen befestigen.
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Beim Dreipunktanbau massen dle Anbaukategorien von Schlepper und Krerselegge unbedingt Gberein-
- stimmen.

Die Kreiselegge vorschriftsmaBig ankuppeln. Das Fahrverhalten, die Lenk- und Bremsfahigkeit des
Schleppers werden durch die Kreiselegge, Kombinationsgerate und Ballastgewichte beeinfluBt. Daher auf
ausreichende Lenk- und Bremsfahigkeit achten.

Die Kreiselegge nur in Betrieb nehmen wenn alle Schutzvorrichtungen angebracht und in Schutzstellung
sind.

In der Transportstellung des Gerates immer auf ausreichende seitliche Arretierung des Schlepper-
Dreipunktgestanges achien.

Transportausriistungen wie z.B. Beleuchtung, Wameinrichtungen und evil. Schutzeinrichtungen anbauen
und dberpriifen.

Die Kreiselegge ist serienméaBig fir den Anbau im Schlepperr-Dreipunktgestange Kat. 2 DIN 9674 ge—
eignet. Fir Kat. 3 stehen besondere Anschlisse auf Wunsch zur Verfagung.

Vor dem Anbau der Kreiselegge missen die UnterienkeranschiuBpunkte Gber die Hubbstreben des
Dreipunkigestanges so eingestellt werden, dafB sie zur Erdoberflache den gleichen Abstand haben. Dabei
auf gleichen Luftdruck der Schiepperreifen achient

Die Unterlenkeranschliisse sind gerateseitig

4 7\ langenverstellbar und kdnnen dadurch den
Frefraum am Schlepper und der erforderlichen
Vorderachsbelastung angepaf3t werden (Abb.9).

Grundsatzlich soll der Abstand zwischen Schlep-
per und Gerat nicht kleiner sein als unbedingt not-
wendig, um die Gelenkwelie méglichst lang und
damit die Abwinkelung und den Verschleif3 gering
zu halten.

Die Zapfwellendrehzahl des Schleppers und die
Kreiseldrehzahlen des Gerates kénnen variiert
werden.

Ist die ZapfwellenhShe am Schiepper hoher als
650 mm tber dem Boden, sollte die Kreiselegge
\_ Abb.g ) mit einem Zwischenflansch ausgeriistet sein,der

J die gerateseiigie ZapfwellenhShe um 100 mm
erhGht.

Fir welche Zapfwellendrehzahi die Kreiselegge ausgeriistet ist, ist auf der Vorderseite der Kreiselegge
angegeben. Es handelt sich um die maximale Antriebsdrehzahl, die nicht Oberschritten werden darf.

Beim Abbau der Kreiselegge mit Kombinationsgerat besteht Kippgefahr.
Daher die Kombination ausreichend sichern.

Transport
Auf Sffenttichen Wegen und StraBen darf die Kreiselegge KR 2510 bzw. KR 3010 in angehiobenem
Zustand gefahren werden.

Pas Mitfahren wahrend der Arbeit und der Transportfahrt auf der Kreiselegge ist
verboten {siehe Warnbildzeichen Seite 27, Pos. G).
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Einsatz

Das Mitfahren wahrend der Arbeit und der Transportfahri auf der Kreiselegge ist
verboten (siehe Warnbildzeichen Seite 27, Pos. G).

Vor dem Einschalten der Zapfwelle sicherstellen, daf3 die gewéhlte Zapfweliendrehzahl des Schieppers mit
der zulassigen Drehzahl der Kreiselegge (siehe Typenschild Kreiselegge) Gbereinstimm.

Vor dem Einschalten der Zapiwelle darauf achten, daf3 sich niemand im Gefahrenbereich der Kreiselegge
befindet (siehe Warnbildzeichen Seite 27, Pos. A). '

Bei eingeschalteter Zapfwelle darf sich niemand im Bereich der drehenden Zapf- oder Gelenkwelle aufhaiten.

Zapfwelie nie bei abgesteliten Motor einschalten.

Zapfwelle immer ausschalten, wenn zu grof3e Abwinkelungen der Gelenkwelle aufireten oder wenn sie
nicht bendtigt wird.

Nach Abschalten der Zapfwelle kann das angebaute Gerdt, bedingt durch seine
Schwungmasse, nachiaufen. Wahrend dieser Zeit nicht zu nahe an das Gerat heran-
treten. Erstwenn es ganz still steht, dar daran gearbeitet werden (siehe Wambildzeichen
Seite 27, Pos. E).

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich der Kreiselegge ist verboten (siehe Wambildzeichen
Seite 27, Pos. A). '

Nachdem Anbau der Kreiselegge an den Schlepper soll ein Probelauf beileicht angehobenem Gerat erfolgen.

Die L.Ange des Oberlenkers des Dreipunktgestanges wird so gewahlt, daf3 die Zinken der Kreiselegge bei der
gewahiten Arbeitstiefe senkrecht zur Oberflache stehen.

—

Abb. 10)

Die Arbeitstiefe, maximal 20 cm, wird Ober die beiden Stecker an den AuBenseiten der Nachlaufwalze
eingestellt (Abb. 10, Pos. F).

Bei der Arbeitstiefeneinstellung durch die Stecker ist besondere Vorsicht geboten (Quetschgefahr).

Die Seitenbleche (Abb. 10, Pos. G} sind in der Hohe verstellbar und kénnen dadurch der Arbeitstiefe angepal3t
werden. Sie sollen bei der Arbeit ca. 2-3 cm tief im Boden verlaufen.

Die Schiepperzapiwelle erst einschalten, wenn das Gerat auf Bodenhohe abgesenkt ist.

NIEMEYER Seite 15 TD 1171



Die Zapfwelle nicht einschalten, wenn die Kreiselegge sich in Transportstellung befindet oder die Zinken am
Boden sind.

Die ganstigste Fahrgeschwindigkeit richtet sich nach den Bodenverhaltnissen, der gewiinschten Kriimel-
struktur, Kreiseldrehzahl usw. Als Anhaltspunkt kann die Geschwindigkeit 6 kmvh bei voller Zapfwellendreh-
zahl gelten.

Prehzahlanderung der Kreisel

Die Drehzahl der Kreisel und damit die Arbeitsintensitat kann beim Wechselradgetriebe durch Auswechseln
der Wechselzahnrader leicht verandert werden.

Das Auswechseln der Zahnrader soll bei ausgekihliem Getriebe erfolgen.
{Verbrennungsgefahr).

Das Wechseln der Zahnrader soll wie folgt sehr sorgfaltig durchgefihrt werden
{falsche Montage Getriebebruch)

Die Kreiselegge durch Verldirzen des. Oberlenkers des
Dreipunktgestangesieicht nachvomneigen, den hinteren
Deckel reinigen und nach Ldésen der Fligelmuttem
abnehmen (Abb. 11). Das linke und rechte Zahnrad von
Hand abziehen.

Die beiden vorher ausgewahlien Wechsel-Zahnrader
so aufschieben, dal die flache Seite der Zahnrader in
Fahrtrichtung und die mit Rand versehene Zahnrad-
seite nach hinten weist. Den Deckel wieder montieren.
Dabei darauf achten, daB die Dichtung nicht
beschadigt wird. :

Aus Abb. 12 ist zu ersehen, welche Kreiseldrehzahlen zu welchen Wechselradkombinationen gehéren.
Dabei wird die Kreiselegge in Fahririchiung gesehen.

/ Wechsel-Zahnrader Iior unterschiedliche Drehzahien: | Change gears for diflerent rotor speeds: 3\
Changer les pignons pour ablenir ditlérents egimes: | Wisseltandwielen voor verschillende toerentallen:
Z2aohwelian- Zanneranien Weehietader [ Numper or 1eeth Cnange gears
:Lr;raml FTO-RPM  |Nombre o& gents 0es bgnons Oe rechange | Aaruzl landen wizseiandwisien
(N Recrues Lanneag | R K oqas ] N
— T e Temeee—] 13| 14 ] 15| 23| 17| 21 181 20
Pon | omwmn poommoprse 1 25 | 24 | 23] 5] 20| 17| 20| 18
540 hoor | opmmerr| 146 | 163 | 182 | 429 | 228 | 345 | 252 | 311
750 i 203 | 226 | 253 | [ 314 | 350 1
2 ] - - 43
Tfmin Holor- _ ! ~90 H 32
\_ 1000 curotor | toeental | 269 | 302 | 338 | - | 419 | - Abb. 12

Beim 3- bzw. 4-Gang-Schaltgetriebe sind die Kreiseldrehzahlen der einzelnen Gange aus Abb. 13 bzw.
14 zu ersehen. Nur im Stillstand schalien! LaBt sich der Gang nicht einlegen, die Kreisel etwas be-
wegen.

4 ‘ N [ )
3d.Gang 44 Achiung 4.Gang 4 Achtung
Zaplueten- | Hogima Kceiseldrehzaht Ulmin, | Vitesse tambour T e, [Kreisetdrehzahl Wain, Vitezse {ambour _
3‘.31"" lr:::“ Rator speed rpm | Aotericerental omw/min, WM m‘_ f:::'—']p:::m’_ﬂ" [2vs ?:TT:::::GT::NT¢
o [ T T oo [ || o [ oo i i o
=10 B B E 540 268 | 323 | ass | 428
“e0 | 260 | 345 410 750 | 264 | 318 | 349 | 421
1000 : 1000 | 272 | 328 | 360 | 434
_ Abb. 15' \_ Abb. 14 /
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Nachlaufwalzen

Far die verschiedenen Einsatzbedingungen stehen die Nachlaufwalzen wie Stacheiwalze und Nivellier-
walze zur Verfligung.

- : ™

Abb. 15 /

Beim Drehen der Walze nicht in den Bereich der Stacheln und der Abstreifer kommend
{sieche Warnhildzeichen Seite 27, Pos. E).

Der Aufenthalt zwischen Kreiselegge und Nachlaufwalze ist bei angehobener
Kreiselegge und laufendendem Schleppermotor verboten (siehe Warnbildzeichen
Seite 27, Pos. E).

Die Stachelwalze ist serienmaBig mit nachstellbaren Abstreifern ausgenistet. Um den Abstreifeffekt zu
sichern, missen diese rechtzeitig nachgestellt werden (Abb. 15). Dabei ist es wichtig, darauf zu achten,
daf} die Abstreifer nicht nur nachgeschoben werden, sondern da3 im Abstreifbereich nach auBen eine
ausreichende Schrage vorhanden ist. Ist diese durch mehrmaliges Nachstellen verschlissen, wird der
Abstreifer stumpf und muf3 umgedreht werden, d.h. der durch den Walzenmantel abgeschliffene Teil
kommt nach auflen (Abb. 15). Hierdurch wird er wieder griffig, und es werden unnétige Belastungen auf
den Abstreiferbalken vermieden.

Der Abstreifer ist auBerdem doppelseitig verwendbar. lst er auf der einen Seite bis zum Langloch ver-
schlissen, wird er umgedreht, und zwar so, daR die Schrage nach auBen weist.

Beim Einstellen der Abstreifer ist darauf zu achten, daf3 diese nicht mit dem Walzenmante! in Berhrung
kommen. Dazu ist die Walze im angehobenen Zustand langsam zu bewegen.

Ist die Kreiselegge nicht mit einem hinteren Prallblech ausgeriistet, kann die Nachlaufwaize um 75 mm
weiter nach vorn montiert werden, um die Schlepperbelastung beim Transport zu verringern. Hierzu
werden die Flanschschrauben geldst und in den Bohrungen E (Abb. 15) montiert.
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Durch Versetzen des kompietten Abstreiferbalkens mit den Abstreifern in den Lochbildern der
Seitenplatten kann die Funktion den jeweiligen Bodenverhaltnissen angepalt werden.

Durch Aggressiv eingestellite Abstreifer (Abb. 16)

Diese Stellung wird gewahlt, wenn der Boden zum Ankleben
an die Walze neigt. Der Abstreifeffekt wird hier vergréBert.

Normalstellung: (Abb. 17)

Diese serienmalBig montierte Stellung der Abstreifer ist far
alle normalen Bodenverhaltnisse geeignet.

Tiefeingestelite Abstreifer (Abb. 18}

Bei sehr nassen, schweren Baden kénnen bei dieser
Stellung durch frihzeitiges Abstreifen Querrillen im
abgestreiften Boden verhindert werden.

Abstellen der Kreiselegge

Die Kreiselegge solite auf ebenem und festem Grund abgestellt werden.
Die Gelenkwelle vom Schiepper abnehrmen und in die vorgesehene Kettenhalterung am Tragbock
einlegen.
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Wartung und Pflege

Vor Wartungs--und Reparaturarbeiten Schleppermotor abstellen und Schlissel
abzjehen (siehe Wambildzeichen Seite 27, Pos. F)

Wird die Kreiselegge hierzu angehoben, so ist diese gegen ein unbeabsichtigtes
Absinken zu sichern. '

Vor jedem Arbeitsbeginn ist der Olstand im Getriebe am Peilstab (Abb. 19, Pos. C) bzw. am Wechsel-
radgetriebe (Abb. 19, Pos. W) zu dberpriifen. Bei Bedarf ist in das Getriebe bzw. Wechselradgetriebe
Getriebed! SAE 140 oder in das Schaitgetriebe (Abb. 19, Pos. E) Getriebedl SAE 80 nachzufiillen.

An der Olkonirollschraube (Abb. 20, Pos. N) wird der Olstand
am Schaltgetriebe Gberprit. Er muf3 bei waagerechter Stellung
der Kreiselegge die Unterkante der Olkontrollschraube
erreichen.

Fir das Schaltgetriebe empfehlen wir nach den ersten 40
Betriebsstunden einen Olwechsel, Olfiillung 5 Liter Getriebedl
SAE 90 (OlablaBschraube Abb. 20, Pos. F).

Die Lagerungen der Nachlaufwalze (Abb. 19, Pos. A) jeweils nach 30 Betriebsstunden mit Kugellagerfett
abschmieren.

Die Gelenke der Gelenkwelle (Abb. 19, Pos. B) jeweils nach 8 Betriebsstunden mit Kugellagerfett
abschmieren.

Nach dem ersten Einsatz alle Schrauben auf festen Siiz Gberprifen und gegebenenfalls nachziehen.
Auch spater soll diese MaBnahme regelmaBig wiederholt werden.

Vor Saisonbeginn ist der Stand des Getriebefettes im Getriebekasten (Abb. 20, Pos. E} zu dberprifen. Er

muf3 2-3 cm Ober dem Kastenboden sein. Die Uberprifung soll bei warmem Getriebe und bet waagerecht
abgestellter Kreiselegge durchgefithrt werden.

Fillmengen: KR 2510-Super.......... 17,5 kg
KR 3010-Super......... 22,0 kg

Empfohlenes Fliefifett z.B. ESSO, Fibrax 370.
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Zusatzteile

Zapfwellendurchtrieb

Die Drehrichtung des Durchtriebs ist in Fahrrichtung gesehen im Uhrzeigersinn. Die Drehzahl entspricht
der Eingangsdrehzahl des Getriebes vom Schiepper her.

Abb. 22 /

Vor dem nachtraglichen Einbau des Durchtriebs Schleppermotor abstellen und
Schiissel abziehen {siche Warnbildzeichen Seite 27, Pos. F).
Der Einbau soll bei ausgekihitem Getriebe erfolgen (Verbrennungsgefahr).

Wird mit dem Durchirieb ein Gerat mit groBer
Schwungmasse, z. B. ein Geblase angetrieben,
empfiehlt es sich, in den Antrieb einen Freilauf
einzubauen, damit sich der Durchtrieb beim
Abschalten der Zapfwelle nicht herausdreht.

Zum nachtraglichen Einbau des Durchtriebs muf3
der Getriebedeckel ausgetauscht werden. Der
Durchtriebsstummel wird mit dem mitgelieferten
Schllssel in das Gewinde eingeschraubt (Abb. 21
und 22). Einschrauben entgegen dem Uhrzeiger-
sinn.

Abb. 21 zeigt den Zapfwellendurchirieb bei einem
normalen Getriche.

Abb. 22 zeigt den Zapfwellendurchtrieb bei einem
Wechselradgetriebe.

Zapfwellendurchirieb nur
maglich mit Stirnrad (Abb. 22,
Pos. E) ab 15 Zahne.

Die Wechselzahnrader des Getriebes konnen ausgetauscht werden, wenn der Durchiriebsstummel

vorher herausgeschraubt wird.

Gelenkwelle mit Nockenschaltkupplung

Wenn bei Uberiastung die Nockenschaltkupplung anspricht, findet keine Drehmomentibertragung vom

Schlepper zurn Geréat statt.

Um den Noclken ein Einrasten zu ermaglichen, muB die Zapfwellendrehzahl unter 200 U/min abgesenkt
werden. Wenn der Widerstand im Bereich der Kreiseleggenzinken beseitigt ist, ist der Antrieb nach dem

Einrasten der Nocken wieder voll funktionsfihig.
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Kombinations-Dreipunkigestange

Abb. 23 /

Beim An- und Abkuppeln sowie bei der Arbeit dirfen die Auslegerarme nicht berihrt
werden. Quelschgefahr (siehe Warnbildzeichen Seite 27, Pos. N).
Vorderachsentlastung beachten! Restbelastung mindestens 20 % des Schiepper-
gewichtes.

Beim Kuppeln / Anbau von Folgegeraten besteht Quetsch- und Schergefahr (siehe
Warnbildzeichen 27, Pos. N).

Die Auslegerarme {Abb. 23, Pos. A} lassen sich durch Umschrauben der Aufnahmetbolzen (Abb. 23,
Pos. B) in der Lange der Nachlaufwalze und dem Felgegerat anpassen. -

Die Hohe der Untetlenkerschnelikuppler-Fanghaken wird dber das Spannschlof3 (Abb. 23, Pos. C)
eingestelit. Das Basismal3 zwischen den Fanghaken kann nach Lésen der Klemmschrauben stuienlos
dem BasismaB des Felgegerates angepaft werden. Nach der symmetrischen Einsteliung miissen die
Klemmschrauben wieder fest angezogen werden.

Die settliche starre Verbindung der beiden Auslegearme verhindert seitliche Bewegungen der Folge-
gerate z.B. in Hanglagen.

Die Ausiegerarme sind nach oben frei bewegiich, so dafB3 sich das Folgegerat den Bodenunebenheiten
frei anpassen kann.

Mit dem Spannschlof3 {(Abb. 23, Pos. D) kann das Folgegerat in der Neigung eingestelit werden.

Das Ankuppeln erfolgt entweder:

Die Riegel (Abb. 23, Pos. F} in den Fanghaken nach vorne kiappen. Nach dem Kupplungsvorgang
missen sie am Fanghaken wieder zurlickgeschwenkt werden, damit die Unterlenkeranschlisse ver-
riegelt sind. Bei Bedarf kann von der Bohrung (Abb. 23, Pos. E) aus ein Seil zum Schlepper hin verlegt
werden, um das Eniriegein und damit das Abkuppeln zu erleichtern.

oder: Die Sicherungslaschen (Abb. 23, Pos. I) abnehmen. Nach dem Kupplungsvorgang Sicherungs-
laschen auf Unterlenkerbolzen und Arretierzapfen {Abb. 23, Pos. H) stecken und sichern.
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Hydraulisches Aushub-Dreipunktgestinge
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- o 75K ——— £ | Dreipunktgstange nicht berhrt
I D > werden Quetschgefahr (siche Seite 27,
- la : Q.08 o e Pos, N).
07 B
: - -3 @ ' . Vorderachsentlastung beachien!
i i i Ir ) N I Restbelastung mindestens 20 % des
\_ ' osen " Abb. 24/ Schleppergewichtes.

Mit diesem hydrauliischen Aushub-Dreipunkigestange kénnen Kombinationsgerate zum Transport Gber
die Kreiselegge gehoben werden, um die Vorderachsentlastung des Schieppers méglichst kiein zu halten.

Der Anbau des Gestanges ist aus Abbildung 24 zu ersehen. Es ist darauf zu achten, daB sich der
Hydraulikschlauch oberhalb des Zylinders befindet. Der AnschluB erfolgt an ein einfachwirkendes Steuer-
gerat des Schleppers.

- Die Lange der Unterlenkerstreben (Abb. 24, Pos. A} und damit die Lage des Koppeldreiecks (Abb. 24,
Pos. C) miissen dem jeweiligen Freiraum fir die'Nachlaufwalze angepaBt werden. Das Koppeldreieck
(Abb. 24, Pos. C) soll sich hinter der Nachlaufwalze bzw. dem Abstreiferbalken frei bewegen kénnen. Zur
Einstellung dient die Lochrethe in den Auslegern (Abb. 24, Pos. A). Mit dem Oberlenker (Abb. 24, Pos. B)
kann das Koppeldreieck und damit das Folgegeral in der Neigung verstelit werden.

Die Unterlenkerfanghaken {Abb. 24, Pos. D) miissen im Abstand auf die AnschiuBmaBe der Unter-
ienker des Folgegerates abgestimmt werden. Der Oberlenker (Abb. 24, Pos. E) erleichtert durch seine

Lochreihe die Langenanpassung an das Folgegerat. Fur niedrige Koppelhdhen steht eine weitere
Bohrung (Abb. 24, Pos. F) zur Verfigung.

Die Hoheneinstellung der Unterlenkerfanghaken zur Anpassung an das Folgegerét erfolgt beim Erstan-
bau bei ausgefahrenem Hydraulikzylinder durch die Lochreihe (Abb. 24, Pos. 1) und spéter stufenlos aber
die Mutter (Abb. 24, Pos. G). Dazu wird zunachst die Kontermutter (Abb. 24, Pos. H) geldst, mit einem
Dorn die Mutter (Abb. 24, Pos. G) verstellt und dann wieder gekontert.

Fanghaken siehe Kombinations-Dreipunkigestange Seite 21.

Wahrend der Arbeit muB der Hydraulikzylinder in Schwimmstellung gefahren werden, damit sich das
Aushubgestange frei bewegen kann.,

Soll ein Foigegerat mit Zapfwellenantrieb kombiniert werden, darf das hydraulische Aushubgestange nur
dann betatigt werden, wenn die Gelenkwelle zum Folgegeréat vorher abgebaut worden ist, da sonst
Bruchgefahr besteht. Beim Antrieb von Geblasen in Folgegeraten ist es zweckmaBig, die Gelenkwelle mit
einem Freilauf zu versehen, um zu verhindern, daB der Durchirieb sich durch den groBen Nachlauf des
Geblases herausdreht.

Die beiden Anschlagschrauben (Abb. 24, Pos. J) missen in Transporisiellung fest anliegen.

Zum Abstelien der Kombination wird das hydraulische Aushub-Dreipunktgestange
abgelassen bis das Folgegerat sicher auf dem Boden steht.

Nach der Arbeitssaison bzw. bei langerem Abstellen im Frefen ist die Kolbenstange
des Hydraulikzylinders zu reinigen und mit saurefreiem Fett zu konservieren.
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Hydraulikplan
Hydraulisches Aushub-Dreippunktgesténge
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E = Hydraultkschlauch . ‘

G = Kuppiungsstecker nmr%————

H = Schlepper | | , CP

| = Staubkappe ! '

L = Schutzschlauch < A cB

\_ Abb. 25 /

Spurlockerer

Die Spurlockerer (Ab. 26, mit Ab-
scherschraube, Abb. 27, abgefedert)
sind seitlich und in der Hohe stufen-
los einstellbar um die Lockerer an die |
Schlepperreifen und die erforderiiche
Arbeitstiefe optimal anpassen zu
konnen. Die Abschersicherung
(Schraube M 10 x 65 Din 931 10.9)
verhindert Beschadigungen bei
Steinen (Abb. 26).

Hinteres Prallblech

y

Das hintere Prallblech (Abb. 28) ist in der Hohe spindelverstellbar und sollte der Arbeitstiefe und der
Zinkenlange der Kreiselegge angepaft werden, um den Vorteil einer feineren Krimelung bei klutigem
Boden zu erreichen. . :
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Anbausatz fir pneumatische Accord-Aufsattel-Drillmaschine
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Montage
Aufsatteldreieck (Abb. 29)

Der Rahmen {Pos. A) enthdlt an den unteren Befestigungspunkten je 2 Bohrungen. |
Far Kreiseleggen sind beziglich der Maschine die vorderen Bohrungen (Pos. R) zu verwenden, bei
Zinkenrotoren die hinteren (Pos. T).

Die Montage solfl in folgender Rethenfolge nach Abb. 29 vorgenommen werden.

- Hiisen (Pos. L) in die Bohrungen der inneren Stege des Tragbockunterteiles
einfizhren.

- Rahmen ( Pos. A) tber die Stege flihren. Dabei zeigt die Rundung der Haltering
(Pos. Z) fur die Strebe (Pos. S) in Fahririchtung.

- Schrauben (Pos. K) durch entsprechende Bohrung des Rahmens (Pos. A) und die
Hilsen (Pos. L) filhren. Scheibe (Pos. M) tberschieben und mit Mutter (Pos. N)
vorlaufig nur handfest anziehen,

- HRahmen und Tragbockoberteil mittels Strebe und Bolzen (Pos. S, E und [) verbinden.
Der Rahmen sollte hierbei senkrecht stehen.

Bolzen (Abb. 29, Pos. E und I} mittels Federsteckern (Pos. F und P} sichern! Untere
Befestigung (Pos. K und N) entgaitig festziehen.

Das Aufsatteldreieck wird mit der vollen Gewichiskraft der Drilimaschine belastet!
Eine unzureichende oder fehierhafte Befestigung kann zu Unfallen und Schaden an
der Kombination fdhren!

Vorderachsentlastung beachten! Restbelastung mindestens 20 % des
Schieppergewichies.

Bolzen (Pos. B) wie in Abb. 28 gezeigt am Kopf des Rahmens einbringen (falls nicht vormontiert).

Spannstift (Pos. D) und Druckfeder {Pos. C) so montieren, daf3 bei entspannter Feder der Bolzen etwa
20 mm nach hinten aus der Fihrung herausragt, um eine sichere Verriegelung der Drillmaschine zu
gewabhrleisten. Durch Ziehen und gleichzeitiges Schwenken muB sich der Bolzen zum Abkuppeln der
Drilimaschine in zurlickgezogenem Zustand festsetzen lassen.
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Keiiriemenscheibe
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Zum Antrieb des Geblases der Drilimaschine werden von deren Hersteller 1- oder 2-rillige Riemen-
scheiben mit den erforderlichen Durchmessern und den dazugehérigen Riemen geliefert.

Die Keilriemenscheiben sind wie aus Abb, 30 ersichtlich ierlegbar Um zu etreichen, dai3 die Riemen-
scheiben derKreiselegge mit jener der Drillmaschine fluchten, muissen diese wie aus Abb. 31 ersichtlich
montiert sein oder gegebenenfalls umgeschraubt werden.

Montage der Riemenscheibe:

Riemenscheibe auf das Durchtriebswellenende stecken und Klemmschraube an entsprechender Rille
(Abb. 31, Pos. C) einfihren und festziehen.

Uberpriifen, ob die hintere Rille der Riemen-
scheibe einen Abstand von 137 mm zur
Hinterkante des Aufsatteldreiecks aufweist
{(Abb. 32).

Kiemmschraube ausreichend festziehen
(ca. 100 Nm)! Ist die Riemenscheibe zerlegt
worden, alle Befestigungsschrauben mit den
Federringen wieder ordnungsgemal mon-
tieren.

Sich l6sende Riemenscheiben kénnen Unfille
und Beschadigungen an den Geraten hervor-
rufent

Abb, 32 J

Wird die Kreiselegge ohne Drillmaschine betrieben, ist die Riemenscheibe zu entfernen und das frei-
stehende Vielkeilwellenende mit der entsprechenden Schutzvorrichtung zu sichern. Verletzungsgefahrt
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Warnbildzeichen (Pikiogramme)

Bei laufendem Motor Abstand Vor Inbetriebnahme die Betriebs- Nicht auf Plattform mitfahren.
haften. anteitung und Sicherheitshin-
weise lesen und beachten.

Y
7
STOP

- | NI ST eTE——

Keine sich bewegende Vor Wartungs- und Niemals in den
Maschinenteile berihren. Reparaturarbeiten Motor Quetschgefahrenbereich
Abwarten, bis sie voll zum - abstellen und Schiissel greifen, solange sich dort

Stillstand gekommen sind. abziehen. Teile bewegen
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