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Lieferumfang:

TROTORMAHER

Daran angebunden:

1 Packchen mit Messern, diversen Schrauben und Muttern,
1 Knipphebel fiir Messerwechsel. '

t Bund = 1 Satz Schutzbleche mit Schutztiichern und 5 Blattfedern

1 Gelenkwelle

1 Innen-Sechskantschliissel ' nur fiir RO 190 H / RO 190 HK
1 Schmiernippelverldngerung fiir Ulpresse - :

VYor inbetriecbnahme beachten:f

1. Schutzvorrichtung anbringen. Versch11ssene Schutztucher rechtze1t1g
erneuern, (Forderung der Berufsgenossenschaft)

2. Messerklingen einsetzen. (siehe Aufkleber am Rotormiher)
Achtung! Beschidigte oder verbogene Messerk]1ngen s1nd wegen erhohter
Unfallgefahr auszuwechseln,

3. "Wer gut schmiert, der gut fihrt."

Rotormaher arbeiten mit hohen Geschwindigkeiten. Das sollten Sie immer
bedenken und al?e Lager und beweglichen Teile oft und grUnd1ich schmieren.

Funktion und Lebensdauer des Rotormahers sind unmitte1bar abhang1g von
einer guten Schm1erung

4. Personen aus dem Gefahrenberelch verweisen da Gefahrdung durch fort-
‘geschleuderte Fremdkorper besteht. '
Besondere Vorsicht an StraBen und Wegen.

5. Es dirfen nur ORIGINAL-NIEMEYER-SCHNEIDMESSER verwendet werden. Diese
entsprechen den DIN-Vorschriften! |




Montage der Schutzvorrichtung:

Zunichst die beiden Tragbiigel (Bild 2, Pos. 3) links und rechts von den Oleinfill-
stutzen auf die bereits vormontierten Schrauben montieren. Dann Schutzbleche auf

die Tragbiigel auflegen, diese mit

den Schutzstreben (Bild 2, Pos. 4 + 5)
und Tragbiigeln verschrauben und StoB-
stellen der Schutzbleche verbinden.

- Die beigefiigten 5 Schutztuchstabili-
satoren unter dem Schutzblech mon-
tieren (siehe Bild 1) und zwar mit
den gleichen Schrauben, mit denen das
Schutzblech befestigt ist. k

Pos. Benennung (siehe Bild 2)

1 Abdeckblech vorn mit Schutztuch und Klemmleiste

2 Abdeckblech hinten mit Schutztuch und Klemmieiste

3 Tragbiigel | | B

4 Schutzstrebe links

5 Schutzstrebe rechts

6 Sechskantschraube M 10 x 45 mit Scheiben und Mutter
7 Sechskantschraube M 10 x 35 mit Scheiben und Mutter
8

Sechskantschraube M 8 x 25 mit Scheiben und Mutter




Anbringen der NMesserkiingen:

Aus Griinden des Unfallschutzes wédhrend
des Transportes, werden die Messerklingen
werksseitig nicht montiert.

Bei der Montage der Messerklingen Knipp-
hebel zwischen Messerteller und Messer-
halter so einsetzen, daB die mittlere
Nase der Knipphebelgabel direkt auf die
Markierung im Messertelier zeigt.

(Bi1d 3) Knipphebel hochziehen und
Messerklinge mittig zwischen die Gabel
einsetzen. Es missen grundsdtzlich pro
Mahteller 3 Mdhklingen und auferdem
cleichlange Mahklingen e1ngehangt sein.
(Sonst Unwucht) _

Anbau und Einsatz

Das Mahwerk wird am Dreipunktgesténge angebaut. Aus der Transportstellung wird es
nach Ldsen der Verriegelung in die seitliche Arbeitsstellung geschwenkt und erneut
_automatisch arretiert. :

Den AnschluBpunkt des Oberlenkers so wdhlen, daB das Mahwerk

waagerecht ausgehoben wird.

Die Unterlenker am Schlepper miissen gleichhoch stehen. Die Spannketten sind fest
anzuziehen. '
Bei Verwendung eines Schnellkupplers empfiehlt es sich, den Unterlenker an der
Maherseite um ca. 2 cm hoherzustellen.

In der Arbeitsstellung soll das Mahwerk immer waagerecht zum Boden stehen oder
etwas nach vorn geneigt sein. Um Doppelschnitt (Futterverlust) zu vermeiden,
darf das Mdhwerk auf keinen Fall nach hinten geneigt sein.

Das Mahwerk erst auf volle Drehzahl { 540 U/min.)} bringen, dann erst m1t dem
Mdhvorgang beginnen und Drehzahl beibehalten (Handgas). _

B@iasllgung der Anschiagkette

- Hahrend des Midhens befindet sich der Hydraulik-
‘hebel in der Stellung "Freiganghydraulik". Gerdte-
seitig wird das eine Ende der Anschlagkette auf

~ einen freien Unterlenkerzapfen des Dreipunkt-

bockes befestigt. Das andere Ende ist am Schlepper

so zu befestigen, daB es ein stabiles Teil fest

umschtingt. Die Lange der Kette ist richtig ab-

gesteckt, wenn der Zwischentrédger gegeniiber dem

ga?ga;§en Teicht nach unten geneigt 1st (s1ehe
j

Die Aushebekorrekiur

Die Aushebekorrektur (lange Stange) ist jedem Schleppertyp durch Umstecken anzu-
passen. Das Mdhwerk muB sich im ausgehobenem Zustand waagerecht zum Erboden be-
finden. '




Die Gelenkwelle:

Die Gelenkwelle auf richtige Lange uberpriifen!

ACHTUNG BRUCHGEFAHR VON
GETRIEBE UND GELENKWELLE !

Falls erforderlich, muB die Gelenkwelle dem
kleinsten Abstand, der zwischen Schlepper und
Mihwerk entstehen kann, angepaBt werden. Sie
muB dann beidseitig gleichmdfig gekiirzt werden.

Gelenkwelle in abgehdngtem Zustand mittels
Anschlagkette befestigen. (Bild 5) '

Zum Transport wird die Gelenkwelle nur dann
abgenommen, wenn sich bei zu starker Abwink-
lung die beiden Gabeln beriihren,

ACHTUNG ! Gelenkwelle nicht in Transportstellung einschalten!

Bei allen Arbeiten am Mahwerk ist darauf zu achten, daB die Schlepperzapfwelle
ausgeschaltet ist und sich die Mdhteller nicht mehr drehen. '

Die Gelenkwelle ist grundsdtzlich so zu montieren, daB sich der Freilauf immer
gerdteseitig befindet. Zapfwellendrehzahl nur 540 U/min. _

Wartung und Pllege

Nach dem ersten Einsatz alle Schrauben auf festen Sitz iiberprifen. Alle Lager-
stellen sind so abgedichtet, daB das Mahwerk nach jedem Einsatz mit dem Wasser-
strahl gereinigt werden kann. : '

Getriebe:

Das Miahwerk besitzt 3 Kegelradgetriebe. Die beiden Kegelradgetriebe iiber den Mdh-
trommeln sind zusammen mit ca. 6 ltr. FlieRfett ESSO FIBRAX 370 gefiillt. Das
dritte Kegelradgetriebe enthdlt ca. 1 1tr. FlieBfett.

Vor Saisonbeginn unbedingt ausreichenden Fettstand kontrollieren.

Jin Arbeitsstellung bringen |

Das Mahwerk wird entweder mit dem Schlepper (Fernbedienung durch Seilzug) oder
aber von Hand in Arbeitsstellung gebracht! - _

Mit dem Schlepper: Mahwerk absenken, Verriegelungshebel in der Sicherheitsaus-
rastung mittels Seilzug entriegeln und riickwdrtsfahren. Dabei Schlepper-Vorder-
rader nach links einschlagen. Verriegelung erfolgt automatisch. ' '

Von Hand: Mahwerk anheben, von der riickwdrtigen Seite des Mahwerkes Verriegelungs-
hebel der Sicherheitsausrastung von Hand entriegeln und das Mahwerk umschwenken.

Mihwerk von Arbeits- in Transportstellung bringen: Verriegelungshebel entriegeln
und mit dem Schlepper vorwirtsfahren oder Mdhwerk von Hand nach hinten schwenken.
Beim Schwenken des Mahers grundsdtzlich nicht zwischen Schlepper und Midhwerk treten!




Die ‘Sicherung der Federentlastung' finden Sie auf Seite 8.

Hydraulische Aushebung

Ist das Mdahwerk mit einem Hydraulikzylinder zur senkrechten Aushebung versehen, so
kann diese Aushebung sowohl in Arbeitsstellung als auch in Transportstellung er-

folgen.
Das Mahwerk ist dann in jedem Fall gegen ein Absenken durch die m1tge11eferte

Transportsicherheitsstange zu sichern!

Das Mahwerk mit laufenden Mahtellern auf keinen Fall in senkrechte Transport-
stellung bringen (erhthte Unfallgefahr; Forderung der Berufsgenossenschaft).

ACHTUNG: Bei Betdtigung der hydraulischen Aushebung ist das Mdhwerk immer erst
durch die Dreipunkthydraulik vom Boden anzuheben! W&hrend des Mdhvor-
ganges ist der Hydraulikhebel zur Betdtigung der hydraulischen Aus-
hebung unbedingt auf Freigang zu stellen.

| Kellriemen |

Die Keilriemen haben vom Werk aus die richtige Vorspannung, so daB sofort ge-
arbeitet werden kann.

RegelmaPige Kontrolle der Ke11r1emenspannung ist besonders in den ersten Arbe1ts-
stunden sehr vorteiThaft,

Kontrolle: Kunststoffdeckel am duBeren Keilriemenschutzkasten entfernen, Keil-
riemen muB bei richtiger Vorspannung in der Mitte der beiden Keilriemenscheiben
hdchstens 2 cm durchdriickbar sein.

Die Keilriemen nie einzeln wechseln, sondern immer nur einen ganzen Satz { z. B,
bei Beschadigungen).

Zur Oberwinterung sollten die Keilriemen entspannt werden.

| Auswechsein der Gleitielier|
RO 170 / RO 190

Unterhalb der Gleitteller befinden sich jeweils 6 Senkschrauben. Diese Senk-
schrauben herausdrehen und Gleitteller abziehen. Bei anschlieBendem Zusammenbau
ist darauf zu achten, daB diese Senkschrauben mit einem Xlebemittel, z. B. Casco
oder Uhu-Plus, eingesetzt werden und neue Facherscheiben unterge?egt werden
(Lockerungsgefahr).

RO 170-H / RO 190-H / RO 190-HK

Dazu wird zundchst der Schneidteller hochgedreht. Am Hals des Gleittellers befindet
sich eine Klemmschraube, Sie wird mittels beigeliefertem Innensechskantschliissel
herausgedreht. AnschlieRend klemmt man gegeniiberiiegend zwei gleichdicke Holzstiicke
zwischen Gleitteller und Schneidteller. Der Gleitteller wird nun abgedriickt, in dem
man mit Hilfe der Hohenverstellung den Schneidteller herunterdreht.

Beim anschlieBenden Zusammenbau ist darauf zu achten, daB die Klemmschraube mit
einem Klebemittel, z. B. Casco oder Uhu-Plus, eingesetzt wird (Lockerungsgefahr).

Auswechseln und Reinigen der
Schneidielier oder Trommelin

Wieder ist zundchst so zu verfahren wie beim "Auswechseln der Gleitteller". Nach
Ldsen der Schrauben (Verbindung Trommel - Schneidteller) kann der Schneidteller
und die Trommel abgenommen und ausgewechselt bzw. gereinigt werden.




Anderung der Schnitthohe
RO 170 / RO 190

Sofern Ihr Mdhwerk nicht mit einer stufenlosen Schn1tthohenverste11ung ausgerustet
ist, konnen Sie trotzdem die Schnitththe durch Einlegen eines Distanzringes in die
G1e1tte11erbuchse verdndern.

Distanzring und l&ngere Schrauben im Werk anfordern,

Gleitteller abnehmen. Distanzring in G1e1tte11erbuchse einlegen und Gleitteller mit
ldngeren Schrauben wieder montieren,

RO 170-H / RO 190-H / RO 1S50-HK

Die Schnitthdhenversteilung ist stufenlos. An der riickwdrtigen Seite des Mahwerkes
befinden sich zwischen Schutzabdeckung und Getriebekasten zwei Handhebel, mit denen
bei Rechtsdrehung die Schnitthohe vergroRert und bei Linksdrehung die Schnitththe
verringert wird. Nach der Verstellung Handhebel zwischen Schutzabdeckung und
Getriebekasten einlegen und dadurch arretieren. Die Schmierung der Hohenverstellung
erfolgt iber eine Bohrung in der Mahtrommel (siehe Bild 6). Schutzkappe entfernen
und Trommel so lange drehen bis der Schmiernippel in der Trommelbohrung sichtbar
wird. RegeimaBig abschmieren. Es ist darauf zu achten, daB beide Mdhtrommeln gleich
hoch eingestellt sind!

Schmierung:

Maschine an allen Schmiernippeln Gfter
abschmieren!

Bei der Generalreinigung nach der Saison
sollten alle Lagerstellen und beweg-
Tichen Teile gut durchgefettet und ein-
gedlt werden, da gerade diese Teile

bei 5tillstand durch eindringende Luft-
feuchtigkeit besonders korr1s1onsge-
fdhrdet sind (Bild 6).

Umbau der NMesserhalter

Bei erheblichem MihtellerverschieiB im Bereich der Messerklingen, sind alle Messer-
klingen in die dafiir vorgesehenen Bohrungen im Mahteller umzuschrauben. Beschadigte
oder abgenutzte Messerhalter sind durch neue zu ersetzen.

Auswechsein der Messerhalier: Bild 7 e
RegeImdBig ist der Verschleif der Messerzapfen zu kon- f;;:j===?]
trollieren, Ist ein Messerzapfen maximal bis zur Hdlfte oy

verschlissen, so ist der gesamte Messerhalter auszu- rz-—d
wechseln {Bitd 7). (Sicherheitsforderung der Berufs- i
genossenschaft) | (- —




[ Sicherheitsausrastung

Jas Mahwerk ist mit einer federbelasteten Sicherheitsausrastung ausgeristet. Trifft
das Mahwerk wdhrend der Arbeit auf ein feststehendes Hindernis, bewirkt die Sicher-
heitsausrastung das Zuriickschwenken des Mshers. Das Mahwerk wird durch Rickwirts-
fahren wieder in Arbeitsstellung gebracht, wobei die Sicherheitsausrastung sich
automatisch wieder verriegelt, Wenn diese Ausrastung wihrend des Mihens erfoigt
{z. B. in schwerem Futter), ohne das ein Hindernis beriihrt wird, ist der Federdruck
zu gering und muB deshalb erhdht werden, indem man den Federspanner eine halbe
Umdrehung rechtsherum dreht (Bild 8). Bei Linksdrehung verringert sich der Feder-
druck, _ :

ACHTUNG ! Federspanner nie so fest andrehen, daB die Sicherheitsausrastung
-~ blockiert wird.
(Sicherheitsausrastung regelmiRig abschmieren bzw. Schiebeelemente

eindlen, )

Sicherheitsausrastung vor Saisonbeginn auf
Funktionstlichtigkeit liberpriifen, gegebenen-
falls durch Einfetten und Eindlen vor dem
ersten Saisoneinsatz die Funktionstlichtig-
keit wieder herstellen. (Federspanner 10sen
= linksherum - Maschine mehrfach ausrasten
‘lassen und Federspanner wieder andrehen -
rechtsherum) )
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Faderspanner

?rag.b@ck mif versetzbaren Unferlenkerzapien

Um bei Schleppern mit groBer Spur und breiten Reifen die volle Schnittbreite des
Mdhwerkes zu erzielen, kOnnen auf Wunschals Sonderzubehsr vom Werk versetzbare
Unterlenkerzapfen angefordert werden.




Achtung fur den Schiepperiahrer!

Der Rotormdher darf nur bestimmungsgemdB verwendet werden. Andernfalls entfdllt
jegliche Haftung fir daraus resultierende Schdden. Zur bestimmungsgemdBen Ver-
wendung gehdrt auch die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-
und Instandhaltungsbedigungen sowie die ausschlieBliche Verwendung von Original-
Ersatzteilen.

Der Rotormdher darf nur von Personen benutzt, gewartet und instandgesetzt werden,
die hiermit vertraut und lber die Gefahren unterrichtet sind. Die einschldgigen
Unfallverhiitungsvorschriften sowie die sonstigen allgemein anerkannten sicherheits-
technischen, arbeitsmedizinischen und straPenverkehrsrechtlichen Regeln sind einzu-
halten (siehe hierzu auch UVVY 1.1 § 1 der Landwirtschaftlichen Berufsgenossen-
schaften). '

Nach der geltenden Strafenverkehrs-
ordnung missen alle Maschinen beim
Transport auf offentlichen Wegen und
Strafen mit Beleuchtungseinrichtungen
versehen sein. Die entsprechenden
Halterungen kdnnen auf Wunsch von uns
geliefert werden (siehe Bild).

Bild 12 ~ )

SICHERUNG DER FEDERENTLASTUNG

Die gelbe Sicherungsklinke (Bild 5a) sichert

die Federentlastung am RO 190-H bzw. RO 190-HK.
Zum Transport des Mdhers und grundsitzlich vor
dem Abbau ist sie deshalb nach unten umzulegen.

Vor Mahbeginn muB sie nach oben umgelegt werden,
damit die Federentlastung bei der Arbeit wirksam
werden kann. '




Lisferumiang:

Knickzetter zum Rotormdher RQ 190-HK

1 Satz Schutzbleche mit montierten Schutztiichern.

1 Winkelgetriebe zum Antrieb des Knickzetters
(ist bereits am Hauptgetriebe des Rotormdhers montiert).

1 Satz Haltebiigel mit Exzenterhebel zum Anbau des Knickzetters
(sind bereits am Rotorméher paBgerecht montiert).

1 kompl. Knickzetter.

1 Gelenkwelle zum Antrieb des Knickzetters.

Das Packchen zum Rotormédher enthalt zusdtzlich folgende Teile fiir den
Knickzetter: ' '

2 Spannstifte 6 x 40 } Ersatz fur Abschersicherung im Handhebel.
| 2 Spannstifte 10 x 40 '
3 Sechskantschrauben M 8 x 35 DIN 931-8.8 } Ersatz-Abscherschraube

3 Sechskantmuttern M 8 DIN 985 in der Gelenkwelle

4 Lifter Montage erfolgt bei Bedarf
8 Flachrundschrauben M 10 x 20 DIN 603-8.8 auf den Messerplatten des
: Rotormahers. S

18 Sechskantmuttern M 10 DIN 985-8

Beim RO 190-HK mit eingebautem
Knickzetter ist die normale Gelenk-
welle des RO 190 ersetzt durch die
stdarkere Gelenkwelle W 2400

(siehe Ersatzteilliste Knickzetter)




_ Scherm/lzmkupﬁung

-groBert oder verkleinert und damit gleichzeitig

Montage

Die Montage des Knickzetters an den Rotormdher erfolgt nach Bild 13. Zundchst den
Knickzetter auf die Halterungen an denHaltebligeln aufhdngen und mit Steckbolzen

" sichern. Dann die Lasche am Exzenterhebel mit dem Gehduse verbinden und mit

Stecker sichern.

Zur Montage der Schutzvorrichtung unbedingt die Anleitung zum Rotormaher beachten._

Ve

Dieses Bild zeigt einen Rotormdher mit angebautem Knickzetter in Betriebsstellung.
Die Gelenkwelle vom Winkelgetriebe zur Zinkentrommel des Knickzetters ist auf der
einen Seite mit einer Scherbolzenkupplung versehen. Die Gelenkwelle ist so zu
montieren wie Bild 13 zeigt. Sie ist auBerdem grundsdtzlich mit einer Haltekette
zu sichern. (Unfall- und Wickelgefahr) :

Anbau an den Schiepper:

Montageanleitung fiir den Rotormdher unbedingt beachten. '
Beim Anbau des Mahwerks mit Knickzetter an den Schlepper ist unbedingt die

Entlastung der Schlepper-Vorderrader zu prifen. Gegebenenfalls sind Front-
gewichte vorzubauen.

Einsatz:|

Vor dem ersten Einsatz zundchst die gewiinschte
Knickwirkung des Mahgutes mittels Stellhebel
einstellen. Der DurchlaBkanal wird dadurch ver-

die Knickwirkung veeinfluBt. (Siehe Bild).
Stelthebel nach unten  verstdrkte Knickwirkung
Stellhebel nach oben verminderte Knickwirkung

Je nach Futterbestand kann die optimale Aufnahme-
hohe des Knickzetters iiber eine Verstellschraube
eingestelTt werden. : ' '
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Unten im Stellhebel befindet sich ein Spannstift 10 x 40 mm und darin ein weiterer
Spannstift 6 x 40 mm., Sie dienen als Abschersicherung, wenn ein griferer Fremd-
korper gegen die Schlagleiste prallt. Die richtige Stellung von Handhebel zur
Schlagleiste deshalb von Zeit zu Zeit Uberprifen.

Die Leitklappe ist stufenlos verstelibar. Sie beeinfluBt je nach Futtermenge und
Fahrgeschwindigkeit die Schwadablage. Fir den ersten Einsatz ist eine mittlere
Einstellung ratsam. Wegen Unfallgefahr (insbesondere fortgeschleuderter Steine)
sollte die Leitklappe nie ganz nach oben umgeklappt sein, sondern immer mindestens
im Klemmbereich arret1ert sein.

Um einen luftig und locker 1iegenden Schwad zu erre1chen, liegt die gunstigste
Fahrgeschwindigkeit be1 8 - 10 km/h. _ _

Es erscheint zweckma81g, den stdrungsfreien Arbe1tsab1auf von Maher und Kn1ck-
zetter vom SchTeppers1tz aus zu kontroT11eren

So11 ohne Knickzetter gearbeitet werden, so gibt es zwei Moglichkeiten

1. Bie Gelenkwelle fiir den Knickzetter unbedingt abnehmen und das Knickzetter-
gehduse mit dem Winkelhebel hochschwenken. Die Freiheit zwischen Boden und
Zinkentrommel ist jetzt groB genug, um die Mahmahd ungehindert passieren zu
lassen.

Die Le1tk1appe soll bei hochgeschwenktem Kn1ckzettergehause v011kommen ge-
schliossen sein (Unfallgefahr).

2. Die Gelenkwelle fiir den Knickzetter abnehmen. Das Knickzettergehduse an den
Anhdngepunkten Tdsen und abbauen. Die dadurch entstandene Uffnung im Schutz
ist mit einem Schutzblech mit Schutztuch (Sonderausriistung) unbedingt wieder
zu schlieBen (Unfallgefahr). . ' o

Lifter

Bei der Aufbereitung von dickstengeligem, langem
Futter (auch Ackerfutter) kann der reibungslose
Durchfluf vom Médher zum Knickzetter gestort
sein. Abhilfe schaffen "Lifter", die auf den
Messerplatten montiert werden (siehe Bild 15).
Sie sind bei der Arbeit 1n normalem Futter
abzunehmen. Beim Einsatz "auf steinigen Boden”
sollte man wegen Unfallgefahr mog11chst ganz

auf sie verzichten,

wartung:|

Alle Schrauben, vor allem die der Zinkenbefestigung, von Zeit zu Zeit auf festen
Sitz iiberpriifen. Gelenkwelle und Lager des Zinkenrotors sind regelmdBig zu
schmieren S : ' _

Beschad1gte und verbogene Knickzetterzinken rechtze1t1g auswechse]n. Zerrissene
Schutztucher sind sofort zu erneuern.

11



Achtung fiir den Schiepperfahrer!

Bei allen Arbeiten am Gerdt Zapfwelle ausschalten !

Der Knickzetter darf nur bestimmungsgemdB verwendet werden. Andernfalls entfillt
jegliche Haftung fir daraus resultierende Schaden. Zur bestimmungsgemaBen Ver-
wendung gehdrt auch die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-

und Instandhaltungs-Bedingungen sowie die ausschlieBliche Verwendung von Original-
Ersatzteilen. ' '

Der Knickzetter darf nur von Personen benutzt, gewartet und instandgesetzt werden,
die hiemmit vertraut und iUber die Gefahren unterrichtet sind. Die einschldgigen
Unfallverhitungs-Vorschriften sowie die sonstigen allgemein anerkannten sicher-
heitstechnischen, arbeitsmedizinischen und straBenverkehrsrechtlichen Regeln sind

einzuhalten (siehe hierzu auch UVV 1.1 § 1 der Landwirtschaftlichen Berufsgenossen-
schaften). . - : ' _
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